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1. WSTEP niepokrywanie ptyt kuchennych i krgzkoéw od strony

Przedmiotem normy sag wymagania i badania osprzg-
tu piecowego 1 kuchennego.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE
2.1. Grupy. W zaleznosct od rodzaju stosowanego

pokrycia rozrdznia si¢ nastgpujace grupy osprzetu pie-
cowego 1 kuchennego:

— aluminiowany — A,
— grafitowany — G,
— niklowany — N,

— surowy bez pokrycia dekoracyjnego nic pokryty
powloka antykorozyjna — bez wyrdznika w oznaczeniu.

2.2. Gatunki. W zaleZznosci od jakosci wykonania
powtoki niklowej rozréznia si¢ dwa gatunki osprzgtu
piecowego 1 kuchennego grupy N:

gatunek pierwszy — I,

gatunek drugi — II.

2.3. Rodzaje, typy, odmiany i wielkosci — wg norm
przedmiotowych.

2.4. Sposéb budowy oznaczenia. Oznaczenie wyrobu
.powinno zawiera¢ nast¢pujyce dane:

— nazwg wyrobu,

— symbol grupy,

— symbol typu, rodzaju, odmiany i wielkosci,

— symbol gatunku (tylko dla wyrobow grupy N),

— numer normy przedmiotowe;j.

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad powierzchni. Chropowato$¢ powierzchni
zewngtrznych wyrobow nie powinna przekracza¢ C80
wg PN-75/H-83140. Zalewki i pozostatodci uktadu
wlewowego powinny by¢ usunigte. Powierzchnie osprzg-
tu piecowego 1 kuchennego powinny by¢ oczyszczone
7 piasku, rdzy i innych zanieczyszczen. Dopuszcza sig
wady odlewnicze mieszczace si¢ w klasie WpS wg
PN-76/H-83100. Odlewy surowe osprzgtu piecowego
i kuchennego, 7z wyjatkiem rusztéw i rusztowin, powin-
ny by¢ pokryte powloky antykorozyjng. Dopuszcza si¢

paleniska. Powloka powinna calkowicie i rOwnomier-
nic pokrywaé zabezpieczong powicrzchnig 1 §ci§le do
nicj przylegaé. Na powtok¢ antykorozyjng nalezy do-
bra¢ takic materiaty, ktére w czasic cksploatacji nie
bedg wydzielaé oparéw szkodliwych lub o nieprzyjem-
nym zapachu.

3.2. Wymiary — wg norm przedmiotowych.

3.3, Tolerancje wymiarowe odlewéw wykonywanych
w formach piaskowych powinny odpowiadaé 111 klasie
dokladno$ct wg PN-72/H-83104.

3.4. Wykonanie. Dopuszczalna szezelina migdzy
plaszczyznami stykowymi czgSct drzwiczek komino-
wych, wycierowych i kuchennych w polozeniu zamknig-
tym nie powinna przekracza¢ 1 mm. Plaszczyzny styko-
we ram i pokryw drzwiczek piccowych powinny by¢
szlifowane. Dopuszezalna szczelina po doci$nigeiu po-
krywy do ramy nie powinna przekracza¢ 0.15 mm.
Dopuszceza sig, przy drzwiczkach pieccowych, wykony-
wanie plaszezyzn styvkowych ram i pokryw drzwiczek
nic szlifowanych przy zastosowaniu innego sposobu
uszczelniania, np. przy odpowiednio
umocowanego sznura azbestowego w oplocie. Dopusz-
czalne skrzywienie ramy drzwiczek nie powinno prze-
kracza¢ 0,3% catkowitej dtugosci ramy. Otwory do za-
wiasOw w uchach drzwiczek powinny byé potozone
w jednej osi.

Zaczepy, klamki i gatki drzwiczek powinny byé umo-
cowane na stale prostopadle do powicerzehni drzwiczek.
W miejscach potaczen nic powinno by¢ peknigé lub
innych uszkodzen. W przypadku nitowania glowki ni-
tow powinny mieé¢ ksztalt soczewkowy. Dopuszczalne

zastosowaniu

skrzywienie krawedzt stykowych w  ptytach kuchen-
nych nie powinno przekraczac¢ 2

Wreby stykowe plyt 1 ich otwory na krazki powinny
byé czyste, bez zalewck. Wrgby plyt 1 krazkoéw powinny
byé wspdtsrodkowe z otworem. Krazki powinny ukta-
daé si¢ swobodnie w odpowiadajgcych im otworach,
przy czym zestawione w komplet powinny przylegac
do siebie. Dopuszczalna nierbwnosé kompletu krazkow
1 ptyty nic powinna przekraczaé 1 mm. Dopuszczalna

mm.
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krzywizna rusztu 1 rusztowiny nie powinna przekraczaé
0,3% catkowitej] dlugosci.

Wytracenic materiatu od strony uktadu wlewowego
nie powinno przekracza¢ 3 mm w glgb rusztu 1 ruszto-
winy, na powierzchni przekroju leja. Rury zapiecowe
powinny mie¢ obrzeza wspotsrodkowe 1 prostopadte do
osi otworu. Dopuszcezaine nieréwno$ci grubosci $cianki
na obwodzie powinny znajdowac si¢ na granicach tole-
rancji wymiaru grubosci $cianki.

3.5. Dziatanie. Drzwiczki, pokrywy ogniowe i klam-
ki podczas otwierania i zamykania powinny obracac sig
bez zacigé. Kat obrotu drzwiczek i pokryw powinien
wynosi¢ minimum 90°.

Przy stosowaniu srub dociskowych powinny one swo-
bodnie wkre¢caé sie w dzwignie, a dZwignie powinny
swobodnie poruszaé si¢ na osi. Przy stosowaniu innego
rodzaju dociskéw powinny one doktadnie dociskaé po-
krywg do ramy.

Zasuwy kominowe powinny swobodnie przesuwaé sig
w ramach.

Klamki 1 zaczepy powinny lekko zamyka¢ drzwiczki.

3.6. Powloki ochronne

3.6.1. Powloka niklowa. Powierzchnie powinny byé
rbwnomiernie pokryte warstwa niklu gruboéci nie wiek-
szej niz 0,025 mm, przy czym nikiel powinien byé
dobrze zwigzany z zeliwem. Powloka niklowa powinna
by¢ polerowana.

Dopuszczalne wady powloki niklowej osprzgtu picco-
wego 1 kuchennego — wyg tabl. 1.

Po przeprowadzeniu proby przyczepno$ci powloka
niklowa nie powinna odpryskiwaé i nie powinny po-
wstawalé na niej pekniecia.

Tablica 1

Rodzaj wady [ gatunck Il gatunek

Rozrsucone pory o $rednicach

do 1 mm do 3 sztuk do 15 sztuk

Luszezenie si¢ starcia powlo-
na krawg¢dziach
o Srednicy do 3 mm

ki niklowe;

niedopuszezalne | do 5 sztuk

Zétawe lub ciemne plamy niedopuszezalne | do 3 sztuk

Odpryski
wmigjscach

powicki niklowej
potgczen nito-

wych o $rednicy do 4 mm

nicdopuszczalne | do 8 sztuk

3.6.2. Powloka grafitowa. Grafit tworzgcy powloke
powinien by¢ rozproszony réwnomiernie na powierzchni
gralitowanej 1 nie powinien tworzy¢ zaciekow i zgru-
bien.

3.6.3. Powloka aluminiowa. Farba aluminiowa lub
lakier aluminiowy powinny réwnomiernie pokrywac po-
wierzchnie malowane i nie powinny byé¢ $cisle ztgczone
z 7zeliwenm.

Niedopuszczalne sg na powierzchniach malowanych
nacieki i zgrubienia.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
] TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Osprzgt piecowy i kuchenny grup N
i A powinien mie¢ powierzchnie zabezpicczone przed

uszkodzeniem. W tym celu kazdy wyrob odpowiednio
czysty i suchy powinien by¢ oddzielnie pakowany w pu-
detka tekturowe.

Osprzet piecowy i kuchenny grupy G i surowy po-
winien byé wigzany drutem stalowym w wigzki lub
paczki o masie nic wigckszej niz 40 kg. Czgéci ruchome,
np. $éruby kotwowe przy drzwiczkach piecowych nalezy
powigza¢ i wlozy¢ pomig¢dzy ostong ogniowg i pokry-
wg drzwiczek paleniskowych. Drzwiczki paleniskowe
i popielnikowe powinny byé zabezpieczone przed otwie-
raniem si¢ W czasie transportu.

4.2. Przechowywanie. Osprzgt piecowy 1 kuchenny
powinien by¢ przechowywany w pomieszczeniach su-
chych i skladowany w sposdb zabezpieczajgcy przed
uszkodzeniem. W pomieszczeniach sktadowania nic po-
winny znajdowac si¢ zwigzki chemiczne drzialajgce ko-
rodujgco.

4.3. Transport. Osprzgt piecowy i kuchenny pakowa-
ny wg 4.1 powinicn by¢ przewozony krytymi $rodkami
transportu  zabezpicczajagcymi  przed uszkodzeniami
i wplywami atmosterycznymi. Zaleca si¢ przewozié
osprzet piecowy 1 kuchenny na paletach lub w po-
jemnikach.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan — wg tabl. 2.

Tablica 2
. ’ Wymagania | Opis badan

Lp. Rodzaje badan -

wg wg
I Ogledziny zewnetrzne 3.1, 362, 5.3.1

3.6.3
2 Sprawdzenie wymiaréw 32,33 532
3 Sprawdzenie doktadnosci 34 533
prezylegama plaszezyzn

4 Sprawdzenic dziatania 3.5 534
5 Sprawdzenie powlok: niklowej| 3.6.1 585

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i liczno$é partii. Przed przysigpieniem
do badan osprzet piecowy i kuchenny nalezy podzieli¢
na oddzielne partie skladajgce si¢ z wyrobow jednej
grupy, rodzaju, typu, odmiany 1 wielkosci. Liczno$é
partii ustala wytwoOrca w porozumieniu z zamawiaja-
cym.

5.2.2. Sposéb pobierania prébek — na slepo wg
PN-83/N-03010.

5.2.3. Wadliwo$¢ dopuszczalna — maksimum 4%.

5.2.4. Poziom kontroli — Il ogdélny wg PN-79/
N-03021, tabl. 1.

5.2.5. Plany badania dla kontrol normalnej, obostrzo-
nej 1 ulgowe] — wg tabl. 3.

Wybor plandéw badania oraz warunki przejscia — wg
PN-79/N-03021.
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Tablica 3
Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa
Licznos¢ licznodd liczba liczba licznodé liczba liczba licrnodé liczba liczba

partii 1u.’ oat kwalifiku- dyskwali- = , o kwalifiku- dyskwali- 5 , (S.L kwalifiku- dyskwali-
probki ; L probki ) CE probki . S

N Jaca fikujgca n jaca likujgca " jaca likujgca
" mi ma ny ms my Mo

sztuk

do 90 13 | & 20 1 2 5 0 2
91+ 150 20 2 3 20 I 2 8 1 3
151+ 280 32 3 4 32 2 3 13 l 4
281+ 500 50 5 6 50 3 4 20 2 5
501 = 1200 80 7 & 80 S 6 32 3 6
1201 = 3200 125 10 11 125 8 9 50 5 8
3201 =+ 10000 200 14 15 200 12 13 80 7 10

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzac
wzrokowo przy jasnym rozproszonym S$wictle.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykonywac
przyrzadami pomiarowymi zapewniajacymi wymagang
doktadnosé.

5.3.3. Sprawdzenie dok}ladnosci przylegania ptaszczyzn
nalezy wykonywaé szczelinomierzem lub sprawdzianem
pozwalajacym na zachowanie odpowiedniej doktadnosci.

5.3.4. Sprawdzenie dzialania nalezy wykonywac przez
obserwacj¢ wspotpracy poszezegdlnych czgéci zespotow
oraz przeprowadzaniu prob funkcjonowania gotowych
wyrobow.

5.3.5. Sprawdzenie przyczepnosci powltoki niklowe;j.
Powierzchnie poniklowane powinny by¢ przed spraw-
dzeniem oczyszczone z pylu polerniczego i innych za-
nieczyszczen. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki niklo-
wej nalezy przeprowadzié¢ przez lekkie opukiwanie po-
wierzchni niklowej drewnianym miotkiem o masie oko-
to 0.5 kg. Sprawdzenie grubosci powloki niklowej — wg
PN-80/H-04605.

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Ocena sztuki. Badany wyrob nalezy uznaé za
dobry, jezeli przejdzie z wynikiem dodatnim wszystkie
badania wg 4.1.

5.4.2. Ocena partii. Partic wyrobow nalezy uznaé za
7godnag z wymaganiami normy, jezcli liczba sztuk nie-
dobrych w probcee nie przekroczy liczby kwalifikujgcej
podanej w tabl. 3.

5.5. Zaswiadczenie o wynikach badan. Na zadanic za-
mawiajgcego podane w zamdwieniu wytwdrca zobowig-
zany jest wystawi¢ zaswiadczenie stwierdzajace zgod-
no$¢ partii wyrobow z wymaganiami normy.

Zaswiadczente powinno zawiera¢ co najmniej nastg-
pujace dane: ¢

— nazwe 1 adres wytworni,

— nazwe 1 oznaczenie wyrobow,

— datg wystawienia za$wiadczenia,

— wyniki badan.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA WYROBOW
UZNANA ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI
NORMY

Parti¢ uznang za niezgodna z wymaganiamit normy
wytwéreca moze przesortowac i przedstawi¢ do powtor-
nego badania. Wyniki badan powtdérnych sg osta-
teczne.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — OsSrodck Badawczo-Rozwo-
jowy Wyrobéw Instalacyjno-Sanitarnych 1 Grzewczych, Radom.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-75/4817-01
a) okreslono sposéb budowy oznaczenia,
b} uzupelniono opis badan,
¢} wprowadzono SKJ.
3. Normy zwigzane
PN-80/H-04605 Ochrona przed korozjy. Okreslanie grubosci powtok
metalowych metodami niszczgcymi
PN-76/H-83100 Zeliwo szare nicstopowe. Odlewy. Ogdlne wymaga-
nia 1 badania

PN-72/H-83104 Odlewy z zeliwa szarego. Tolerancje wymiarowe, nad-
datki na obrobkg¢ skrawaniem i odchylki masy
PN-75/H-83140 Odlewy z Zeliwa i staliwa. Ocena chropowatosct .
powierzchni surowych
PN/N-03010 Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybdr jednostek
produktu do probki
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jako$ci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania
4. Autorzy projektu normy — inz. Wojciecch Jankowski, mgr inz.
Wactaw Haber — Osérodek Badawczo-Rozwojowy Wyrobow Instala-
cyjno-Sanitarnych 1 Grzewczych, Radom.



