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1. WSTEP

1.I. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3g za-
bawki wozki dla lalek, przeznaczone do uzytkowania
przez dziect w pomieszczeniach mieszkalnych i na wol-
nym powietrzu,

1.2. Okreslenia .

1.2.1. wozek dla lalek gleboki — wdzek, ktorego gon-
dolka ma odpowiednie wymiary it ksztalty oraz zapew-
nia ostong lalki przed wplywami atmosferycznymi,
przeznaczony do przewozenia lalek w pozvej lezace)
lub siedzace;.

1.2.2. wézek dla lalek uniwersalny — wézek, ktdrego
konstrukcja umozliwia wymiang¢ lub przeksztalcenie
gondolki glgbokiej na spacerowa lub odwrotnie, bez
uzycia narzedzi.

1.2.3. wézek dla lalek spacerowy — wozek, ktérego
gondolka zawiera siedzisko 1 oparcie o wymiarach
i konstrukcji umozliwiajacej przewozenie lalek w po-
zycji siedzgcej.

1.2.4. wozek dlz lalek skladany — wozek, ktorego
konstrukcja umozliwia wymiang ksztaltu 1 wymiarow

gabarytowych, w celu ulatwienia przechowywania
1 przenoszenia wozka.

1.2.5. podwozie woézka — cze$¢ wozka shuzaca do
zamontowania nadwozia — gondolki.

Podstawowymi elementami podwozia s3: osic i kota
oraz elementy nos$ne amortyzujace wstrzgsy.

1.2.6. nadwozie wézka — cze$¢ wozka umozliwiajgca
nalezyte prowadzenie wozka oraz zamontowanie gon-
dolki giebokiej lub spacerowe;.

1.2.7. siedzisko wézka — cz¢$¢ gondolki spacerowe]
umozliwiajgca umieszczenie na niej lalki w pozycji sie-
dzacej. '

1.2.8. oparcie wézka — ruchoma lub stata cze$¢ gon-
dolki spacerowej, warunkujgca utozenie lalki w pozycji
lezacej lub siedzgce;.

1.2.9. budka wézka — cz¢$¢ nadwozia przeznaczona
do ochrony przewozonej lalki, zabezpieczajaca przed
wplywami warunkow atmosferycznych.

1.2.10. podnézek wozka — cze$¢ nadwozia wozka
spacerowego stuzgca jako oparcie dla nézek lalki prze-

wozonej w pozycji lezgcej lub siedzgce). Moga wystepo-
waé podnézki state lub ruchome.

1.2.11. fartuch wozka — odtgczalna czg$¢ gondoiki
shuzaca do ochrony przewozonej lalki przed wplywami
warunkdéw atmosferycznych.

1.2.12. pasek ochronny woézka — cz¢$¢ nadwozia za-
bezpieczajaca przewozong lalkg przed wypadnigciem,
7 wdzka spacerowego.

1.2.13. raczka woézka — c¢7¢$¢ uchwytowa nadwozia
wozka lub gondolki, w otulinic. umozliwiajgca prowa-
dzenie wozka.

1.2.14. elementy nosne amortyzujgce wstrzasy, jak:
teleskop, wahacz, sprezyna, pasck skorzany. resory —
clementy lyczgce podworzie 7 nadwoziem wozka.

1.2.15. kota wozka — czgSci podworzia osadzone
obrotowo na osiach umozliwiajace swobodny ruch
wobzka. Moga byé wykonane 7 metalu 7 oponka. petne

z tworzywa — polipropylenu, poliamidu, polietylenu
oraz z nalozona oponky.
1.2.16. oponka kola — clastyczna cz¢d¢ chroniaca

obr¢cz metalowa lub z tworzywa przed uszkodzeniem
1 wspOlpracujaca w amortyzacji wozka.

1.2.17. 0§ wozka — cze$¢ podwozia umozliwiajaca
osadzenie kol

1.2.18. piasta kota — Srodkowa cz¢$¢ kola umozli-
wiajgca jego wlasciwy obrot na osi wozka.

1.2.19. napinacz budki wozka — zespdl wykonany
7 taSmy stalowe]. preta stalowego lub drutu stalowego
do napinania 1 otwicrania budki wdérzka gl¢bokiego.

1.3. Pozostate okreslenia — wg PN-82/N-08502.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podzial i oznaczenie wg SWW — podbranza
2821-45, przy czym oznaczenie nalezy uzupetni¢ nazwag
stowna. rodzajem, typem. stosowang powtoka ochron-
na konstrukcji wozka (malowang lub niklowana) oraz
numercm niniejszej normy.

2.2. Rodzaje. Ze wzgledu na wykonanie, wozki dla
lalek dzieli si¢ na rodzaje:

1
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WLG — worzek dla lalek gleboki,
WLS — wozek dla lalek spacerowy (sportowy),
WLU — wozek dia lalek uniwersalny.
2.3. Typy. W przypadku stosowania wézkow malo-
wanych lub niklowanych. stosowa¢ wyrdznik literowy:
m — malowany,
n — niklowany,
i — innce powloki ochronne.
2.4. Przyklad oznaczenia
a) wozka dla laleck ANIA o symbolu wg SWW
2821-45, glebokiego, malowanego (WLGm):
WOZEK ANIA 2821-45 WLGm BN-82/8557-01
b) wozka dla lalck DOROTA o symbolu SWW
2821-45, spaccrowego, niklowanego (WLSn):
WOZEK DOROTA 2821-45 WLSn BN-§2/8557-01

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny i ksztalt zabawki wozka dla
lalek powinicn by¢ zgodny 7z wzorem zatwierdzonym
przcz. Komisj¢ Oceny Zabawck oraz z dokumentacjy
konstrukeyjno-technologiezng.

3.2. Materialy

3.2.1. Konstrukcja nosnaswézka dla lalek skiadajgca
si¢. z podworia 1 nadwozia powinna by¢ wykonana
7 tasSmy stalowej St3 wg PN-72/H-92320, rurek stalo-
wych @ 10 =+ 12 mm wg PN-73/H-74243. pr¢toéw okrgg-
tych St0 wg PN-75/H-93210 na osie kot 0D6 T 8 mm,
drutu stalowego St3 wg PN-75/H-93210 na podnéick
lub spre¢zyny.

Ponadto nalezy stosowa¢ blachg¢ toczong St3 wg
PN-73/H-92131, PN-79/H-92202 na wykonani¢ kélek,
piast 1 podnoOzka.

Dopuszcza si¢ wykonanic konstrukcji z rurek sta-
lowych ciggnionych 1 zwijanych.

Elementy konstrukeyjne powinny mice¢ stepione kra-
wedzie zgodnie z PN-76/N-08500, nie powodujgce ska-
leczenta uzytkownika.

Tarcze ko wykonance z blachy stalowe] toczonej lub
aluminiowe} nalezy lgczy¢ przez spawanic lub nito-
wanic.

3.2.2. Pokrycie elementow konstrukcyjnych powinny
stanowié matcriaty:

— fola galanteryjna z uplastycznionego polichlorku
winylu wg BN-68/6353-03 lub folia kalandrowana wg
BN-75/6353-05,

— cerata grubo$ci 0.5 mm wg BN-68/6391-03,

— tkanina ortalionowa, stylonowa. baweiniana lub
bawelnopodobna wg PN-72/P-82009 na wykonanic po-
krycia gondolki, budki, siedziska 1 oparcia woézka.

— otulina dla obciggnigcia clementdéw do trzymania
przez dziecl.

Dopuszcza sig wykoname pokryé ze skaju 1 innych
materiatow o wlasciwosciach nie gorszych od podanych
W normie.

3.2.3. Kolka. Nalezy stosowac: polictylen wg BN-72/
6364-01, poliamid wg PN-75/C-89004 lub tarnamid .. T*
wg BN-80/6336-01.02 oraz gume¢ masyw wg PN-69/
C-94101. na'koétka i oponki co najmniej o @ 120 mm,
na zaSlepki do rur, nasadki na pregty oraz blachg sta-
lowag tloczong wg PN-79/H-92202.

3.3. Wiclkos¢ wymiarowa wozkow dla lalek — wg
tabl. 1.
Tablica 1
Wymiary gabarytowe, mm
Lp. | Wyszezegol- $rednica
nicnic diugosc | szerokosé | wysokosé | kolek
powyzej
| Waorki dla la-
lek glebokie 630 -+800 | 250 = 550 | 550 =800 120
2 Worzki dla la-
lek spacerowe | S00 800§ 250 450 | 450 <650 120
3| Worki dia ta- ‘
lek uniwersal-
ne 500 = R00 | 250 =+ 550 | 450 =550 120

3.4. Wykonanie

3.4.1. Konstrukcja no$ma wozka skladajaca sig z pod-
wozia i nadwozia powinna by¢ polgezona clementami
amortyzujgcymi lub jednolitym zespolem umozliwiaja-
cym umocowanice gondolki. ruch i prowadzenic wozka.

3.4.2. Gondolka gi¢boka powinna by¢ wykonana
w taki sposob. aby mogla stuzyé do umieszezenia lalki
w pozycji lezgeej lub siedzgee). po uprzednim zainsta-
lowantu skladancgo oparcia.

3.4.3. Gondolka spacerowa powinna by¢ wykonana
i przeznaczona do umieszezenia lulki w pozycji lezgce)
lub siedzyee.

3.4.4. Konstrukcja metalowa. Elementy konstrukeyjne
wykonane z materialow wg 3.2.1 powinny by¢ bezpiccz-
ne w oczasic uzvtkowania przez dziecko. Wszystkic za-
kuwki nitow wykonane nagléowniakami powinny mie¢
gladkg powicrzehnig, bez ostrych koncow i wyplywek.
Na nitach laczacych konstrukejg wozka powinien byc
zachowany luz poosiowy. Micjsca zagia¢ lub faczenia
clementow powinnv by¢ gladkic bez fald i zagniecen,
i mic¢ podkladki. Nie dopuszeza si¢ wystgpowania rys
i peknigé po gigcin rur. pretow i tasmy stalowej. Osie
kol powinny by¢ pasowanc obrotowo lub mocowane
na sztywno z konstrukcjy.

3.4.5. Montaz. Poszczegoine czesci wozkow dla la-
lek oraz ich zespoly powinny by¢ sprawdzone przez
Kontrolg Jakosci producenta na podstawic dokumenta-
¢ji konstrukeyjno-technologiczne). Wszystkie elementy
powinny by¢ tgezone przez nitowanic, spawanic, 7grze-
wanic. Przy pofyczeniach stalych clementy powinny
$cisle do sicbic przylegaé i nic wykazywaé luzdw.

3.4.6. Tapicerka wozkow dla lalek powinna by¢ wy-
konana 7z materiatéw podanych w 3.2.2. Tkaniny lub
folic powinny by¢ w kolorach pastelowych, szyte szwem
maszynowym prostym. Dopuszeza si¢. w przypadku
stosowania folii. tyczenic brzegdw przez zgrzewanie bez
ich przepalenia. Brzegi tkanin, folii oraz ceraty moga
by¢ tgczone przy uzyciu zapinck wykonanych z two-
rzywa lub zatrzaskow metalowych — napow.

3.5. Powloki

3.5.1. Powloki lakierowe. Do malowania elementéw
metalowych wozkéw dla lalek nalezy stosowaé ematie
ftalowe wg BN-79/6115-24 lub c¢malie cclulozowe wg
BN-78/6115-71 w kolorach pastclowych. Powloka la-
kicrowa po malowaniu powinna by¢ odporna na zmia-
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ny temperatury od -5 °C-do +25 °C, jak rowniez
na dzatanie warunkow atmosferycznych, szczelna
w wytrzymatosci na uderzenia odpowiadajace wyma-
ganiom wg PN-54/C-81526 1 naktadana ze starannoscig
wykonania wg PN-64/M-06000.

Dopuszcza si¢ wykonanie powlok metalowych meto-
da eleksolowang (elektrolityczng) tylko dla aluminium.

3.5.2. Powloka metalowa ochronna. W celu zabezpic-
czenia antykorozyjnego, jak rowniez dekoracyjno-
-ochronnym nalezy stosowa¢ niklowanie wyblyszcezajace
w grupic ,L“ wg PN-72/H-97006. Powierzchnie niklo-
wance powinny mie¢ réwnomierny potysk. Grubosé¢ po-
wloki dekoracyjno-ochronnej nie powinna wynosié
mniej niz 4 pm. .

3.6. Wytrzymalo$é¢ wozkéw na obcigzenie statyczne.
Wozki dla lalek powinny byé obcigzone masg 5 kg
w sposob statyczny i po 12 h obcigzenia nic powinny
wykazywaé uszkodzen, statych odksztatcen elementow
i zestawOow wozka.,

3.7. Stateczno$¢ wozkow dla lalek. Wozki wszystkimi
kotami powinny dotyka¢ powierzchni, na ktorej sa
ustawione, a przy ich poruszaniu rgczka nic powinny
wykazywa¢ luzéw migdzy poszcezegdlnymi zespotami.
Przy uniesieniu jednej strony wozka na wysokosé
25 mm nad powierzchni¢ podioza, wézki powinny za-
chowaé stabilnosé.

3.8. Prostotorowos$é. Odchylenie toru wézka obcigzo-
nego masg wg 3.6, swobodnie puszczonego z pochyini
o kacie nachylenia 30° na drodze 6 m nie powinno
przekroczy¢ 20 cm. Wozek nie powinien wykazywad
uszkodzen 1 nadawad si¢ do dalszego uvzytkowania.

3.9. Wymagania dotyczgce bezpieczenstwa uzytkowa-
nia. Wézki dla lalek powinny by¢ wykonane w taki
sposéb, aby spelnialy wymagania dotyczgce bezpicczen-
stwa uzytkowania wg PN-76/N-08500 1 nie stanowily
zagrozenia dla zdrowia dziecka. Zastosowane elementy,
zespoly 1 czg$ci ztgczne nie powinny stanowié zagro-
zenia skaleczeniem w czasie zabawy krawedziami lub
ostrymi koncami.

Wozki dla lalek powinny byé¢ zabezpieczone przed
samoczynnym ztozeniem w czasie uzytkowania przez
zastosowanie cdpowiednich nakladek z tworzywa,
kotek metalowych lub zamkow.

Napinacze przy budkach w wézkach glebokich nie
powinny powodowaé samoczynnego ztozenia si¢ budki.
Konce rurek pwinny mieé za$lepki z tworzywa, a kotka
na ich zewngtrznych osiach powinne byé zabezpieczone
przy uzyciu odpowiednich nakladek lub zatrzaskéw.

Wystajgce konce prgtdw o $rednicy mniejszej niz
12 mm nalezy zabezpieczy¢ nasadkami z tworzywa lub
gumy. Rgczki wézkéw powinny byé zabezpieczone
otuling.

3.10. Wymagania funkcjonalne. Wozki dla lalek po-
winny swobodnie toczy¢ sie na kétkach jezdnych po
rownym podiozu wykonanym z drewna. tworzywa. pty-
tach chodnikowych lub podtozu bitumicznym, bez za-
hamowan i oporow. '

3.11. Jakos$¢ powierzchni. Nie dopuszcza si¢ wystgpo-
wania wad w postaci:

a) peknigé clementéw tkaniny, folii, ceraty, skaju.

b) ostrych krawedzi zagrazajycych bezpieczenstwu
uzytkowania, '

¢) porysowan lub ubytkéw lakieru oraz clementow
o powlokach niklowych,

d) braku zaélepek do rur, nasadek na pretach i otuli-
ny na rgczkach,

¢) uszkodzen mechanicznych powodujacych niewtas-
ciwg funkcjonalnosc,

f) zacig¢ i hamowania kotek.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Opakowanie jednostkowe. Wozki dla lalek na-
lezy pakowaé po ich zlozeniu w papier pakowy wg
BN-66/7326-01 lub w pudla z tektury falistej wg PN-73/
0-79402, lub pudia 7 tworzyw sztucznych, zabezpie-
czone zgodnie z BN-77/8550-06.

Dopuszcza si¢ pakowanic wozkow w worki papiero-
we przewigzane sznurkiem.

4.1.2. Opakowanie transportowe zgodnie z BN-77/
8550-06.

4.2. Znakowanie

4.2.1. Znakowanie opakowan jednostkowych. Na opa-
kowaniu oraz przy wozku nalezy w widocznym miejscu
przytwierdzi¢ w sposob trwatly ctykicte handlowy, za-
wierajgcg co najmniej nastgpujgce danc:

a) nazw¢ 1 adres producenta,

b) oznaczenie wg 2.4,

¢) cene¢ detaliczng,

d) przeznaczenie dla okre$lonego wicku dziecka wg
PN-76/N-08500.

¢) numer zezwolenia Komisji Oceny Zabawek,

) znak Kontroli Jakosci.

4.2.2. Znakowanie opakowan transportowych. Na opa-
kowaniu - transportowym nalezy umiesci¢ zgodnie
z PN-76/0-79252 w widocznym micjscu co najmniej
nast¢pujgce dane:

a) nazwg 1 adres producenta,

b) miejsce przeznaczenia,

¢) oznaczenie wg 2.4,

d) liczbe sztuk w opakowaniu,

¢) mas¢ brutto,

f) znaki manipulacyjne np.
.Chroni¢ przed wilgocig™.

4.3. Przechowywanie i
8550-06.,

.Ostroznie—kruche*,

transport — wg BN-77/

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne nalezy stosowaé¢ w celu oceny
konstrukcji wozkoéw dla lalek, w przypadku wprowa-
dzenia zmian technologicznych lub materialowych oraz
przy okresowej kontroli jakosci produkeji co najmniej
raz w roku.

Program badan petnych i ich kolejno$¢ — wg tabl. 2.

5.1.2. Badania niepelne nalezy stosowaé przy ocenie
biczgcej kontroli produkcji i odbiorze jakoSciowym, po-
przedzajacych odbiér partii wyrobow. Zakres badan
nicpetnych — wg tabl. 2.
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Tablica 2
Lp. Rodzaje bade Wymagania Badania
wg wg
1 Ogledziny zewnetrzne 3,11, 4.1, 4.2 95.3:1
2 Sprawdzenie wygladu zewnetrznego i ksztaftu 39 53 2
Badania wézkdw dla lalek ’
niepetne
3 Sprawdzenie materiatéw podstawowych wézkdw | 3.2 5.3.3
4 Sprawdzenie wielkosci wymiarowej wézkdéw 3,3 L
5 Badania Sprawdzenie wykonania 3.4,123.4.6 53.5
petne .
6 Sprawdzenie konstrukcji 3.4.4 5.3.6
7 | Sprawdzenie powlok lakierowych i galwanicznych 3.5 5.3.7
8 Sprawdzenie wézkéw nha obcigzenie (statyczne) wytrzymatoéciowe 3.6 5.3.8
9 Sprawdzenie statecznosci 3.7 5:38.9
10 Sprawdzenie prostotorowosci 3.8 5.3.10
11 Sprawdzenie wymagan dotyczacych bezpieczenstwa uzytkowania 3.9 5.3,V
12 Sprawdzenie wymagan funkcjonalnych 3.10 5.3.12

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Liczno$¢ partii. Partia wézkow dia lalek przed-
stawiona do kontroli powinna zawieraé zabawki jedne-
go rodzaju, dostarczone do obrotu za jednym doku-
mentem przesytkowym.

5.2.2. Pobieranie probek do badan pelnych. Niezalcz-
nie od licznosci partii wozkéw dla lalek, do badan
pelnych nalezy pobraé¢ probkg losowo .na Slepo™ wg
PN/N-03010, o licznodci co najmniej 2 sztuki kazdego
rodzaju.

5.2.3. Pobieranie probek do badan niepelnych. Z partii
wozkow przedstawionej ‘do badan niepelnych nalezy
pobra¢ probki w sposéb losowy ,na Slepo” wg
PN/N-03010 w liczbie wynikajgcej z tabl. 3.
© 5.2.4. Poziom kontroli — II ogdlny, plany jednostop-
niowe wg PN-79/N-03021.

5.2.5. Wadliwo$¢ dopuszczalna — maksimum 2.5 %.

5.2.6. Wybér i stosowanie planéw badania. Plany ba-
dania dla kontroli normalnej — wg tabl. 3.

Wybdr i stosowanie planéw badania dla kontroli
obostrzonej i ulgowej oraz warunki przejscia z jednego
rodzaju kontroli na inny wg PN-79/N-03021 p. 2.4.

Tablica 3
Licznos¢ partii Licznos¢ prébki
m, ma
N n
sztuk
do 50 5 0 1
51 = 150 20 1 2
151 = 280 32 2 3
281 = 500 - 50 3 4
501 <+ 1200 80 5 6
1201 =+ 3200 125 7 8
powyzej 3201 200 10 11
m, — liczba kwalifikujgca,
m> — liczba dyskwalifikujgca.

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewnetrzme nalezy przeprowadzié
organoleptycznie w $wictle rozproszonym o natgzeniu
200 =+ 300 Ix przez sprawdzenic zgodnosct z 311,
4.1, 4.2.

5.3.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego i ksztattu
wozkoéw dia lalek nalczy wykonaé przez pordwnanie
z wzorem, fotografig lub rysunkiem na zgodno$c z 3.1.

5.3.3. Sprawdzenie materialéw podstawowych nalezy
przeprowadzi¢ przez porOwnanie, ¢zy zastosowane do
produkcji materiaty odpowiadajg zgednosci obowigzu-
jacych norm wg 3.2, a takze sprawdzié, czy materiaty te
odpowiadaja wymaganiom higienicznym wg PN-76/
N-08500.

5.3.4. Sprawdzenie wielko$ci wymiarowej wozkow dla
lalek nalezy przeprowadzi¢ za pomoca uniwersalnych
przyrzadéw pomiarowych z dokladnoscia do | mm wg
3.3 tabl. L

5.3.5. Sprawdzenie wykonania nalezy przeprowadzi¢
organoleptycznic w warunkach wg 5.3.1 z wymagania-
mi wg 3.4.1 =+ 3.4.6.

5.3.6. Sprawdzenie konstrukcji nalezy wykonac przez
poréwnanic z dokumentacjg konstrukcyjno-technolo-
giczng wg 3.4.4.

5.3.7. Sprawdzenie powlok lakierowych i galwanicz-
nych o charakterze dekoracyjnym nalezy wykona¢ na
zgodno$¢ z 3.5. Sprawdzenic przyczepnoS$ci powlok la-
kierowych do podloza nalezy wykonaé¢ metoda siatki
naci¢g¢ wg PN-80/C-81531 na zgodnos¢ z PN-77/
N-08501 oraz PN-72/H-97006.

5.3.8. Sprawdzenie wodzkow na obciazenie statyczne
nalezy wykonaé przez réwnomierne obcigzenie gondol-
ki wozka lub sicdziska masg 5 kg. Wozek po 12 h préby
statycznej nie powinien wykazywaé odksztalcen elemen-
tow i uszkodzen mechanicznych.
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5.3.9. Sprawdzenie statecznosci wézkow dla lalek nale-
zy wykona¢ przez ustawienie na podlozu z tworzywa
lub drewna, ktore przy poruszeniu 10-krotnym powinny
dotyka¢ wszystkimi kotami powierzchni oraz nie wy-
‘kazywaé luzéw migdzy poszczegblnymi zespotami.

Nastgpnie pod kota wozkédw z jednej strony podkta-
damy klocki wykonane z drewna na wysoko$¢ 25 mm
od powierzchni podloza, przeprowadzamy préobg
S-krotnie. Zmieniamy klocki w drugim potozeniu, prze-
prowadzajac probg 5-krotnie, przy czym woézki powin-
ny zachowad stabilnos¢ i tadawac si¢ do dalszego u2yt-
kowania w normalnych warunkach.

5.3.10. Sprawdzenie prostotorowosci wézkéw nalezy
przeprowadzi¢ przez uprzednie S-krotne obcigzenie
wozkow masg 5 kg w czasie 12 h w sposdb statyczny,
a nastgpnie swobodnie puéci¢ kazdy woézek z pochylni
wykonanej z drewna o kacie nachylenia 30°, na drodze
6 m. Wozki nie powinny przekroczy¢ odchylenia toru
o 20 c¢m i nie wykazywad uszkodzen oraz nadawaé
si¢ do dalszego normalnego uzytkowania.

5.3.11. Sprawdzenie wymagan dotyczacych bezpie-
czeiistwa uzytkowania nalczy przeprowadzi¢ przez
sprawdzenie, czy nic zagraza bezpiecznemu uzytkowa-
niu przez dziecko na zgodnos¢ z PN-76/N-08500 wg 3.9.

5.3.12. Sprawdzenie wymagan funkcjonalnych wyko-
na¢ na zgodno$¢ z 3.10. Wozki nie powinny wywra-
caé sig.

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Ocena wynikow badai pelnych. Wynik badan
pelnych nalezy uznaé¢ za dodatni. jezeli wszystkie ba-
dania podanc w tabl. 2, ktore majg zastosowanie przy
badaniu dancgo rodzaju wozka, dadza wynik dodatni.

5.4.2. Ocena wynikéw badan niepetnych. Wynik ba-
dan niepetnych nalezy uznaé za dodatni, jezeli liczba

"wdzkow nie spetniajacych wymagan normy jest mniej-

sza od liczby dyskwalifikujycej (m2) wg 5.2.6 tabl. 3.

5.4.3. Ocena partii. Parti¢c woézkow dla lalek nalezy
uznaé za zgodna z wymaganiami normy, jezeli wynik
badan pelnych danego rodzaju zabawki oraz wynik ba-
dan niepelnych danej partii wozkéw dla lalek sg do-
datnie.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — QOsrodek Badawczo-Rozwo-

Jjowy Przemysiu Zabawkarskiego i Artykulow Politechnicznych, t.6d?.
2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-54/C-81526 Wyroby lakierowe. Pomiar odpornosci powtok la-
kicrowych na uderzenie za pomocy aparatu Du Pont’a

PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslanie przyczepnosei powlok
do podloza oraz przyczepnofci migdzywarstwowej

PN-75/C-89004 Wyroby z tworzyw termoplastycznych. Cechy i ce-
chowanie

PN-69/C-94101 Opony petne do wozkoéw jezdniowych

PN-73/H-74243 Rury stalowe z¢ szwem precyzyjne

PN-73/H-92131 Blacha cienka ze stali weglowej konstrukcyjnej
zwyklej jakosci

PN-79/H-92202 Blachy stalowe cienkic walcowane na gorgco. Wy-
miary

PN-72/H-92320 Tasma stalowa walcowana na zimno. Wymiary i ro-
dzaje powierzchni

PN-75/H-93210 Prety i druty stalowe ciggnione. Wymiary i rodzaje
powierzchni

PN-72/H-97006 Ochrona przed korozjg. Elektrolityczne powtoki Ni,
Ni-Cr, Cu-Ni-Cr. Wymagania i badania

PN-64/M-06000 Pokrycia lakierowe na podiozu Zeliwa i stali. Wy-
tyczne ogdlne projektowania i oceny wykonania

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor sztuk do
prébek

PN-79/N-03021 Statystyczna Kontrola Jakoéci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-76/N-08500 Zabawki. Bezpicczefistwo i higiena uzvikowania.
Wymagania ogdlne

PN-77/N-08501 Zabawki. Bezpicczenstwo 1 higiena uzytkowania. Ba-
dania

PN-§2/N-08502 Zabawki. Nazwy i okredlenia

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znaki i zna-
kowanie. Wymagania podstaiwowe

PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe, Pudta

PN-72/P-82009 Typowe tkaniny hawelnopodobne
powszechnego uzytku

BN-79/6115-24 Emuaite ftatowe karbamidowe schngee w piecu w tem-
peraturze 110 = 130 °C

BN-78/6115-71 Emalic cclulozowe do zabawcek

BN-80/6336-01.02 Tworzywa polimmidowe. Tarnamid T. Wymaga-
nia ogolne, program badan i ocena partii

BN-68/6353-03 [olia kalandrowana techniczna 2 uplastvesnionego
polichlorku winylu suspensyjnego

BN-75/6353-05 Folia kalandrowana konfekeyina z plastytikowanego
polichlorku winylu

BN-72/6364-01 Polictylen I 003/GO

BN-68/6391-03 Cerata wozkowa

BN-66/7326-01 Papicry pukowe zwykle

BN-77/8550-06 Zabawki. Pakowanic, przechowywanie 1 (ransport

Systematyezny Wykaz Wyrobdw. Tom T GUS. Wydanie HI uzu-
peinione. Warszawa 1980 r. Wydawnictwa Akeydensowe.

bawelmane

3. Symbol wg SWW — 2821-45.

4. Autor projektu normy — Czestaw Biatkowsht — OSrodek Ba-
dawczo-Rozwojowy Przemysiu Zabawkarskicgo @ Artvkulow Poli-

technicznych. Lodz.



