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l ZABAWKI 

Wózki dla lalek 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są za­
bawki wózki dla lalek, przeznaczone do użytkowania 
przez dzieci w pomieszczeniach mieszkalnych i na wol­
nym powietrzu. 

1.2. Określenia 
1.2.1. wózek dla lalek głęboki - wózek, którego gon­

dolka ma odpowiednie wymiary i kształty oraz zapew­
nia osłonę lalki przed wpływami atmosferycznymi, 
przeznaczony do przewożenia lalek w pozycji leżącej 

lub siedzącej. 
1.2.2. wózek dla lalek uniwersalny -wózek, którego 

konstrukcja umożliwia wymianę lub przekształcenie 

gondolki głębokiej na spacerową lub odwrotnie. bez 
użycia narzędzi. 

1.2.3. wózek dla lalek spacerowy - wózek, którego 
gondolka zawierą siedzisko i oparcie o wymiarach 
i konstrukcji umożliwiającej przewożenie lalek w po­
zycji siedzącej. 

1.2.4. wózek dl:; lalek składany - wózek. którego 
konstrukcja umożliwia wymianę kształtu i wymiarów 
gabarytowych, w celu ułatwienia przechowywania 
i przenoszenia wózka. 

1.2.5. podwozie wózka - część wózka służąca do 
zamontowania nadwozia - gondolki. 

Podstawowymi elementami podwozia są: osie i koła 
oraz elementy nośne amortyzujące wstrząsy . 

1.2.6. nadwozie wózka - część wózka umożliwiająca 
należyte prowadzenie wózka oraz zamontowanie gon­
dolki głębokiej lub spacerowej. 

1.2.7. siedzisko wózka - część gondolki spacerowej 
umożliwiająca umieszczenie na niej lalki w pozycji sie­
dzącej. 

1.2.8. oparcie wózka - ruchoma lub stała część gon­
dolki spacerowej, warunkująca ułożenie lalki w pozycji 
leżącej lub siedzącej. 

1.2.9. budka wózka - część nadwozia przeznaczona 
do ochrony przewożonej lalki, zabezpieczająca przed 
wpływam i warunków atmosferycznych. 

1.2.10. podnóżek wózka - część nadwozia wózka 
spacerowego służąca_jako oparcie dla nóżek lalki prze-
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wożonej w pozycji Ie:l;!cej lub siedzącej. Mogą występo­

wać podnóżki stałe lub ruchome. 
1.2.11. fartuch wózka - odł<1czalna cz~tść gondolki 

służ<1ca do ochrony przewożonej la lki przed wpływami 
warunków atmosferycznych. 

1.2.12. pasek ochronny wózka - cz<;ść nadwozia za­
bezpieczająca przewożon;ł laik <; przed wypadni<;ciem. 
z wózka spacerowego. 

1.2.13. rączka wózka - cz<;ść uchwytowa nadwozia 
wózka lub gondolki. w otulinie. umożliwiaj ąca prowa­
dzenie wózka. 

1.2.14. elementy nośne amortyzujące wstrząsy, jak : 
teleskop, wahacz. sprt,:żyna. pasek skórzany. resory -
elementy łączące podwo1.ie z nadwoziem wózk<t. 

1.2.15. koła wózka - cz<;śc i podwozia osadzone 
obrotowo na osiach umożli wiające swobod ny ruch 
wózka . Mog'J być wykonane z metalu z oponką. pełne 
z tworzywa - polipropylen u, poliamidu . po liety lenu 
oraz z nałożoną oponką. 

1.2.16. oponka koła - elastyczna czt;ść chroniąca 

obręcz mctalow<l lub z tworzywa przed w;zkodzeniem 
i współpracująca w amortyzacji \\'Ózka . 

1.2.17. oś wózka - część podwozia umoi.li wiająca 

osadzenie kół. 

1.2.18. piasta koła - ś rodkowa cz.;ść k oła umożli­

wiaj<!Ca jego właściwy obrót na osi wózka. ' 
1.2.19. napinacz budki wózka - zespół wykonany 

z taśmy stalowej. pr<;ta stalowego lub drutu sta lowego 
do napinania i otwierania budki wózka gł<;bok i eg~) . 

1.3. Pozostałe określenia - wg PN-82/N-08502. 

2. PODZIAL I OZNACZENIE 

2.1. Podział i oznaczenie wg SWW - podbranża 

2821-45, przy czym oznaczenie należy uzupełn ić nazwą 

słowną. rodzajem. typem. stos<nvaną powłok<! ochron­
ną konstrukcji wózka (malowaną lub niklowan<j) oraz 
numerem niniejszej normy. 

2.2 . . Rodzaje. Ze \vzgl<;du na wykonanie, wózki dla 
lalek dzieli się na rodzaje : 

Zgłoszona przez Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Zabawkarskiego i Artykułów Politechnicznych w Łodzi 
Ustanowion<;~ przez Prezesa Zarządu Krajowego Związku Spółdzielni Zabawkarskich dnia 29 marca 1982 r. 

jako normo obowiązująco od dnia 1 stycznia 1983 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 9/1982 poz. 19) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1982. D<uk. Wyd, No,m. W·wo. A<k, wyd.0,,80 Nakl.900-l-55 Zam. 99218 2 . Cena zł t 2,00 
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WLG wózek dla lalek gł~boki. 

WLS wózek dla lale k spacerowy (sportowy). 
WLlJ wózek dla lalek uniwersalny. 
2.3. Typy. W przypadku stosowania wózków malo­

wanych lub niklowanych. stosować wyróżnik literowy: 
m malowany. 
n - niklowany. 

inlll: powłoki ochronne. 
2.4. Przykład oznaczenia 
a) wózka dla la lek AN IA o symbo lu wg SWW 

2821 -45. głębokiego. ma lowanego (WLGm): 
WÓZEK ANIA 2X21-45 W l.Gm· 13N-X211:!557-01 

b) wózka dla la lek DOROTA o symbolu SWW 
2821-45, spacerowego. r~ik lowanego (WLSn): 

WÓZEK DOROTA 2X21-45 WLSn RN-S21!!557-0J 

3. WYMAGANIA 

3. 1. Wygląd zewm;trzny i kształt zabawki wózka dla 
lalek powin ien być zgodny z wzore m zatwicrd1.onym 
przez Komisję Oceny Zabawek oraz z dokun~cntac.i:J 

konst ru k cyjno-tcch nolugiczną. 
3.2. Materiały 
3.2.1. Konstrukcja nośna/ wózka dla lalek sk łaclaj<)Gt 

się z pod\\tllia i nauwozia powinna być wykonana 
z t aśmy stalo wej StJ wg PN-72/H-92320. rurek stalo­
wych 0 10 -7- 12 mm wg PN-7:VH-74243, pn;tów okqg­
łych S tO wg PN-75/ H-93210 na osie kół o 0 6 1 ~ mm . 
drutu stalowego St3 wg PN-75/H-93210 na pod nóże k 

lub s prężyny. 

Ponadto nalcż.y stosować blachę tłoczon;) St3 wg 
PN-73/H-92 13 l . PN-79/ H-92202 na wykonanic kółek. 
piast i podnóżka. 

DopuszC/a sit; wykonanic konstrukcji z rurek sta­
lowych c iągnionych i zwijanych . 

Element y konst ruk cyj ne powinn y mieć stępione kra­
wędzie zgodnt ~: z PN-76/ N-OX500. nic powodujące ska­
leczeni;.~ użytkownika. 

Tarcz~: kół wykona ne z blachy stalowej tłoczonej lub 
aluminiowej należy h)czyć przez spawanic lub nito­
wanrc . 

3.2.2. Fokrycie elementów konstrukcyjnych powinny 
stanowić materiały: 

- foha ga la nteryjna z uplastycznionego polichlorku 
winylu wg BN-68/6353-03 lub fo lia kala ndrowana wg 
BN-75/ 6353-05. 

- cerata grubości 0.5 mm wg BN-68/6391-03, 
- tkanina orta lio nowa, stylo nowa. bawełniana lub 

bawełnopodobna wg PN-72/P-82009 na wy konanie po­
krycia gondo lki . budki, siedziska i oparcia wózka. 

- o tulina dla obc i ągnięc ia elementów do trzymania 
przez dz ieci. 

Dopuszcza się wykonanic pokryć ze skaju i innych 
materia łów o właściwościach nic gorszych od podanyc h 
w normre. 

3.2.3. Kółka. Należy s tosować : po lietylen wg BN-72/ 
6364-01. poliamid wg PN-75/C-890041ub ta rna miel .. T' 
wg BN-X0/ 6336-0 1.02 oraz gumę masyw wg PN-69/ 
C-94101. na · k ółka i o ponki co najmniej o 0 120 mm. 
na zaślepki do rur. nasadki na pręty oraz blachę sta­
l ową tłoczoną wg PN-79/H-92202. 

3.3. Wielkość wymiarowa wózków d la lalek - wg 
tahl. l. 

Tablica l 

w,·miary gaba rytowe. mm 

l.p. WysYoL·gbi- ś n.:~lnica 

n Jcn ll ' dlugość· szcroknśl- wysokość kólck 
powyżej 

W<nki dla la-
lek gł<,'h<>kic 6Xo -o-xoo ~50 7 550 550 : !{()() 1 ~0 

2 Wót.ki d la la-
lek s pacnowe 500 -o- XOO 250 -ó· 450 450 ,_ 650 120 

.1 Wózki d b la-

lek uniwcrsal-
n c 500 7 KOO 250 ..;. 550 450 _,_ 550 120 

3.4. Wykonanic 
3.4.1. Konstrukcja nośna wózka sk ladaj<)Gt si ę z pod­

wozia i nadwozia powinna być pnł:) L'Zona elementam i 
amn rt yzui:Jcymi lub jL·dnolitym ;c~polcm umożl iwiają­

cym u mocowa n i c gondolk i. ruch i prowadzenic wózka. 
3.4.2. Gondolka gh;boka powinna być wykonana 

w tak i sposób. aby mogla siu żyć do umieszczenia lalki 
w pozycji !L-żącej lu b sicd;:)L'Cj. po upr;cdnim zainsta­
IPw:miu sklada ncgo oparLia . 

3.4.3. Gondolka spat~erowa p<lwinna być wykonana 
i pt-zcl.nauona dll umics/.C/l' ll ia lal ki w pozycji leżącej 

lub sicdz:)ccj . 
3.4.4. Konstrukcja metalowa. Elementy konstrukcyjne 

\\"\konane 1. materiałów wg .1 .2. 1 powinny być bezpiecz­
ne w czasie uż.ytkowa ni a pr;cz d 1.icckll. Wszystkie za­
kuwki nit(lw wykonane nagłówniakami powinny mieć 
gla dk~l powierzchni<;. hcz ostryc h końców i wypływek. 

Na nitach ł <)cZ<)cych konst rukcj<; wó zka poviin icn być 
zachowany luz poosiowy. Micjs<.:a zagi<!Ć lub łączenia 
e lementów pmvi nn v być gładk ic hcz fałd i zagnieceń , 

i mi L·ć podkładk i . Nic dopuszcza sit; wystt;powania rys 
i p<;k ni t;ć po gięciu rur. pn;tów i t aśmy stalowej. Osie 
k{ll powinny być pasowa ne obrotowo lub mocowane 

na sztywno z konst rukcj <J . 
3.4.5. Montaż. Poszczególne cz<;śc i wózków dla la­

lek o ra z ich /.cspoly powinny być sprawdzone przez. 
Kontrolę Jakości producenta na podstawie do kumenta­
cji konstrukcyjn()-tcchnologiczncj. Wszystkie elementy 
powinny hyć łączone przez nitowa nie . spawanie. zgrze­
wanie . Przy poh)czeniach stałych elementy powinny 
ści śle do siebie przylegać i nic wykazywać luzów. 

3.4.6. Tapicerka wózków dla lalek powinna być wy­
kona na z materiałów podanych w 3.2.2. Tkaniny lub 
fo lie powinny hyć w ko lorach pastelowych. szyte szwem 
maszynowym prostym. DopuSI.CI.a si~. w przypadku 
stosowania fol ii . h)czcnic b rzegów pr-zez zgrzewa nic bez 
ich przepa lenia , Brzegi tkanin. fo lii oraz ceraty mogą 

być łączone p r zy użyc iu zapinek wy konanych z two­
rzywa luh za t rzaskó w metalowych - napów. 

3.5. Powłoki 
3.5.1. Powłoki lakierowe. D o malowania elementów 

meta lowych wózków dla la lek należy stosować em a tic 
ftalowe wg BN-79/ 6 11 5-24 lub ema lie celulozowe wg 
BN-78/ 61 15-71 w ko lo rach pastelowych. Powłoka la ­
kierowa po m a lowaniu powinna być odporna na zmia-
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ny temperatury od -5 °C ·do +25 °C. jak również 

na działanie warunków atmosferycznych, szczelna 
w wytrzymałości na uderzenia odpowiadające wyma­
ganiom wg PN-541C-81526 i nakładana ze starannościel 
wykonania wg PN-641M-06000. 

Dopuszcza się wykonanie powłok metalowych meto­
dą eleksolowaną (elektrolityczną) tylko dla aluminium. 

3.5.2. Powłoka metalowa ochronna. W celu zabezpie­
czenia antykorozyjnego, jak również. dekoracyjno­
-ochronnym należy stosować niklowanie wybłyszczające 
w grupie .. L" wg PN-721H-97006. Powierzchnie niklo­
wane powinny mieć równomierny połysk . Grubość po­
włoki dekoracyjno-ochronnej nie powinna wynosić 

mniej niż 4 J.lm. 
3.6. Wytrzymałość wózków na obciążenie statyczne. 

Wózki dla lalek powinny być obciążone masą S kg 
w sposób statyczny i po 12 h obciążenia nic powinny 
wykazywać uszkodzeń, stałych odkształceń elementów 
i zestawów wózka. 

3.7. Stateczność wózków dla lalek. Wózki wszystkimi 
kolami powinny dotykać powierzchni, na której sq 
ustawione, a przy ich poruszaniu rączką nic powinny 
wykazywać luzów między poszczególnymi zespołami . 

Przy uniesieniu jednej strony wózka na wysokość 

25 mm nad powierzchnię podłoża, wózki powinny za­
chować stabilność . 

3.8. Prostotorowość. Odchylenie toru wózka obciążo­
nego masą wg 3.6, swobodnie puszczonego z pochylni 
o kącie nachylenia 30° na drodze 6 m nie powinno 
przekroczyć 20 cm. Wózek nie powinien wykazywać 
uszkodzeń i nadawać się do dalszego użytkowania. 

3.9. Wymagania dotyczące bezpieczeństwa użytkowa­
nia. Wózki dla lalek powinny być wykonane w taki 
sposób, aby spełniały wymagania dotyczące bezpieczeń­
stwa użytkowania wg PN-761N-08500 i nie stanowiły 
zagrożenia dla zdrowia dzicc~a. Zastosowane elementy, 
zespoły i części złączne nic powinny stanowić zagro­
żenia skaleczeniem w czasie zabawy krawędziami lub 
ostrymi końcami. 

Wózki dla lalek pow1nny być zabezpieczone przed 
sa moczynnym złożeniem w czasie użytkowania przez 
zastosowanie c dpowiednich nakładek z tworzywa , 
kółek metalo wych lub zamków. 

Napinacze przy budkach w wózkach głębokich nie 
powinny powodować samoczynnego złożenia się budki. 
Końce rurek pwinny mieć zaślepki z tworzywa, a kółka 
na ich zewnętrznych osiach powinne być zabezpieczone 
przy użyciu odpowiednich nakładek lub zatrzasków. 
Wystające k\)!1cc prętów o średnicy mniejszej niż 

12 mm należy zabezpieczyć nasadkami z tworzywa lub 
gumy. Rączk i wózków powinny być zabezpieczone 
otuliną. 

3.10. Wymagania funkcjonalne. Wózki dla lalek po­
winny swobodnie toczyć się na kółkach jezdnych po 
równym podłożu wykonanym z drewna. tworzywa. pły­

tach chodnikowych lub podłożu bitumicznym, bez za­
hamowań i o porów. 

3.11. Jakość powierzchni. Nie dopuszcza się występo­
wania wad w postaci: 

a) pęknięć elementów tkaniny, folii, ceraty, skaju. 
b) ostrych kra wędzi zagrażaj:-1cych bezpieczeństwu 

użytkowania, 

c) porysowa11 lub ubytków lakieru oraz elementów 
o powłokach niklowych, 

d) braku zaślepek do rur. nasadek na prętach i otuli­
ny na qczkach. 

e) uszkodzell mechanicznych powoduj<1cych niewłaś­
ciwą funkcjonalność. 

f) zacięć i hamowania kółek. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
l TRANSPORT 

4.1. Pakowanie 
4.1.1. Opakowanie jednostkowe. Wózki dla lalek na­

leży pakować po ich złożeniu w papier pakowy wg 
BN-6617326-01 lub w pudła z tektury falistej wg PN-731 
0 -79402, lu h pudła z tworzyw sztucznych, zabezpie­
czone zgodnie z BN-77 IX550-06. 

Dopuszcza się pakowanic wózków w worki papiero­
we przewiązane sznurkiem. 

4.1.2. Opakowanie transportowe zgodnie z BN-77 l 
8550-06. 

4.2. Znakowanic 
4.2.1. Znakowanie opakowań jednostkowych. Na opa­

kowaniu oraz przy wózku nalcż.y w widocznym miejscu 
przytwierdzić w sposób trwały etykietę handlową, za­
wierającą co najmniej następujące dane: 

a) nazwę i adres producenta, 
b) oznaczenie wg 2.4, 
c) cenę detaliczną, 
d) przeznaczenie dla określonego wieku dziecka wg 

PN-761N-og5oo. 
c) numer zezwolenia Komisji Oceny Zabawek, 
f) znak Kontroli Jakości. 

4.2.2. Znakowanie opakowań transportowych. Na opa­
kowaniu · transportowym należy umieścić zgodnie 
z PN-7610-79252 w widocznym miejscu co najmnieJ 
następujące dane: 

a) nazwę i adres producenta, 
b) miejsce przeznaczenia, 
c) oznaczenie wg 2.4, • 
d) liczbę sztuk w opakowaniu. 
e) masę brutto , 
f) znaki manipulacyjne np ... Ostrożnie-kruche", 

..Chronić przed wilgocią". 

4.3. Przechowywanie transport - wg BN-77 l 
8550-06 .. 

5. BADANIA 

5.1. Program badań 
5.1.1. Badania pełne należy stosować w celu oceny 

konstrukcji wózków dla lalek. w przypadku wprowa­
dzenia zmian technologicznych lub materiałowych oraz 
przy okresowej kontroli jakości produkcji co najmniej 
ra;-. w roku . 

Program badań pełnych i ich kolejność - wg tabl. 2. 
5.1.2. Badania niepełne należy stosować przy ocenie 

bieżącej kontroli produkcji i odbiorze jakościowym ; po­
przedzających odbiór partii wyrobów. Zakres badań 
nicpełnych - wg tabl. 2. 
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Tahlka 2 

L p, Rodzaje badań 
Wymagania Badania 

wg wg 

1 Oględziny zewnętrzne 3, l 1, 
4. '· 4.2 5, 3, 1 

f--

2 Sprawdzenie wyględu zewnętrznego i kształtu 
3, l 5,3,2 

Badania wózków dla l a l ek 
f-- niepełne 

3 Sprawdzenie materiałów podstawowych wózków 3,2 5,3,3 
f--

4 Sprawdzenie wielkości wym iarowej wózków 3,3 5 . 3 ,11 
t---

5 
Badania 

Sprawdzenie wykonania 3 . 4. 1.;3, 4, 6 5.3.5 
f--

pełne 
6 Sprawdzenie konstrukcji 3,4.4 5,3, 6 

1--
7 Sprawdzenie powłok lakierowych i galwanicznych 3,5 5,3,7 

f--

8 Sprawdzenie wózków na obciężenie ( statyczne) wytrzymałościowe 3 . 6 5,3,8 
f--

9 Sprawdzenie stateczności 3,7 5 ,3. 9 
c--

10 Sprawdzenie prostotorowości 3, 8 5. 3, 10 
f--

11 Sprawdzenie wymagań dotyczęcych bezpieczeństwa uży tkowania 3.9 s. 3. 11 
-

12 Sprawdzenie wyrnagań funkcjonalnych 

5.2. Kontrola jakości 
5.2.1. Liczność partii. Partia wózków dla lalek przed­

stawiona do kontroli powi nna zawierać za bawki jedne­
go rodzaju, dostarczone do obrotu za jednym doku­
mente m przesyłkowym . 

5.2.2. Pobieranie próbek do badań pełnych. Niezależ­

nie od licznośc i partii wózków dla lalek. do badań 

pełnych należy pobrać próbkę losowo .,na ślepo" wg 
PN/ N-030 l O, o liczności co najmniej 2 sztuki każdego 
rodzaju. 

5.2.3. Pobieranie próbek do badań niepełnych. Z partii 
wózków przedstawionej ·do badań nicpełnych należy 

pobrać próbki w sposób losowy "na ślepo" wg 
PN/N-03010 w liczbie wynikającej z tabl. 3. 

5.2.4. Poziom kontroli - II ogólny, pla ny jednostop­
niowe wg PN-79/N-03021. 

5.2.5. Wadliwość dopuszczalna - maksimum 2.5 %. 
5.2.6. Wybór i stosowanie planów badania. Plany ba­

dania .dla kontroli normalnej - wg tabl. 3. 
Wybór i stosowanic planów badania dla kontroli 

obostrzonej i ulgowej oraz warunki przejścia z jednego 
rodzaju kontroli na inny wg PN-79/ N-03021 p. 2.4. 

Tablica 3 

Liczność partii Liczność próbki 
N 

m, m 2 
n 

sztuk 

do 50 5 o l 

51 150 20 l 2 
151 280 32 2 .. ~ 
28 1 500 50 3 4 
50! 1200 80 5 6 

120 1 3200 125 7 8 
powyżej 3201 :w o lU II 

m , - liczba kwalifikuj<tc<t . 

m 2 - liczb <t dyskwal i likująca . 

3, 10 5. 3, 12 

5.3. Opis badań 
5.3.1. Oględziny zewnętrzne nitleży przeprowadzić 

organoleptycznie w świetle rozproszonym o natężeniu 

200 + 300 lx przez sprawdzenie zgodności z 3.1 L 
4.1. 4.2. 

5.3.2. Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego i kształtu 

wózków dla lalek należy wykonać przez porównanie 
z wzorem. fotografią lub rysunkiem na zgodność z 3. 1. 

5.3.3. Sprawdzenie materiałów podstawowych należy 
przeprowadzić przez porównanie, czy zastosowane do 
produkcji materiały odpowiadają zgodności obowiązu­

jących norm wg 3.2, a także sprawdzić. czy materia ły te 
odpowiadają wymaganiom higienicznym wg PN-76/ 
N-08500. 

5.3.4. Sprawdzenie wielkości wymiarowej wózków dla 
lalek należy przeprowadzić za pomocą uniwersalnych 
przyrządów pomiarowych z dokładnością do l mm wg 
3.3 tabl. l. 

5.3.5. Sprawdzenie wykonania należy przeprowadzić 

o rganoleptycznie w warunkach wg 5.3.1 z wymagania­
mi wg 3.4. 1 + 3.4.6. 

5.3.6. Sprawdzenie konstrukcji należy wykonać przez 
porównanic z dokumentacj<! konstrukcyjno-rcchnolo­
giczl) ą wg 3.4.4. 

5.3. 7. Sprawdzenie powłok lakierowych i galwanicz­
nych o charakterze dekoracyjnym należy wykonać na 
zgodność z 3.5. Sprawdzenie przyczepności powłok la­
kierowych do podłoża należy wykonać metodą siatki 
nac 1ęc wg PN-80/C-8 1531 na zgodność z PN-77 l 
N-0850 l oraz PN-72/ H -97006. 

5.3.8. Sprawdzenie wózków na obciążenie statyczne 
należy wykoncić przez r.ównomierne obciążenie gondol­
ki wózka lub siedziska masą 5 kg. Wózek po 12 h próby 
statyczn.eJ nic powin ien wykazywać o~kształceń elemen­
tów i uszkodzeń mechanicznych. 



BN-82/8557-0 1 5 

5.3.9. Sprawdzenie stateczności wózków dla lalek nale­
ży wykonać przez ustawienic na podłożu z tworzywa 
lub drewna, które przy poruszeniu lO-krotnym powinny 
dotykać wszystki mi kołami powierzchni oraz nie wy-

. kazywać luzów między poszczególnymi zespołami. 
Następnie pod koła wózków z jednej strony podkła­

damy klocki wykonane z drewna na wysokość 25 mm 
od powierzchni podłoża. przeprowadzamy próbę 

5-krotnie. Zmieniamy klocki w drugim położeniu, prze­
prowadzając próbę 5-krotnie. przy czym wózki powin­
ny zachować stabi lność i r1adawać się do dalszego uzyt­
kowania w normalnych warunkach. 

5.3.10. Sprawdzenie prostotorowości wózkó~ należy 

przeprowadzić przez uprzednie 5-krotne obciążenie 

wózków masą 5 kg w czasie 12 h w sposób sta tyczny, 
a następnie swobodnie puścić każdy wózek z pochylni 
wykonanej z drewna o kącie nachylenia 30°. na drodze 
6 m . Wózki nie powinny przekroczyć odchylenia toru 
o 20 cm i nic wykazywać uszkodzeń oraz nadawać 
się do dalszego normalnego użytkowania . 

5.3.11. Sprawdzenie wymagań dotyczących bezpie­
czeństwa użytkowania należy przeprowadzić przez 
sprawdzenie. czy nic zagraża bezpiecznemu użytkowa­
niu przez dziecko na zgodność z PN-76/ N-08500 wg 3.9. 

5.3.12. Sprawdzenie wymagań funkcjonalnych wyko­
nać na zgodność z 3. 10. Wózki nie powinny wywra­
cać się. 

5.4. Ocena wyników badań 
5.4.1. Ocena wyników badań pełnych. Wynik badań 

pełnych należy uznać za dodatni. jeżeli wszystkie ba­
dania podane w tabl. 2, które maj<! zastosowanie przy 
badan iu danego rodzaju wózka. dadzą wynik dodatni. 

5.4.2. Ocena wyników badań niepełnych. Wynik ba­
dań niepełnych należy uznać za dodatni. jeżcli liczba 

· wózków Jiic spełniających wymagai'l normy jest mniej­
sza od liczby dyskwalifikuj<!ccj (1112) wg 5.2.6 tabl. 3. 

5.4.3. Ocena partii. Parti~' wózkó~ dla lalek należy 
uznać za zgodną z wymaga niami no rmy. jeżc li wynik 
badal't pełnych danego rodzaju zabawki o raz wynik ba­
dań niepełn y<.:h danej partii wózków dla lalek są do­
datnie. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Ośrodek Ba da wczo- Rozwo­

jowy Przemysłu Zabawkars kiego i Artyku ł(lw Poł!tcchnicznych. ł .ódź . 

2. Normy i dokumenty związane 

I'N-54/C-l! 1526 Wyroby lakierowe. Pomiar odporności powłok la­

kierowych na uderzenie za pomoq aparatu Du l'ont'a 

PN-80/C-8 l 53 l Wyroby lakierowe. Określan ie przyczepności powłok 

do podłQża oraz przyczepności międzywarstwowej 

PN-75/C-89004 Wyroby z tworzyw tt'rmoplastycznych . Cechy i <X-

chowanic 

PN-69/ C-94 1 O l Opony pełne do wózków jezdniowyc h 
_PN- 73/H-74243 Rury sta lowe ze szwem prc..:yzyjnc 

PN-73/H-92 D l Blacha cienka ze stali węglowej knnstrukcyjncj 
zwykłej jakości 

PN-79/ H-92202 Blachy stałowe cienkie walcowane na gorąco. Wy-
n1ia ry 

PN-72/H -92320 Taśma stałowa walcowana na zimno. Wymiary i ro­
dzaje p owierzchni 

I'N-75/ H-932 lO Pn; ty i druty stalowe ci<)gnione. Wymiary i rndzajc 

powierzchni 

PN-72/ H -97006 Ochrona przed korozj<!. E lckn·oiitycznc pnwłoki Ni. 

Ni -Cr. Cu-Ni-Cr. Wymagania i badania 

I'N-64/ M-06000 !'okrycia lakierowe na podłożu żel iwa i sta li . Wy­

tyczne ogólne projektowania i oceny wykonania 

PN/ N-030 lO Statystyczna kontro la jakości. Losowy wybór sztuk do 
pró bek 

I'N-79/N-O.ł021 Statystyczna Kontrola Jakoś<:i . Kont n>la odbiorcza 

według oceny alternatywnej . Plany badania 

PN-76/ N-08500 Zaba wki . Bczpiccz<:ństwo i hig iena użytkowania. 

Wymagania ogólne 

I'N-77/N-0~501 Z<tbawki . Be~picczc· ri st\1'<1 i higiena uil tk <lwani<t . Ba· 

d<tn ia 

PN-!Q/ N-08502 Zabawki . N" ~·"' i okreśkni :r 

PN -76/0-7925~ Transp<lrlo\W jednostki opa kowani<l\\'l'. Znaki i zna ­

kn\\·anil·. \V~ Jnag~111ia Jl<.H.I st~iWO\.Vl' 

PN- 7.V0-7940~ Opakowania t ransp<>rl<l\\'c' tc· ktUI'<l\W. Pudła 

PN-72/ P-X2009 T yp<> \W tkanilll b;rll'dni:rnc i b:rwdnopt'dobne 

po\\ szcchnq1.o ui.yl ku 

BN-79/ 61 15-24 Erwrłic i'tai () ll'c' k:rrham ido11·e schn:Jcc w piecu w tcm­
pcr:rturzc l lO 7 1.10 ''C 

BN-7~/6 1 15-7 1 Emalie cclul"zoln' do z<tballc' k 
BN-~0/(l.ł .16-ll l .02 Tworzyw<~ poli;rrn idowc. Tarnam id T. Wymaga­

nia og<'llnL' . program bad~1ri i •.'ct.·n~l p~1 rt i i 

BN-t>X/ 635.1-03 Folia k;rlandrowana t.;.chniona 1. upl:rstvunionego 

pol ichl(":lrku \\·inylu su spens~jtH.:go 

BN- 75/ 6353-0 5 Folia ka ła nd row:rna konkkl'\jna ~. plastyi'iko wa nego 

polichlorku winyl u 
BN-72/ 6J64-0J Połic·t~kn Ił OOV<;o 

BN-6iV6.ł\J 1 -0.ł Cerala w<>~.kowa 

BN-66/ 7326-01 Papiery pakowe· zwy kle 

BN- 77/S550-06 Zabawki . l'a kt'W<rnic. pucclwwywanic' i transport 

Systematyewy Wykaz Wyroh(m. Tom III (iUS. Wydanie III uw-

pclnionc . W:trsJ.awa 19HO r. Wydawn ic twa i\k c·vtknsowe. 

3. Symbol wg SWW - 2~2 1 - -'15 . 

4. Autor projektu norm~' - Ct.ćs ł : r ;v Białkow,k r - Ośn>de k 13a­
dawuo-Ro~wojowy l'rlcmy,hr Z.rba w k<trskiego i Artykułów Połi ­

t ćchnionych . l.ód ż. 


