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Grupa katalogowa 1724

1, WSTEP

1.1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa zabawki

- pitki z tworzyw sztucznych, z wyjatkiem pitek sporto-

wych i leczniczych.,
1.2, Okreslenia

1. 2. 1, pitka platowa - pitka z zaworem do napetniania

powietrzem przez uzytkownika wykonana z foliiz plastyfiko-

wanego polichlorku winylu,

1.2, 2, pitka prefona - pitka z zaworem napetniona przez

producenta wykonana z polichlorku winylu (PVC).

1, 2.3, Pozostate okreslenia ~ wg PN-82/N-08502.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2,1, Podziat i sposdéb budowy oznaczenia, Zabawki - pi{-

ki dzieli sig na podbranze wg SWW:

2822-61 pitki z twor‘zyw.sztucznych plazowe,

2822-69 pitki z tworzyw sztucznych ( pozostate) - prezo-
ne,

Oznaczenie powinno sktadaé sig¢ z nazwy stownej, numeru
podbranzy wg SWW uzupetnionego po kresce ukosnej: wy-
rdéznikiem literowym okreslajacym rodzaj wg 2.2, wielko$-

cia wg 3, 3 i numerem niniejszej normy.

2,2, Rodzaje, Ze wzgledu na wykoficzenie powierzchni
pitki dzieli sig na:

M - malowana,;

L - lakierowana,

T - ttoczona,

2, 3, Przvkiad oznaczenia pitki prezonej o symbolu wg
SWW  2822-89 (2822-89), (M),
80mmi{1):

malowane] wielkoéci

PILKA PREZONA 2322_89/M-"1 BN-82/8555-06

3, WYMAGANIA

e

3.1, Wyglad zewnetrzny pitki powinien byé zgodny z

wzorem zatwierdzonym przez Komisje Oceny Zabawek,

3,2, Materiaty podstawowe. Do produkcji pitek nalezy
stosowadé podstawowe maieriaty podane w tabd. 1.
Tablica 1
Lp.| . Rodzaj pitki i materiat Wymagania

1 pitki plazowe - folia z PVC BN-75/6353-02

2 pitki prezone - PVC emulsyj-

ny - E PN-72/C-89291. 01
i sispensyj-
ny-S PN-68/C-89290

3,3, Wielko$¢ pitek obejmuje przedziaty wymiarowe po-

dane w tabl. 2,

Tablica 2

Wielko$é pitki Przedziat wymiarowy, mm

do 80

81 + 100
101 + 125
126 - 150
151 + 200
201 + 250
251 + 350
351 = 400
401 = 500
501 < 600
601 = 700
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3. 4. Wykonanie, Pitki powinny byé wykonane z materia-
téw podanych w tabl. 1 w sposdb zapewniajacy funkcjonal-
noéé pitki, z zachowaniem kulistoéci,

Pitki ptazowe do napetniania powietrzem powinny mieé
wentylki i zatyczki bedace integralng czescia pitki,

Pitki prezone z zaworem powinny byé wykonane w taki
sposdb,aby zawér nie wystawat ponad powierzchhie pitki
na wysokoéé 1 mm,

Pitki dla niemowlat powinny odpowiadad wymaganiom

wg PN-80/N-08520,

3,5, Elementy ozdobne { dekoracyjne) powinny byé  wy—

konane za pomocg malowania, nadruku lub wyttaczania,
Rysunek: lub napis o charakterze dekoracyjnym powinfen
byé wyraziny, bez zaciekdéw i znieksztatceA. Malowanie po-
wierzchni pitek powinno byé wykonane emaliami lub lakie—
rami o wtaécfwoéciach nietoksycznych w taki sposéb, aby
zapewnié gtadkosSé powierzchni, przyczepnoéé tych powtok
do podtoza powinna stanowi¢ trzeci stopied wg PN-80/

C-81531.

3. 6. Wymagania uzytkowe

3.6.1. Odskok. Pitka prezona opuszczona swobodnie z
wysokoéci 1,5 powinna odbié sie na wysokoéé co najmniej
0,65 m.

Wysokogci odskoku pitek plazowych nie normalizuje sie.

3.6.2, Szczelnogé, Pitka plazowa napétniona powietrzem
do okreslonej $rednicy lezaca swobodnie co najmniej przez
24 h nie powinna stracié pierwotnego ksztattu,

Pitka prezona nie powinna ulec uszkodzeniu pod obciaze-
niem masa 40 kg przez 5 min i nie powinna zmienié pierwot-
nego ksztattu przez okres trzech miesigcy od daty produk-
cji.

3.6.3, Odporno$Sé na dziatanie $rodkéw myjacych, Pitki

barwione wmasie i majace elementy ozdobne -wykonane jak
w 3. 5 powinny byé odporne na dziatanie 2 % roztworu my-—

dta. 3

3,7, Jako$¢ wykonania powierzchni pitek. Na zewnetrz-
nej powierzchni pitek nie dopuszcza sie wystgpowania wad

podanych w tabl, 3.

3.8, Cechowanie, Pitki prezone oraz pitki plazowe maja

trwata ceche okreélajaca symbol tworzywa i nazwe produ-

centa. Ceche zaleca sig umiescié wokdt zaworu pitki,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1, Pakowanie

4. 1. 1. Opakowania jednostkowe. Pitki w zaleznosci od

rodzaju nalezy pakowaé w torby z siatek bezwezetkowych
wg BN-72/6414-07, torby z folii wg PN-81/0-79781 tub
worki z widkien tykowych wg PN-72/P-84535.

Dopuszcza sig do obrotu towarowego pitki bez opakowa-

nia jednostkowego w porozumieniu z odbiorca,

4.1.2. Opakowania transportowe - wg BN-77/8550-06.

4, 2, Znakowanie

4.2, 1. Znakowanie opakowai jednostkowych powinno byé

zgodne z PN-76/0-79251 i zawieraé co najmniej nastepujga-
ce dane; )

a) nazwe i adres producenta,

b) oznaczenie wg 2. 2,

c) ceng detaiicznag,

d) numer zezwolenia Komisji Oceny Zabawek,

e) liczbe sztuk,

f) znak Kontroli Jakoéci,

g) znaki manipulacyjne np. "éhronié przed mrozem!',

h) przeznaczenie dla okresélonego wieku dziecka wg

PN-76/N-08500,

4.2, 2, Znakowanie opakowad transportowych — wg BN_77/

8550-06.

4.3. Przechowywanie i transport - wg BN-77/8550-06,

5. BADANIA

5.1, Program badan

5.1.1, Badania petne nalezy przeprowadzi¢ w celu oceny

nowych wyrobdw, w przypadku zmian materiatowych i tech-
nologicznych oraz przy okresowej kontroli produkcji co
najmniej raz w roku,

Program badan pethych i ich kolejnoéé wg tabl, 4,

Tablica 3

{ - Wyszczegdlnienie wad Wystepowanie wady Pitki wg SWW
2 ni . )
1 Pofatdowania na faczeniach.zgrzewanych T -
zewnetrznych
2 Plamy i zabrudzenia nie dopuszcza sig wszystkie rodzaje
, nie dopuszcza sie powyzej:
3 Slady szwu na obwodzie wysokoséci 0,3 mm i szerokosci prezone
5 mm
4 Spekania, odstawania i zlewy lakieru nie dopuszcza sig prezone
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5. 1, 2. Badania niepeine nalezy przeprowadzié przy oce-

nie biezacej kontroli produkcji i przy badaniach jakosécio-
wych poprzedzajacych odbiér partii wyrobdw,

Zakres badah niepetnych wg tabl. 4.

3.3, 2, Sprawdzenie wygladu zewnetrzneqo pitki nalezy

wykonaé przez pordwnanie z fotografia lub wzorem zabaw-

ki pitki,

Tablica 4

Lp. Rodzaje badan Wymagahia wg Badania wg
1 Ogledziny zewnetrzne 3.7: 3.8; 4,13 4,2 5.3.1
2 Sprawdzenie w’yg-lgdu 3.1 5.3.2
zewnetrznego pitki
3 B_adama Sprawdzenie materiatéw 3.2 5.3.3
niepetne podstawowych
4 Badania S_prawdzeme wielkosci 3.3 s.3.4
petne pitek -~
5 Sprawdzenie wykonania 3.4 5.3.5
6 Sprawdzenie odskoku 3.6.1 5.3.7
7 Sprawdzenie elementéw ozdobnych 3.5 5.3.6
8 Sprawdzenie szczelnosci 3.6.2 5.3.8
9 ,Spraw’dzemfe odpornosci na dziatanie oy 5.3.9
Srodkdéw myjacych FEes
Tablica 5
5. 2. Kontrola jakosci
5.2. 1, Licznos$& partii, Partia pitek przedstawiona do Licznos< partii Licznos¢ probki My T3
N n
kontroli powinna zawieraé pitki jednego rodzaju dostarczo-
ne do obrotu za jednym dokumentem przesyfkowym. sztuk
5.2.2. Pobieranie prébek do badadé petnych. Niezaleznie do 25 3 o LI
od licznoséci partii zabawek, do bada# petnych nalezy po- 26 - 90 13 ! 2
braé prébke losowo na élepo wg PN/N-03010 o licznosci 91 = 150 20 2 3
5 sztuk, 151 = 280 32 3 4
281 + 500 50 5 6
5.2,3. Pobieranie prdbek do bada® niepetnych, Z partii
501 = 1200 80 7 8
przedstawionej do badai niepetnych nalezy pobraé pitki w
/ 1201 - 3200 125 10 "
sposéb losowy, na $lepo wg PN/N-03010 0  licznoéci wg
’ 3201 = 10000 200 14 15
tabl. 5.
m, - liczba kwalifikujaca.
5.2. 4. Poziom kontroli 1 ogélny - wg PN-79/N-03021.
My ~ liczba dyskwalifikujaca.
5,2, 5. Wadliwo$< maksimum 4 %,
5.2, 6. Wvbér i stosowanie planéw badania, Dla kontroli
5, 3, 3, Sprawdzenie materiatédw nalezy wykonaé przez
normalnej nalezy stosowaé plany badania wg tabl. 5.
sprawdzenie czy materialy zastosowane do produkcji pitek

Wybdr i stosowanie planéw badania dla kontroli obostrzo-

nej i ulgowej wg PN-79/N-03021 p. 2. 4.

5. 3. Opis badah

5.3. 1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzié or-

ganoleptycznie w Swietle rozproszonym o nateZeniu 200 %
300 Ix, przez sprawdzenie zgodno$ci 'z 3.7, 3.8 oraz zgod-

nosci pakowania i znakowania wg 4.1, 4,2,

sa zgodne z obowigzujacymi normami, a takze sprawdzi¢ czy
zastosowane materiaty odpowiadajg wymaganiom wg PN-7€/

N-08500,

5.3, 4. Sprawdzenie wielkos$ci_pitek nalesy

dzi¢ przez pomiar $érednicy pitki przyrzadem- podanym

przeprowa-
na

rys, 1,
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Rys. 1

I - stojak z miara liniowa, 2 - podstawa, 3 - ;gcznik, 4
pitka

W przypadku braku przyrzadu dopuszcza sig przeprowa-
dzenie badania za pomoca przymiaru taémowego z podziatka
milimetrowa przez pomiar obwodu pitki i obliczenie $red-

nicy.

5.3, 5. Sprawdzenie wykonania nalezy przeprowadzié

przez ogledziny zewnetrzne w warunkach wg 5.3.1 na

zgodnoéé z 3, 4,

5.3. 6. Sprawdzenie elementdw ozdobnych naley prze-
prowadzié¢ przez ogledziny zewnetrzne w warunkach wg

5.3.1, a sprawdzenie przyczepnosci powtok lakierowych Wy

konaé metoda siatki hacigé wg PN-80/C-81531.

5.3. 7. Sprawdzenie odskoku pitek nalety wykonaé w spo-
séb podany na rys. 2, przez umieszczenie pitki (I) na
péteczce statywu (2) na wysokoéé 1,5 m od podioza, ktdrym
jest ptaszczyzna (3) wykonana z twardego polichlorku wi-~
nylu (PVC) wg BN-79/6354-09 lub tarcicy lisciaste] wg
PN-72/D-96002 o grubogci 50 mm ulozonej ha betonowym
podtozu, Na wysokosci 0,65 m statywu mierzonej od po-

dtoza nalezy umiesci¢ w otworze pret stalowy (4). Nastep-

.
A 4

0,65

LSS S S

[BN-82/8555-06-2]
Rys, 2

5,3,8, Sprawdzenie szczelnosci, Szczelrmoscé pitek pla-

sowych nalezy sprawdzié przez pomiar $rednicy pitki i
ogledziny zewnetrzne, Sprawdzenie wytrzymatosci na ob-
cigzenie pitek prezonych nalezy wykonaé przyrzadem poda-
nym-na rys. 1, obciazajac pitke masa 40 kg w miejscu sty-

ku tacznika {3) z obwodem pitki.

5.3, 9. Sprawdzenie odpornos$ci na dziatanie Srodkéw my-

PN-77/

jacych nalezy pr‘ieprowadzié w sposéb podany w

N-08501 p. 2,4.4.1.

5.4, Ocena wynikéw badan

5.4.1. Ocena wynikdw badaih petnych, Wynik badai pet-

nych nalezy uznaé za dodatni, jezeli wszystkie badania po-
dane w tabl, 4 majace zastosowanie przy sprawdzaniu danej

pitki dadza wynik dodatni,

5,4,2, Ocena wynikéw badad niepetnych, Wyrik badai

miepetnych nalezy uznaé za dodatni, jezeli liczba pitek nie
spetniajacych wymagar normy jest mniejsza od Iiézby dy-

skwalifikujacej (m,) wg tabl. 5.

nie po opuszczeniu pitki nalety wysungé pret w  kierunku
spadku pitki, 5.4,3, Ocena partii, Badanga partig¢ pitek nalezy uznaé
Badanie naiezy uznaé za dodatnie,jeZeli pitka odskoczy za zgodng z wymaganiami normy, jezeli aktualny wynik ba-
na wysoko$é wysunietego preta lub wyzZej, dafi petnych oraz wynik badar niepetnych jest dodatni,
KONIEC

informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme -~ Osrodek Badawczo-

-Rozwojowy Przemysiu Zabawkarskiego i Artykutéw Poli-

technicznych, £.6dz.

2, Normy i_dokumenty zwiazane

PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczep-
nosci powtok do podioza oraz przyczepnosci migdzy-
warstwowej

PN-72/D-96002 Tarcica li$ciasta ogdlnego przeznaczenia

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakoéci. Losowy wybdr
sztuk do prébek

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jako$ci. Kontrola
odbiorcza wedtug oceny alternatywnej, Plany badania

PN-76/N-08500 Zabawki. Bezpieczefstwo i higiena uzyt-
kowania., Wymagania ogéine

PN-77/N-08501 Zabawki. Bezpieczehstwo i higiena uzyt-
kowania, Wymagania

PN-82/N-08502 Zabawki, Nazwy i okreslenia

PN-80/N-08520 Zabawki dla niemowlat

PN-76/0-79251 Opakowania jednostkowe z

zawartoscia,

Znaki | znakowanie. Wymagania podstawowe

PN-81/0-79781 Opakowania jednostkowe z tworzyw sztu-
cznych, Torby z folii polietylenowej zgrzewane

PN-72/P-84538 Worki z witékien tykowych

BN-79/6354-09 Ptyty z nieplastyfikowanego poli{chiorku
winylu)

BN-72/6414-07 Opakowania jednostkowe z tworzyw sztucz
nych. Torby z siatek bezwgzetkowych opakowaniowych
lekkich z polietylenu

BN-77/8550-06 Zabawki., Pakowanie, przechowywanie i

transport

Pozostate normy zwigzane podano w tabl, 1

Systematyczny Wykaz Wyrobéw SWW Tom Il GUS, Wyda-
nie Il uzupetnione Warszawa, Wydawnictwa Akcydenso-
we 1980 r,

3. Symbo! wg SWW - 2822-61, 2822-69,
4. Autor projektu normy - Henryka Krauze - O$rodek

Badawczo-Rozwojowy Przemystu Zabawkarskiego i Arty-

kutéw Politechnicznych, +.6dz,



