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N O R M A B R A N ŻOWA BN-85 

GRY Zabawki dydaktyczne 8554-05 
l ZABAWKI Pornoce naukowe z drewna 

Tablice szkolne 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są zabaw
ki - tablice szkolne zabawowe, których podstawową 
konstrukcję stanowią elementy wykonane z drewna, 
przeznaczone dla dzieci w wieku powyżej lat trzech. 

1.2. Określenia 
1.2.1. tablica stołowa - tablica z podpórką lub bez, 

do postawienia lub położenia na stole. 
1.2.2. tablica wisząca - tablica mająca element do 

zawieszenia . 
1.2.3. tablica stojąca - tablica, której konstrukcja 

ramy lub stelaż umożliwia postawienie jej na po
dłodze. 

1.2.4. Pozostałe określenia - wg PN-82/N-08502. 

2. PODZIAL l OZNACZENIE 

2.1. Podział 
2.1.1. Rodzaje. Ze względu na sposób użytkowania, 

tablice dzieli się na następujące rodzaje: 
S tablica stołowa, 

W tablica wisząca, 
ST tablica stojąca. 

2.1.2. Typy. Ze względu na konstrukcję, tablice dzieli 
stę na: 

A - tablice jednostronne, 
B - tablice dwustronne. 
2.2. Oznaczenie 
2.2.1. Sposób budowy oznaczenia. W oznaczeniu na

leży podać nazwę zabawki, podbranżę wg SWW. a po 
kresce ukośnej - rodzaj. typ wg 2.1 oraz wielkość 
wg tabl. l i numer niniejszej normy. 

2.2.2. Przykład oznaczenia zabawki - tablicy o na
zwie OLA, podbranża (2g24-431). stołowej (S). jedno
stronnej (A). wielkości (5): 

TABLICA OLA 2!\24-43 1/ S-A-5 BN-!i5/ !i554-05 

Grupa katalogowa 1724 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wygląd zewnętrzny i kształt zabawki powtmen 
być zgodny z dokumentacją konstrukcyjną lub kon
strukcyjno-techno l ogil:zną. 

3.2. Wielkość zabawki obejmuje przedziały wymiaro
we od 3 do 7, podane w tabl. l, przy czym wielkość 

zabawki oznacz.a największy wymiar jej długości, szero
kości lub wysokości . 

Tablica l 

Wielkość Przedzia ł wymiaro wy 

3 201 300 
4 301 400 
5 40 1 ó()() 
ó óO I xoo 
7 XO I 1100 

3.3. Materiały podstawowe. Do produkcji tablic na
leży stosować materiały podane w tabl. 2. Wilgotność 
drewna nic powinna przekraczać 15%. 

Tablica 2 

Lp. Nazwa materiału Wymagania wg 

l Tarcica iglasta ogólnego przcznaczc- PN-75/ D-96000 
111 .< 1 

2 Tan:i.:a liściasta ogólneg<> przczna- PN-72/ D-96002 
G.Cil!a 

3 Plyty pilśniOWI.! HN-77/ 
7122- 11 / 01 

4 Sklejka ogólnego przcznac.:zcnia PN-X:V 
D-97005/ 1 l 

Dopuszcza się wykonanie elementów ozdobnych i dy
daktycznych z tworzyw sztucznych podanych w PN-7U 
N-ogsJO. 

Zgłoszona przez Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Zabawkarskiego i Artykułów Pol itechnicznych 
Ustanowiona przez Prezesa Zarządu Centralnego Związku Spółdz ielczości Pracy dn ia 5 grudnia 1985 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 17 marca 1986 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 3/1986 poz. 7) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE .. A LFA .. 1986. Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark . wyd. 0.65 Nakł. 900+55 Zam. 414/86 Cena zł 18,00 
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3.4. Wykonanie 
3.4.1. Wykonanie elementów. Płyta tablicy powmna 

hyć wykonana z nłyty pilśniowej jednostronnic gładkiej, 
a rama. stelaż i podpórki z materiałów podanych 
w tabl. 2. Powierzchnie elementów wykonanych z drew
na, z którymi styka się użytkownik, powinny być oszli
fowane. a krawędzie załamane lub zaokrąglone zgodnie 
z PN-76/N-O~:'iOO. 

3.4.2. Połączenie elementów. Elementy zabawki po
winny być montowane w sposób zapewniający funkcjo
nalność i trwałość zabawki zgodnie z jej przeznaczeniem. 
Wszystkie elementy mocujące powinny być wpuszczone 
w elementy łączone tak, aby nie stanowiły zagrożenia 
skaleczeniem w czasie użytkowania tablicy. Połączenia 
nierozłączne nie powinny mieć szczelin. 

3.4.3. Wykonanie elementów zawiasowych. Połączenie 
np. tablicy dwustronnej za pomocą zawiasów, między 
którymi występuje szczelina, powinno być wykonane 
w taki sposób, aby szerokość szczeliny była mniejsza 
od 5 mm lub większa od 12 mm w dowolnym poło
żeniu, odpowiadającemu dowolnemu kątowi otwarcia 
lub zamknięcia członów tablicy połączonych ze sobą 
zawiasowo . 

3.4.4. Powłoki lakierowe. Elementy zabawki - tabli
cy powinny być malowane lakierem lub emalią o wła
ściwościach nietoksycznych wg PN-76/ N-08500. Powło
ki lakierowe powinny być gładkie bez zacieków i znie
kształceń. Powłoka lakierowa płyty tablicy powinna 
zapewniać dobrą przyczepność do podłoża wg PN-lW/ 
C-~1531, co najmniej trzeci stopień . 

3.4.5. Elementy dydaktyczne i ozdobne. Elementy dy
daktyczne takie, jak: litery, cyfry, znaki matematyczne, 
podstawowe znaki interpunkcyjne, zegar, powinny być 
wykonane metodą oklejania, barwnego nadruku lub 
kalkomanii. Wykonanic zegara z ruchomymi wskazów
kami powinno zapewniać swobodne przesuwanie się 

wskazówek. Liczydło powinno mieć co najmniej 10 ku
lek, wykonanych z materiałów podanych w 3.3, nawle
cwnych na żyłkę poliamidową wg BN-75/7552-02 lub 
ż.yłkę z PCW wg PN-67/ C-89209. 

Elementy ozdobne - dekoracyjne powinny być wy
konane meto d<] oklejania, malowania, nadruku, kalko
manii, wypalania i wytłaczania. Wszystkie elementy 
dydaktyczne i ozdobne, wykonane metodą oklejania 
i nadruku. powinny być związane z podłożem w spo
sób trwały . a rysunek powinien być wyraźny bez za
cieków i zniekształceń. 

3.5. Wymagania użytkowe 
3.5.1. Funkcjonalność. Powłoka lakierowa deski ta

blicy nic powinna ulec uszkodzeniu w czasie rysowania 
poziomych i pionowych linii kredą tablicową o szero
kości 10 mm wg BN-74/ 8543-02. 

3.5.2. Bezpieczeństwo. Tablice stołowe z podpórkami 
oraz tablice stojące powinny być wyposażone w odpo
wiednie ograniczniki zabezpieczające przed składaniem 
się części ruchomych tablic w czasie ich użyt kowa nia . 

3.5.3. Stabilność. Zabawki - tablice stojące i stoło
we powinny być stabilne na podłożu wykonanym 
z drewna lub tworzywa o kącie nachylenia 5°. 

3.5.4. Jakość powierzchni. Nie dopuszcza się występo
wania następujących wad wykonania: 

a) pęknięć elementów zabawki, 
b) dostępnych ostrych krawędzi zagrażających bez

pieczeństwu użytkownika, 

c) niedomalowania elementów, zgrubień powłoki la
kierowej na powierzchni deski tablicy oraz ubytków 
lakieru, 

d) śladów obróbki mechanicznej na powierzchniach 
widocznych, 

e) śladów stempla producenta, 
f) zmiany barwy powierzchni widocznych - ze

wnętrznych , z wyjątkiem zmiany barwy drewna pocho
dzenia naturalnego, 

g) braku wyposażenia (jeżeli wyposażenie jest prze
widziane w umowie z odbiorc<J). 

3.6. Wyposażenie. Tablice mog<] mieć jako dodatko
we wyposażenie: gąbki, ścierki oraz kredę. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie 
4.1.1. Opakowanie jednostkowe. Tablice należy pako

wać w papier pakowy wg RN-66/ 7326-0 l. 
Dopuszcza się pakowanie tablic w torebki z folii 

wg PN-~1/0-79781 lub BN-72/ 6114-03 oraz w folię 

termokurczliwą . 

Sposób zamykania opakowal'l jednostkowych wg 
PN-82/N-08503 . 

4.1.2. Opakowania transportowe. Tablice opakowane 
wg 4.1 .1 należy pakować w pudła z tektury fa listej 
lub litej wg PN-73/ 0-79402. worki papierowe - wg 
PN-76/ P-79005 lub papier pakowy wg BN-66/7326-01 
tworząc paczkę. Sposoby zamykania opakowań powin
ny być zgodne z PN-82/ N-08503. 

4.2. Znakowanie 
4.2.1. Znakowanie wyrobu i opakowań jednostkowych. 

Na wyrobie oraz opakowaniu jednostkowym powinna 
znajdować się etykieta zawierajqca co najmniej nastę
pujące dane: 

a) nazwę i adres producenta, 
b) oznaczenie wg 2.2. 
c) cenę detaliczn<], 
d) przeznaczenie dla dzieci powyżej lat trzech. 
e) znak Kontroli Jakości. 

Dopuszcza się niestosowanie etykiet na opakowa
niach - torebkach z fo lii i folii tcrmokurczliwej. 

4.2.2. Znakowanie opakowań transportowych. Na opa
-kowaniu tra nsportowym należy umieścić w widocznym 
miejscu , zgodnie z PN-85/0-79252. co najmniej nastę
pujące dane: 

a) nazwę i adres producenta. 
b) mieJsce przeznaczenm. 
c) oznaczenie wg 2.2. 
d) liczbę sztuk w opa kowaniu, 
e) masę brutto, 
f) znaki manipulacyjne: CHRONIĆ PRZED 

WILGOCIĄ, OSTROŻNIE Z OGNIEM. 
4.3. Przechowywanie i transport- wg PN-82/ N-08503. 
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S. BADANIA 

5.1. Program badań 

5.1.1. Badania pełne stosuje s ię : 

- w celu oceny' nowych wyrobów nowych kon-
strukcji , 

- w przypadku wprowadzenia zmian konstrukcyj
nych, technologicznych i materiałowych , 

- przy okresowej ko ntro li produkcji co najmniej 
raz w roku. 

P rogra m badań pełnych i ich kolejność - wg ta bl. 3. 

5.1.2. Badania niepełne na leży przeprowadzić przy 
b ieżącej kontroli produkcji i przy badaniach ja kościo

wych poprzedzających odbiór pa rtii . Zakres badań nie
pełnych - wg tabl. 3. 

5.2.4. Poziom kontroli - l I ogólny, pla ny jednostop
niowe wg PN-79/N-0302 1. 

5.2.5. Wadliwość - ma ksimum 4%. 
5.2.6. Wybór i stosowanie planów badania. Plany ba

dan ia dla kontroli no rmalnej - wg ta bl. 4. Wybór 
i stosowanic planów badania dla kontroli obos trzonej 
i ulgowej oraz warunk i przejścia - wg PN-79/ N-0302 1 
p. 2.4. 

Tablica 4 

Liczność part ii Liczność próbki Liczba kwa-

l i fikująca 

N n m , 

sztuk 

do 25 3 o 
26 90 13 l 
9 1 150 20 2 

15 1 2RO 32 3 
28 1 500 50 5 
50 1 1200 80 7 

120 1 .;- 3 200 125 lO 

m , - liczba kwalifik ująca . 

Tablica 3 

Lp. Za kres badaJ1 Wymagania Badania· 

wg wg 

l Ogl<;d ziny zewn<;trzne 3.5.4. 3.6. 5.3. 1 
4.1 , 4 .2 

2 Sprawdzenie wyglądu zewnęt rznego i kształ tu zabawki 3. 1 5.3.2 
3 Sprawdzenie wi elkości zabawki 3.2 5.3.3 
4 Badania Sprawdzenie ma teriałów podsta wo wych 3 .. 1 5.3.4 
5 niepeł ne Sprawdzenie wyko na nia 

Bada nia 
pel n e 

6 Sprawdzenie elementó w 
7 Sprawdzenie wymagań 

g Sprawdzenie stab i lnośc i 

9 Sprawdzenie powłok la kierowych 
lO Sprawdzenie funkcjonal ności 

5.2. Kontrola jakości 

5.2.1. Liczność pa rt ii. Partia przeznaczona do ko n
tro li powinna zawierać tab lice jednego rodzaju, dostar
czqne do ob rotu za jed nym do kumentem przesyłko
wym. 

5.2.2. Pobieranie próbek do badań pełnych. Nieza leż

nie od licznośc i partii tablic , do badań pełnych należy 

pobrać próbkę losowo na ś lepo wg PN-83/ N-03010 
o liczności 5 sztuk . 

5.2.3. Pobieranie próbek do badań niepełnych. Z pa rtii 
przedsta wio nej do bada !'! n iepełnych na leży pobrać ta
blice w sposób losowy na ś lepo wg PN-83/ N-03010, 
o l i czności wynikającej z ta b l. 4. 

3.4. 1 5.3.5 
3.4.2 
3.4.3 

d yda kt ycznych i ozdo bnych 3.4.5 5.3 .6 
dotyczących bezpicczcńst w a użytkowan ia 3.5.2 5. 3.7 

3.5.3 5.3.X 
3.4.4 5.3.9 
3.5. 1 5.3. 10 

5.3. Opis badań 
5.3.1. Oględziny zewnętrzne ·na leży przeprowadzić 

orga noleptycznie w świetle rozproszonym o natężeniu 

200 -;- 300 lx przez spra wdzenie zgod ności z wymaga
nia mi wg 3.5.4, 3.6, 4. 1, 4.2. 

5.3.2. Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego i kształtu 

należy wykonać przez porównanic z wzorem za bawki, 
fotografią lub rysun kiem. 

5.3.3. Sprawdzenie wielkości zabawki na leży wykonać 

za pomocą uni wersal nych przyrządów pomiarowych 
o dokładnośc i l mm. 

5.3.4. Spra wdzenie materiałów podstawowych na leży 

przeprowadzić przez spra wdzenie, czy zastosowa ne do 
produkcji rna teriały odpowi adają wymaganio m obowią

zujących norm wg tabl. 2, a ta kże sprawdzić, czy ma-
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lc riały te są zgodne z wymaganiami wg PN-76/N-08500. 
Sprawdze nie wilgotności drewna wykonać zgodnie 
z PN-77/ D-04100. 

5 .3.5. Sprawdzenie wykonania należy przeprowadzić 
orga noleptycznie w warunkach podanych w 5.3 .1 na 
zgodność z 3.4, l, :t4.2. Sprawdzenie zawiasów należy 
wykonać zgodnie z PN-77 / N-OX50 l p. 2.4.2.2. 

5.3.6. Sprawdzenie elementów dydaktycznych i ozdob
nych należy przeprowadzić przez oględziny zewnętrzne 
na zgodność z 3.4.5 . 

5.3.7. Sprawdzenie wymagań bezpieczeństwa użytko

wania. Sprawdzić, czy zamontowano do tablic odpo
wiednie ogranicznik i zabezpieczające części ruchome 
przed składaniem się w czasie użytkowania tablicy 
zgodnie z 3.5.2. 

5.3.8. Sprawdzenie stabilności. Tablicę należy posta
wić na podłożu jak w 3.5.3, dopasować części ruchome 
w ce lu wytworzenia najbardziej niesprzyjającego poło

żenia dla stab ilności . Zbadać, czy tablica się nie prze
wraca . 

5.3.9. Sprawdzenie powłok lakierowych należy wyko
nać wg PN-77/N-OXSOI p. 2.4.1.3. Określenie przyczep
ności powłok do podłoża należy wykonać metodą siatk i 

' nacięć wg PN-XO/C-8 l 53 l. 

5.3.10. Sprawdzenie funkcjonalności na leży wykonać 
przez narysowanie kred<! sia tk i, składaj<)cej się z trzech 

linii poziomych i pionowych, w trzech różnych miej
scach deski ta blicy. 

Powłoka lakierowa tablicy nie powinna ulec zniszcze
niu uniemożliwiającemu jej dalsze użytkowanie. 

5.4. Ocena wyników badań 
5.4.1. Ocena sztuki wyrobu. Zabawkę - tablicę nale

ży uznać za dobrą, jeże li wyniki badań przeprowadzo
nych zgodnie z tabl. 3 odpowiadają wymaganiom po
danym w rozdz. 3 i 4. 

Sztukę wyrobu - tablicę należy uznać za niedobrą , 

j eżeli chociażby jedna z badanych właściwości nie jest 
zgodna z wymaganiami podanymi w rozdz. 3 i 4. 

5.4.2. Ocena partii wyrobów. Partię ta blic należy 

uznać za zgodną z wymaganiami, jeżeli: 

- liczba sztuk niedobrych w badaniach organolep
tycznych nic przekracza liczby kwalifikującej m 1 poda
nej w tabl. 4, 

- wartości wszystkich wskaźników uzyskan ych 
w badan iach la boratoryjnych dla każdej badanej sztuki 
tablicy są zgodne z wymaga niami podanymi w rozdz. 
3 i 4. 

Partię tablic nah:ży uznać za niezgodną z wyrna
gantarni normy, jeżcli chociaż jedna z badanych wła

sctwosct nie spełn ia wymagall wg rozdz. 3 i 4 lub 
liczba sztuk nicdobrych w badaniach organoleptycz
nych przekracza li czbę kwalifikując<) m t podaną 

w tabl. 4. 

K ONIEC 

INFORMAC JE DODAT KOW E 

l. Instytucja opracowująca normę - Ośrodek Batlawczo-R ozWl>

jowy Przemysi u Zabawkarsk iego i Arty kułów Politechnicznych . ł.ódź. 
2. Normy i dokumenty związane 

PN-XO/ C -X l5:ll Wyroby lak ierowe. Określan ic przyczepnośc i powlok 

do podło:ia ora1 przyczepności mi<;d zy\\.-arstwowcj 

PN-(>7/ C-l-1920'1 \\'~że 1 up lastyunionego polichl()rku winylu 
PN-'7/D-0.-1100 Drewno. Ol.llaaa nic wilgotności 

P N-XVN-03010 Stał ys t yczna Ko ntrola Jakości. Losowy wyb(>r jcd
nnsl c k rrotluktu do pn.,bki 

PN -7lJ/ "' -O.'.O:!I S1atys1yczna K<mlrola .l a~ośc i. Konirola odbiorcza 
wcdłi1g oceny allc rnatywncj. Plany badan ia 

PN-76/ !'\-0X)OO Zabawki. llczpic<.:ZCJislwo i h igiena użytkowani;!. 

Vv'ymag.aoia ogóln~ 

I'N-77/N-0~501 Zabawki. llczpicczeJ'tstwo i hig iena użytkowan ia . Ba-
d~J ni~~ 

PN-X2/N -0~502 Zabawki. Nazwy i ok reślenia 

PN- X2/ N-OX50J Zaba wki . Pakowanic, przechowywa nie i transport 

P N-7i\/ N-OX510 Z:;bawki z t wor1vw sztucznych. W spól ne wymaga-
nia i b adania 

PN·li5/ 0-79252 Opako wania transportowe z zawartości<!. Znaki 

i z nakowanie. Wyn1agania podstawowe 
I'N-73/0-79402 Opako wania tralhportowc tekt u r<>we. Pudla 

PN-X l / 0-797X l Opakowania jednostkowe z lwoi-zyw szlucznych. 

Torby z fo lii polietylenowej zgrze wane 

PN-76/ P-7900 5 Opa kowa nia Ira nsportowe Worki papie rowe 

HN-72/64 14-0:l Opakowania jednostkowe z lworzyw sztucznych. 

Torby z folii upla stvCJnio negc> polic hlorku winylu z d ne m nie

formowanym. b,·z fa łd . zgrzewane 
BN-66/7:126-0 l Pa piL·ry pa ko\\·c zwykłe 

BN-75/7552-02 Żyłka polia midowa technicma 

BN-74/o54J-02 Kreda ta bl icowa 

PPzostak JH>rmy ;wi:jzanc poda no w tabl. 2. 
Systematyczny Wykaz W yrob(>w. Tom l li GUS. Warszawa: Wy

dawnictwa Akcydensowe 19li0. W ydanic III uzupełnione 

3. Symbol wg S WW - 2X24-431. 

4. Autorzy projektu normy - Henryka Kra u1.e. Ilona Brocka. 

Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Prz.:myslu Zabawkarskiego i Art y

ku l(l\v Poli lcchnicznych. L c">di.. 


