UKD 672.715

NORMA BRANZOWA

BN-84
4523-04
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ze staii nierdzewne] BN-76/4523-04
Grupa katalogowa 1723
1. WSTEP Plaszczyzny (worzgce krawed?z ostrza zyletki Irtdium-

Przedmiotem normy sa zyletki ze staii nierdzewne]
0 ostrzach pokrytych tworzywem sztucznym.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zaleznosci od materialu pokrywaja-
cego ptaszczyzny tworzace krawedzZ ostrza rozroznia si¢
trzy rodzaje zyletek:

— Iridium Super,

— Iridium Polsiiver,

— Polsilver.

2.2. Przyklad oznaczenia zyletki Polsilver:

ZYLETKA POLSILVER BN-84/4523-04

3. WYMAGANIA

3.1. Gléwne wymiary, w mm — wg rysunku.
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3.2. Material. Tasma ze stali nierdzewnej grubosci
0,1 mm o zawartosci Cr 12,0 ~ 14,5% i C 0,5 <+ 0,7%.

3.3. Wykonanie

3.3.1. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnia zyletki po-
winna by¢ czysta, bez plam, rys, p¢knigé, wyszczerbien
1 zadziorow.

3.3.2. Twardo$é zyletki po obrébee cieplnej powinna
wynosi¢ 570 <+ 650 HV.

3.3.3. Ostrze — szlifowane, polerowane. Krawgdz
ostrza powinna mie¢ ksztalt linii prostej bez pozosta-
fosci gratu, wyszczerbien i wglebien.

-Super powinny by¢ pokryte warstwa chromu i zwigz-
koéw chromu za pomocy napylania katodowego oraz
rownomicrng powlokyg PTFE, zyletki Iridium-Polsilver
powinny byé pokryte warstwg chromu za pomocg na-
pylania katodowego oraz rownomierng powtoka PTFE,
zvletki Polsitver powinny bvé pokryte rownomierng
powloka PTUE.

3.4. Wymagania uiytkowe. Zyletka Iridium-Super po-
winna zapewni¢ co najmnicj 12-krotae przyjemne t sku-
teczne golenie jedniodniowego zarostu twarzy. Zyletka
Iridium-Polsilver powinna zapewnié co najmniej 10-
-krotne przyjemnce 1 skuteczne golenie jednodniowego
zarostu iwarzy, a Zvletka Polsilver powinna zapewni¢
¢o najmniei 7-krotne przyjemne 1 skuteczne golenie
jednodniowego zarostu twarzy.

3.5, Cechowanie. Na zyletce powinien by¢ umiesz-
czony trwaly i czytelny napis zawierajgcy nastgpujace
dane:

— nazwg iub znak wytworni,

— nazwe 2viletks.

— nazwg stali,

— znak stron zyletkn.

Dopuszcza sig inng tresé
7 odbiorca.

napisOw po uzgodnieniu

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
1 TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Przygotowanie do pakowania. Przed pakowa-
niem powierzchnie zyletki powinny by¢ powleczone
cienka warstwa oleju wazelinowego wg PN-60/C-96105.

4.1.2. Opakowanie jednostkowe. Kazda zyletka po-
winna by¢ pakowana w koszulk¢ z papieru jednostron-
nie parafinowanego przyklejona punktowo do zyletki,
a nast¢pnie w zakiejong koperte. Po uzgodnieniu z od-
biorcg dopuszcza si¢ pakowanie tylko w koszulke.
W tym przypadku na koszulce powinien by¢ umieszczo-
Ny napis zawicrajgcy ¢o najmnie] nast¢pujace dane:

— nazwy lub znak wytworni,

— nazweg zvietki.
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Na kopercie powinien by¢ umieszczony napis zawie-
rajacy co najmniej nast¢pujgce dane:

— nazwe lub znak wytworni,

— oznaczenie wg 2.2,

— napis: po oplukaniu nie wycieraé.

Dopuszcza sig inng (re$¢ napisOw po uzgodnieniu
7z odbiorcy.

4.1.3. Opakowanie zbiorcze. Zyletki powinny byé pa-
kowane po 3, 5 lub 10 sztuk w pudetka wykonane
z kartonu, tworzywa sztucznego, metalu lub kombino-
wane metal-tworzywo sztuczne. Pudetka powinny byé
owijane celofanem. Na pudetku powinien by¢ umiesz-
czony napis zawierajgcy co najmniej nastepujace dane:

— nazwe¢ lub znak wytworni,

— oznaczenic wg 2.2,

— liczbe sztuk w pudetku,

— nazwe stali.

Pudetka z zyletkami powinny byé pakowane w opa-
kowania zbiorcze po 30, 50, 60, 75, 100, 125 lub
250 sztuk.

Wymiary opakowania zbiorczego powinny by¢ zgod-
ne z PN-78/0-79021.

Na opakowaniu zbiorczym powinien byé umieszczo-
ny napis zawierajacy co najmniej nastepujgce dane:

— znak lub nazw¢ wytwoérni,

—— oznaczenie wg 2.2,

— liczbe sztuk,

— datg produkcji.

Dopuszcza si¢ inny rodzaj opakowania i inng tres¢
napisow po- uzgodnicniu z odbiorca.

4.1.4. Opakowanie transportowe. Do transportu zy-
letki w opakowaniach zbiorczych powinny byé pako-
wane w pojemniki tekturowe o wymiarach wg PN-78/
0-79021. W pojemniku powinno by¢ co najmniej
10 sztuk opakowan zbiorczych. Pojemnik powinien by¢
opakowany papierem pakowym, owinigty sznurkiem
lub tasma stalowa 1 zapoblombowany. Na takim opa-
kowaniu powinna by¢ umieszczona nalepka zawierajgca
¢co najmniej nast¢pujace dane:

— znak lub nazwe¢ wytworni,

— adres wytwoérey,

— adres odbiorcy,

— oznaczenie wg 2.2,

— znak KJ,

— znak pakowacza,

— datg produkgy,

— napis: ostroznic nie rzucad.

Dopuszcza si¢ inny rodzaj pakowania i inng tresé
napiséw na opakowaniu do transportu po uzgodnie-
niu z odbiorcy.

4.2. Przechowywanie. Opakowane zyletki powinny
by¢ przechowywane w pomieszczeniach o wilgotnosci
wzglednej do 70%. wolnych od szkodliwych substan-
cji chemicznych dziatajacych korodujgco.

4.3. Transport. Zyletki w opakowaniu wg 4.1.4 nale-
zy przewozi¢ krytymi $rodkami transportowymi.

5. BADANIA

5.1. Program badan — wg tablicy.

Badania Wyma- Opis
Lp. Rodzaje badan . gania badan
- petne | niepelne
wg wg
1 2 3 4 5 o
! Sprawdzenie opa-
kowania + + 4.1 534
2 Sprawdzenie wy-
miaréw + + 3.1 5.3.2
3 Sprawdzenie wygly- + + 3.3:1, 533
du zewngtrznego 3:5
4 Sprawdzeﬁic twar-
dosci + - 3.3.2 534
5 Sprawdzenie ostrza + - 333 5.3.5
6 Sprawdzenic wyma-
gan uzytkowych + — 34 536
Ponadto nalezy sprawdzi¢ atesty hutnicze uzytych materiatow.

Badania pelne nalezy przeprowadza¢ w przypadku
zmian konstrukcyjnych, technologicznych, materiato-
wych oraz nie rzadziej niz raz w roku.

Badania niepeilne nalczy przeprowadzaé w biezgcej
produkcji i przy odbiorze gotowych wyrobow.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Sklad i liczno$¢ partii. Przed przysiapieniem do
badan zyletki nalezy podzieli¢ na partie zawierajace wy-
roby tego samego rodzaju 1 z tej samej serii produk-
cyjnej. Liczno$¢ partii — wg PN-79/N-03021.

5.2.2. Sposéb pobierania probek — sposobem na Sle-
po wg PN-83/N-03010.

5.2.3. Licznos$é probki — wg PN-79/N-03021.

5.2.4. Poziom kontroli — dla badan peinych S-4, dla
badan niepelnych S-3 wg PN-79/N-03021.

5.2.5. Wadliwo$¢ dopuszczalna — maximum 2,5%.

5.2.6. Wybér i stosowanie planéw badania. Plany ba-
dania dla kontroli normalnej 1 stosowanie planéw ba-
dania dla kontroli obostrzonej i ulgowej oraz warunki
przejscia — wg PN-79/N-03021.

5.3. Opis badan
" 5.3.1. Sprawdzenie opakowania nalezy przeprowadzac
przez oglgdziny nieuzbrojonym okiem.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzac
przyrzadami pomiarowymi dostosowanymi do mierzo-
nych wielkosci i ich odchylek. Sprawdzenie kata
ostrza nalezy przeprowadzaé mikroskopem optycznym
o dokladnosci pomiaru nie mniejszej niz 15°, przy
powigkszeniu co najmniej 275 razy.

5.3.3. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy
przeprowadza¢ przez ogl¢dziny nieuzbrojonym okiem.

5.3.4. Sprawdzenie twardo$ci zyletki nalezy przepro-
wadza¢ wg PN-78/H-04360 w miejscu oznaczonym na
rysunku.
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5.3.5. Sprawdzenie ostrza nalezy przeprowadzac
pod mikroskopem przy powigkszeniu co najmniej
180 razy.

5.3.6. Sprawdzenie wymagan uzytkowych nalezy prze-
prowadzaé przy uzyciu aparatu do golenia wg BN-71/
4524-01 oraz cieplej wody i kremu na zaro$cie jedno-
dniowym po uprzednim umyciu twarzy.

5.4. Ocena badan

5.4.1. Ocena sztuki. Zyletke nalezy uznaé¢ za dobrg,
jezelt przejdzie przez wszystkie badania wg 5.1 z wy-
nikiem pozytywnym.

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ zyletek nalezy uznaé za
zgodna z wymaganiami normy, jezel liczba sztuk nie-
dobrych w prébee jest mniejsza niz liczba dyskwalifi-
kujaca m: wg PN-79/N-03021.

KONI1EC

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Osrodek Badawczo-Rozwo-
jowy Przemystu Wyrobéw Metalowych POLMETAL, Krakow ul.
Miodowa 26.

2. Istotne zmiany do BN-76/4523-04

a) zmieniono nazwe wyrobu,

b) zmieniono wymagania dotyczace pokrycia ostrza 2zyletek
Iridium-Super i okre$lono wymagania dla pokrycia ostrza zyletek
Polsilver,

c) wprowadzono uzupeiniajace wymiary przekroju ostrza,

d) wprowadzono odbior wg SKJ.

3. Normy zwigzane
PN-60/C-96105 Przetwory

biaty)

naftowe. Oley wazelinowy (olej

PN-78/H-04360 Pomiar twardo§ci metali sposobem Vickersa przy
obcigzeniu 9.8 do 980 N (1 do 100 kG)

PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jakosci. Losowy wybdéw jednos-
tek produktu do probki

PN-79/N-03021 Statyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza wed-
tug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

BN-71/4524-01 Wyroby nozownicze. Aparaty do golenia o statym
kacie nastawienia nozyka
4. Symbol wg SWW — (671-37.
5. Autor projektu normy — mgr inz. Wiestawa Onyszko, Osrodek -

Badawczo-Rozwojowy Przemystu Wyrobow Metalowych

POLMETAL.



