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1. WSTEP 3.3. Wykonanie. Wycinane, ostrze — szlifowane 1 po-

Przedmiotem normy sa zyletki ze stali narzedziowej
stopowej.

2. OZNACZENIE

Oznaczenie powinno zawieral co najmniej nastepu-
jace dane:

— nazwg zyletki,

— symbol gatunku stali,

— grubosé,

— numer normy.

3. WYMAGANIA

3.1. Gléwne wymiary — wg rysunku i tablicy.

Higisce pomiaru twardosct

Powierzchnia
po ostrzeniu
wykariczajg-

22%a1_
727%02

2549%01
37%92
43+02
£ [ f J Si
mm
0,06 0,20 + 0,30
0,08 0,27 + 040
0,10 10,01 0,34 <+~ 0,50 /s
0,13 043 + 0,60
0,15 0.55 = 0.75

3.2. Material. Tasma ze stali NC5 wg PN-77/H-85023.
Dopuszcza si¢ uzywanie innych stali o zblizonym skia-
dzie chemicznym i wilasno$ciach mechanicznych pod
warunkiem, Ze nie pogorsza one jakosci ostrza.

lerowane. Rysy szlitierskie powinny znika¢ przed plasz-
czyzng polerowania i by¢ do niej prostopadte. Szlifo-
wanie poprzeczne jest niedopuszczalne. Powierzchnia
zyletki powinna byé czysta. bez plam, sladéow korozji,
rys, peknigé, wyszczerbien i gratow.

Krawed# ostrza powinna mie¢ ksztalt linii prostej
Bez porowatosci, gratu, wyszczerbien i weglebien.

Dopuszczalne jest pokrywanie zyletek materiatami
zwigckszajacymi odpornosé na korozjg.

3.4. Twardos¢ zyletki po obrobee cieplnej powinna
wynosi¢ 750 <+ 850 HYV. '

3.5. Wymagania uzytkowe. Zyletka powinna zapew-
ni¢ co najmniej 2-krotne skuteczne golenie jednodnio-
wego zarostu twarzy.

3.6. Cechowanie. Na zyletce powinien by¢é umiesz-
czony trwaly i czytelny napis zawierajacy co najmniej
nast¢pujgce dane:

— nazwe¢ lub znak wytwédrnt,

— nazwe Zzyletki,

— symbol stali,

— znaki stron zyletki,

— grubo$é zyletki.

Dopuszcza si¢ inng tre$¢ napisOw po uzgodnieniu
z odbiorca.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Przygotowanie do pakowania. Przed pakowa-
niem powicerzchnia zyletki powinna by¢ powleczona
cienkg warstwg oleju wazelinowego wg PN-60/C-96105.

4.1.2. Opakowanie jednostkowe. Kazda zyletka po-
winna by¢ pakowana w koszulkg z papieru jednostron-
nie parafinowanego, a nast¢pnie w kopertke¢ z napisem
zawierajacym co najmnicj nastgpujgce dane:

— nazwe lub znak wytworni,

—— 0znaczenie,

Dopuszcza si¢ inng tres¢ napisu na kopertce uzgod-
niong 7z odbiorcy.
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4.1.3. Opakowanie zbiorcze. Zyletki jednej grubosci
powinny by¢ pakowane po 10 sztuk w pudetka karto-
nowe.

Na pudetkach powinien byé umieszczony napis za-
wierajacy co najmniej nastgpujace dane:

— nazweg lub znak wytworni,

— oznaczenie,

— liczbg sztuk w pudelku.

Pudetka kartonowe powinny byé pakowane w opa-
kowarnia zbiorcze po 100, 200 lub 250 sztuk Zzyletek
1 zabezpieczone banderola. Wymiary opakowan zbior-
czych powinny by¢ zgodne z PN-71/0-79021.

Na opakowaniu zbiorczym powinien byé umieszczo-
ny napis zawierajacy co najmniej nastgpujgce dane:

— nazwe lub znak wytworni,

—- oznaczenie,

— liczbe sztuk,

— znak KJ,

— znak pakowacza,

— dat¢ produkcji.

Dopuszcza si¢ inng tre$§¢ napisu uzgodniong 7 od-
biorcg.

4.1.4. Opakowanie transportowe. Do transportu zylet-
ki w opakowaniach zbiorczych powinny by¢ pakowane
w pojemniki tekturowe o wymiarach wg PN-71/
0-79021.

W pojemniku powinno by¢ co najmniej 40 opako-
wan zbiorczych.

Pojemnik powinien by¢ opakowany papierem pako-
wym, owiniety sznurkiem lub tasmg stalowa i zaplom-
bowany.

Na opakowaniu transportowym powinna by¢ umiesz-
czona nalepka zawierajaca co najmniej nast¢pujace
dane:

— nazwe¢ lub znak wytworni,

— adres wytworcey,

— adres odbiorcy,

— oznaczenie,

— liczbg sztuk,

— znak KI,

— znak pakowacza,

— datg produkcji,

— napisy: ostroznie, nie rzucac.

Dopuszcza si¢ inny rodzaj pakowania 1 inng tresé
napisu na opakowaniu transportowym uzgodniong z od-
biorcg.

4.2. Przechowywanie. Opakowane zyletki powinny
by¢ przechowywane w pomieszczeniach o wilgotnosci
wzglednej do 70%, wolnych od szkodliwych substancji
chemicznych dziatajacych korodujgco i od operacji
stonccznych. Okres przechowywania nie powinien prze-
kracza¢ jednego roku od daty produkcji.

4.3. Transport. Zyietki w opakowaniu wg 4.1.4 na-
lezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi.

5. BADANIA
Badania — wg BN-84/4523-04.

KONITEC

INFORMACIE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Osrodek Badawczo-Rozwojo-
wy Przemystu Wyrobéw Metalowych, POLMETAL, ul. Miodowa 26,
Krakow.

2. Istotne zmiany w stosunkn do BN-70/4523-03
a) zmieniono nazwg wyrobu,

b) zmieniono miejsce pomiaru twardosci,

¢} wprowadzono badania wg BN-84/4523-04.

3. Normy zwigzane
PN-60/C-96105 Przetwory naftowe. Olej wazelinowy (olej bialy)

PN-78/H-04360 Pomiar twardosct metali sposobem Vickersa przy
obcigzeniu 9.8 do 980 N (1 do 100 k()
PN-77/H-85023 Stal narzgdziowa stopowa do pracy na zimno. Ga-
tunki
PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy
BN-84/4523-04 Zyletki ze stali nicrdzewnej
4. Symbol wg SWW — 0671-37.
5. Autor projektu normy — mgr inz. Wiestawa Onyszko, Osro-
dek  Badawczo-Rozwojowy Przemystu Wyrobow  Metalowych
POLMETAL.



