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l. WSTĘP 

l.l. Przedmiot normy. Pu.~.:dmiotnn nonnv s:! w~:m:t ­

gania i hadania dotycz~)cc uri:)d lct1 n;onych do C/\' ­

s;czenia na mokro szyb i tapet. 
1.2. Określenia 
1.2.1. myjka lub szczotka - u.;ś(· url.:)dl.cn ia s lui.:)L<t 

do rozprowaclzcni: t środka m y.i<Jccgo JW szybie lub ta­
peCie. 

1.2.2. zga rniak - cz~~ć urz<Jdzcnia slui.<)L<l do ;gar-­
niania rozpuszczonego brudu '/. s1.yhy lub tapety . 

1.2.3. przedłużacz - - u.;ść llt"l<)dzcni:t slui:<! Cl dP 
dostosowywa nia długośc i uchwy1u w zakinośc i ,ld \\') ­

mia rów powicrzch n i czys;.czoncj. 

2. PODZIAł, l OZNACZENIE 

2.1. Rodzaje. W zależności od prt.cztwocnia ron(!i -

nia się 2 rodzaje urządzct1: 

- do uyszocnia dui.ych szyb i tapet - D. 
- do czyszoenia mal~·eh s;.vb - · M. 
2.2. Typy. \V za lcżności od konsl ru kcj i roz t (J/ Il i:t 

si~ 5 typów urz<j d zcń : 

bo przedłużacza i 1.hiornika płynu - u . 
bez przedliiżacza 1.c 1.biornikiem pł ynu - 1. , 

z przedłu?.ac;.cm d ł ugim bl'l. :~.hiornika płynu- d. 
z przedłui.aczem kn'ltkim hez ; billrnika p! y-

nu -- k , 
- z pr;.cdłużaczcm kr{Jtkim i zbio rnikiem płynu 

-b. 
2.3. Odmiany. W zależności od rodzaju km1cbwki 

myjącej rozróżnia się 2 ,,dmiany urzc)dzct1 : 

- z g<)bką - Ci. 
- ze szczotk~l - S. 
2.4. Pos tacie. W zalei.ności od raslosowa nego m:ttc­

riału końcówki myjącej rozró?.nia się ttr:~.wl zcni;~: 

z my jk<J 1. g<.Jbki naturahwj - L 
- z myjką 7 g<.Jhki wiskoLOWCJ --- ") 
- 7 myjk<J 1 gąhki poliuretanowej J. 
- z myjką z g:Jbki gumowej --~ 4 . 

z m yjk<! ze szCzotki 1 włó kiL· n zwinll,' cych ~-- 5. 
- z m yjki) ze s;.czot ki z. włókien nl.~linnyh - 6, 

- 1 lliYJLi ;,_. S/lll llkt 1 wi<'1kicn chcmiunych - 7. 
- z. myjk<) ll' s1.cwtki 1. wl(lk ie n mieszanych - R. 
2.5. Sposób hudrm~· uznaCZl'łlia . Ozn;IC/L' nic urządzc­

!l ia d u ,-; ,szUL'!ti:t :·:ivb t tapL'l po,~·inno za\1:inać na­

st~· puj <)L·,· kokjnc dane: 
al U\ŚL· s!nwn;J l 'RZ/\1>/. I:Nil l)() CZYSZCZE­

NI:\ S/.YB i ·1 :\I'L T . 

b) svmhol t·od1.aiu . 
L') ' ' :-\\ . Ił l()( } l l\ pu . 
d) S\' illh(ll <ldlll i< lll\ -
L') sy mbol post:tci. 
!'l 11llll1L' r ll!l!Ill\ . 

3.1. ( ;łównc wymiary -- wg dokumctttacji t ecłlniezncj : 

3.2. Materiał -- w~ doku tt tenlacii tcchnicznL'.j . 
. tJ. Budowa liL'<!d ; ,·ni:t pP\\inna ttmoiliwiać wymia­

n~ l'icmL·nt (nv lttżyw: Jj <JC ,Vc h sil,'. lak ich jak : myjka, 
~Ioo t ka. ;.gamiah i ; I1J(ll'ttik p lvnu. 

t :1'/:,dt:: tt ia l\)lll ; t h; pll\\ inny mieL· zaho.picc:tc­
nic ( /:1\H.H) pr;cd \~ \plywaninn płyn n podoas używa­

tti :t :~.~:a rn i ;,k:t luh v; c l:tstL' prt nw ,,. pracy . 

Zbiornik phtw P''''·inicn h~ ..:- 1:1k clast~ u!l y. aby 
pr;u ściskanic go jnln<J r~·k:l było moi.liwc wprowa·­
dll:;1tl' plynu tmj:jecgn n;t jHl\\ ic uchni<; uys;czoną. 

PrZL'Lllu i<ICIL' uu;.Jdlc t1 powinnv być s/.l)'Wt iL' i nic 

powinn~' nadminnic tl gi nać s t ~· podu.as p racy. 
/ g:.ntiak p(lwini L· n h\..:· wvknnany 1. ~umy profilowej 

o t ward o~c i maksym:tltJ L' i 50" Sit . 

3.4. Wykonani~ 
3.4.1 . Czt;ści metalowt' )Hl\\inn~· mi L·..:· powinzchnię 

:,!ladk<) . bu p~kn i ~·ć i rd ;y, :1 ostre kr:tw~·dzic powinny 

być zat~·pionc . 

3.4.2. Częśc i drewniane nic P''winny mieć ;ad ;.iorów. 
pt;kn i ~·ć i ostnd1 kraw~d;i _ DL!pus;o.ałnc wadv drewna 
- wg BN-6U7 1LJ5-0 l Ltbl. (l. 

3.4.3. Części z tworz;.- w sztua nych otrzyma1w metodą 

wtrysku powtltny n11v•: \V~'g l :)d /1.'\\'llt; lrzny ;godn y 
1 BN-77/49~0-01. 

-~.4...ł . Części W~ikonam· z gąbek nic (lllwtllll\' b\·ć roz­
w;, rst wionc łub post 1"1\pione . 

l 
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Ustanowiona przez Dyrektora Ośrodka Badawczo-Rozwoiowego Podstaw Technologii i Konstruk cj i 
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3.4.5. Szczotki rowinny mieć Clt;ŚĆ prac uj<jcą równ:). 
a luźno osad zone włókna powinny być usunięte. 

3.5. Pokrycia ochronne 
3.5.1. Elektrolityczne po~łoki metalowe powinny być 

wykon:1 nc co na jrunleJ -,v grur1e L wg PN-7 1/ H--04651 
norm przcdmiotPwych. 

3.5.2. Anodowe powłoki tlenkowe na częściach alumi­
niowych powm ny hyć uszcl.cl nione. Cruhość powloki 
powinna wynosić minimurn l5 fll11. 

35.3. Powłoki lakierowe powinny hyć wykonane w 
2 kl asie starannośc i wg PN-79/H-97070 . Powloka la k ie­
rowa na częściach drewnianvch powinna mieć przyczep­
ność od powia daj<!cą 3 :' topniowi wg PN-XO/C-X 153 1. 
Powie rzchnie lak ierowe pmvinny być gładkic i bu od­
prysków. 

3.6. Montaż P rzegu by w p rzedł użauu i ko rpusie, 
uc hwyty _ myjka. ~;zczo tka i zga rniak powinny być mo­

cowane w sposób un ic mo7.łiwiający ich obluzowanic 
w czas ie użytkowania. Regulacja długośc i przedłużacza 

przy pomocy elementów przesuwnych powinna odby­
wać s i~ bez oporów i tac i<;:ć. a blokada powinna unie­
możliwiać p rzesu wanie się ele mentów w czas1 e użytko-
wa llla. 

3.7. Wymagania użytkowe 
3.7.1. Szczelność . Zbiornik urz.ądzcnia typu 1. i. kz 

o ra z jego poł qczcn ic z upra wką myj ki i zgarni <J ka po­
winny być szczel ne . tzn. w wamnkach próby wg 5 .3.! 0 
nic powin ien nas !i.wić wyciek wody. 

3.7.2. Wytrzymałość uchwytu i przedłużacza na obcil)­
żenie statyczne. l Jch wy t urz.ąd;.cnia do c /.ys;.cz.enia 
~zyh i tapet typu u , z . k i kz obcią;iony ~ilą 100 N 
o ra z uchwyt urz<)dzenia typu d obc ią i.ony siłą XO N 
pr;yłohmą \V _jego środku nie powinien wyka1ywać 
w;Ikod?eń oraz trwałych odks<talceń. 

. t 7 .J. Trwałość zamocowania myjki, szczotki zgar-
niaka . Myjb i 1g_arniak obc iążone sih! P rówm} 60 N 
nic powinny zostać wyrwane z oprawy. Wytrzymałość 
!lil W\rwan1c u~śc1 pracu_~ące.: szczotk i BN-82/ 
4550-06/00 p. 3.4.2.1. 

3.7.4. Przyleganie zgarniaka do podłoża. Zgarnia k 
urz<Jdzenia do uyszczcnia szyb i tnpct przyłożony do 
płaskiego pndlo;ia i obci<)żony siłą :0 i'J powinien p rzy­
legać d o tego podloża na całe_! sv,;:_i długości. 

3.7.5. Odporność na działanie detergt>ntów. Urz.<Jd ze­
ni c: (b .:zyszoen i~: szyh i tapet powinno być odporne 
na działanic dete rgentów. Po próbie wg 5.3 . 14 urządze­
nic nic powi nno wykazywać uszkodze l'l a ni zma tn wicó 
powicrl'chni oraz widocz.nych zmian w strukturze gąb­

ki . szczu tki i gumy. 
3.8. Cechowanie. Na urzqdzeni u należy umieścić 

w sposób trwały nazwę lub zn<~ k producenta. ~'zęśc i 

unądzenia wykonane z. tv.·orzywa . któ rych powierzc h­
nia gaba rytowa przekracza 30 cm2 , a masa 0.02 kg 
powinny mieć cec h ę tworzywa wg PN-75/ C-89004. 

4. I'AKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
l TRANSPORT 

4.1. Pakowanic 
4.1.1. Opakowanie jednostkowe. l l rzwl;en iv do <.: zysz­

CJniia s1yb i tapet nak:i.y pa ktlWaĆ do toreb pnliety-· 
lenowyc h wg BN -72/ M-14-02 . 1\.;ii.d~j tnrbt,' :1 a ló .\ za ­
bc7.picuyć prz.ed oiwarcicm prz.cz zguewanic luh za 
pomoq zszywek ;vg HN-72/X54! -l l. Do b id ej torb y 
należy włożyć metryk~ ha ndlow;) 7awinajCJC<! co naj­
mn iej następuj <)ct· dane: 

a) na1wę lub Inak wytwórni _ 
h) oznaczeni e wg :? _,+_ 
c) ce n<; d ctaliczm). 
d) znak K.l. 
D o puszcza się inny sposób pa kowania zabczpiecza­

.i<Jcy Url<!dzc nia przed uszktld zenicm. 

4.1.2. Opakowanic transportowe pov..-i nny ~tanowić 

pudła tekturowę wg PN-73/0-79402 zalwzpiecwne 
prlcel przypadko wym (l l w a rei cm taśm<) pa pi n o wa po­
wkczon<! klejem wg PN-7'i/ P-5055 l. 

Dopuszcza się inne opakowan iL· !ra nsportO \\·,: z:ibcz­

pieuai<)ce wyrób w co n:1jmniej t:1kim stopniu. jak po­
da ny WVl.e_]. 

Na k:: 7dym o pakowa niu transportowym na k;iv na ­

kleić rnl'lryk~ ha ndlow<) ;awie raj:)l''! co naj mniej nastę­

pui<!Ce dane: 
a) nazwę lu b znak wytw<·nn i. 
h) oznac;cnie wg 2.4 . 
c) liczbę sztuk w npak n wani u_ 
d) ccnc; dctaliun<), 
c) mas~ brutto. 
f) znak K.J . 

4.1.3. Formowan ie jednostek ładunkowych. W przy­
padku stosowania pale tyzacji jednostki ladu nkowc na­
lciy formow;1Ć na paktach o wymiarach XOOX ! 200 mm . 
Ltdunck na pa kc it· powinien hyć zabezpieczony przed 
pr1.csuwamcm s;.,: 1 deformacją . 

4.2. Przechowywanie . Urz<!dzenia do czyszczenia szyb 
i tapet powinny być przechowywane w opakowaniu 

tra nspu rtowvm ' ' spo ~;{J b za bczpin :zaJ<!CY przed uszko­
dzeniami mcc haniu.nymi. w po mieszczeniach i warun­
Lich wg PN -75/ C-94091} . 

4.3. Transport. l l J"Z<jd !enia do czyszczenia szyb i ta­
pet opa kowa ne wg 4. 1.2 można przewozić dowolnymi 
krytymi środkam i transportu, za bczpicczaj;)c je przed 
uslkodll·ni;J m i mechaniczny mi i beTpośrednim wpły­

wem czynników :: tmoskrycznych . 

5. BADANIA 

5.1. Program badań -- wg t<~hlicy. 

Bada n ia pdnt.: należy pu.cprowadzać przed dopusz­
czeniem urz4dzcó do prod ukcji. w przypad ku wpro­
wadzenia zm ian konstrukcyj nych lub technologicznych, 
istotn ych zmian materialó w. po rocznej przerwie w pro­
dukcji oraz okrcsmvo -- - nic rzadl'.iej niż raz n<J dwa 
la ta. 
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5.3 .10 

Sprawdzenie wytrzym;dośc· i uchwytu i przcdłui.au;t + .1.7 .2 5 . .1 . 11 
.. 

li 
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Znak + 01.nao.:t. i.c had:tnic p rzeprowadza się. 

Znak - oznaoa. ż.c had;.lll ia n ic JHt<:prowadza si,· . 

Badaniom pełnym należy poddać co najmniej 2 un<J­
cl:l.enia z każdego rodzaju . typu. odmiany i postaci. 
pny czym liczha sJ.tuk nicdobrych powinna hyć n'l\vna 
/Crtl. 

Badania nicpełne należy przcprowad;~ać w przy p(tdkti 
bieżącej kontroli o raz przy odbiorze. 

5.2. Kontrola jakości 
5.2.1. Skład i liczność partii. W sk ład partii powmn y 

wchodzić urządzenia tego samego rodzaju, typu. od­
miany i postaci. Liczność partii nic powinna pr;.ck ra­
czać 1200 sztuk . 

5.2.2. Sposób pobierania próbek - wg PN-ti:V 
N-03010. 

5.2.3. Poziom kontroli ·- l l ogólny wg PN-71.)/ 
N-03021. 

5.2.4. Wadliwość dopuszczalna \\ '1 - 2.sc;;,_ 
5.2.5. Wybór i stosowanie planów badania - - wg 

PN-79/N-0302!. 
5.3. Opis badań 
5.3.1. Oględziny należy przeprowadzać ni l"uzhrojo­

nym okiem . 
5.3.2. Sprawdzenie wymiarów na ló .y przeprowadzać 

uniwersalnymi narzędziami p orni<lrowymi . 
5.3.3. Sprawdzenie materiału polega na porówna niu 

a testów lub zaświadczeń u7.ytych materiałów 1. materia­
łam i podanyJ!li w dokumentacji technicznej . 

5.3.4. Sprawdzenie budowy polega na do konaniu 
oględzin nieuzbrojonym okiem i przeprowadzeniu czyn­
ności manualnych oraz na pomiarze t wardości zga rnia­
ka wg PN-80/C-0423H. 

5.3.5. Sprawdzenie grubości elektrolitycznych powłok 
metalowych - wg PN-76/ H -04623 lub PN-80/ H -04605. 

5.3.6. Sprawdzenie grubości anodowych powłok tlen­
kowych - wg PN -76/ H-04606/01. 

5.3. 7. Sprawdzenie szczelności anodowych powłok 

tlenkowych -- wg l'N-76/H-04{)06/ 02. 
5.3.8. Sprawdzenie przyczepności powłok lakierowych 

--- wg PN--XO/ C-i\ !53 l. 
5.3.9. Sprawdzenil~ montażu polega na pr;~.c prowadzc­

niu ogl~d;in i c;y 11 nośc i manualn ych . 
5.3.10. Sprawdzenie szczelności zbiornika oraz jego 

połączenia z oprawą szyjki i zgarniaka pokga na całko­
witym napdnieniu zb iornika wod<J, wkn;ccniu go do 
o prawy 1. ;~.amkni~t ym zaworem. ;1 następnic wyko naniu 
lO ruchów robOCI)1Ch w płas;o.yź nic po;iornej . 

5.3. 11 . Sprawdzenie wytrzymałości uchwytu i przedłu­
żacza. l J rz<jdzcnic na lc:iy podcpr;.cć w od ległości l cm 
od końca uchwytu i w mtc_j scu poh}czcnia go z częścią 
pracuj<}q , a nas t~ pnic obciążyć 1godnic 1. 3.7.2 . 

5.3.12. Sprawdzenie trwałości zamocowania myjki, 
szczotki i zgarniaka. M yjkę i 1.garniak nak:ży ohciążyć 
sibt P wg 3 .7 .:1 '" ~pos(\h pokalany n;t rysunku. 

p 

p 

ko 
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Wytrzymałość na wyrwanic części pracuj<1cej szczotki 
należy przeprowadtić wg BN-82/ 4550-06/ 00. 

5.3.13. Sprawdzenie zdolności zbierającej zgarniaka 
po lega na o bserwacji linii przylegania 1.ga rnia ka dn 
podłoża. 

5.3.14. Sprawdzenie odporności na działanie detergen­
tów polega na zanurzeniu urządzenia w l-procentowym 
ro ztworze wodn~m detergentów o temperaturze 40°( · 
w ciągu 15 min . 

5.4. Ocena wyników badań 
5.4.1. Urządzenie dobre. Badane urządzenie nalciy 

uznać za dobre, jeże li przejdzie z wynikiem dodatnim 

przez wsz.ystkie badania wg 5.1. 

5.4.2. Ocena partii. Pa rti~· lll'l1!dzet1 d o czyszuenia 

szyb i ta pet na lóy trt.nać za z.godn<J 1 wymaganiami 
normv. jl'ie li lioba uri<Jdleti nicdobrych \\ parti i jest 
n>wna lub mnie jsza od lioby "wali t'ikui<J ccj lllt wg 
PN-N/N-03021. 

6. POSTJ:.~POWANIE Z PARTIĄ UZNANĄ ZA 
NIF,ZGODNĄ Z WYMAGANIAMI NORMY 

P;1rtia Ut'l<!dl.cti do oys;czcnia s1.yh i ta pet uznana 

w wvniku bada1'1 za niczgodną 1 \vymaganiami normy 
pov.1tnna b~(- pt'!esortmvana albo poprawi(ina i przecl­

sta w i ona do pnwlórnych bada t1 . k ((\re S<J os ta tccznc. 

KONI I C 

INFORMACJE DOHATKOWF 

l. Instytucja opracowująca norm~· - · Ośr,JJc~ Hadawu<>-RoiWP­

jowy Spm;tu GospoJarstwa D o m ow.:go DOMCiOS. C hor;(lw 

2. Normy związane 
PN-HO/ C-042.1X Guma. Omauenic twardości W!! metod~ Słwrc'a 

PN -gOJ C-X 15.1 ł Wyroh\· lakierowe . Określanic puyc"ZL' JlllOŚCi p<>wlok 

do poJło~.;1 oraz pr;yu.cpności mi \ d l.ywarslwowL·j 
PN-75/ C-X9004 Wyrohy z lworzyw ll'rnwpłastvony,· h . Cecha 1 CL'­

chowanic 
PN-75/ C -94099 Wy rohy gumowe. Wvtycznc pt'ZLTłwwvwania 

I'N-~0/H-04(>()5 Ochro na pr1nl kormj;J. 01\rcśknic grubości powłok 
onetalowych metodami niszczącymi 

PN-76/ H -04606/0 1 Aluminium i stopy aluminium . Metody hadari 

własności anodowydt powłok tlenkowych. Badanic gruhości 

PN-76/ H -0460(>/02 Aluminium i s1opv aluminium . Mc10Jy had;ni 

wh.Isnnści anodowych powłol\ tlenkowych. Bada nic stopnia 
·' uszczcl nicnia 

PN-76/ H-0462.1 Ochrona pu.cd korozj:J. Pl'm iar gruhości powło l\ 

metalo\\-ych i konwL-rs yjnych mc toda1ni nieniszcz~~cymi 

PN-7 1/ H-04651 Ochrona przed kon>Zi<!- Klasvf'ikacja i okrdlcnic 
a grcsywn<1Ści k<.,rnzyj11cj śr0dnwi~ k 

Pl\: -79/ 11 -97070 <klnona pu~d l">rol i:J . PP~ I\ cia L1kin< >IIL' . W v­

lyc'Zil<' ng<il nc 
PN -XJ/ N-0.1010 Stat vslvcl.lla ko ni rob jako.,ci. l '""wv •,vvb<>r jL·dno- • 

slt·k prnduk l n do próbki 
Pt\ -79/ N-0.1021 Stat\·s tvuna kontrn la jakPści K·•ntrlll:t od hinrua 

według occ nv altcrnatYwtwj . !'lanY bada nia 

PN-73/ 0 -79402 Op:t k<'wania t ra nsportowe lek iHroW<'. Pudla 
PN-75/ 1'-50551 Taśm:t papicro\\a pPwko<Hl;l kicjem 
BN-X214''0-0(•/ 00 W\roo\ Sll'l<>tkarsk l<' . S1untk1. "'"tall<l\\·icnia 

ng<'•lnL· 

BN-77/49XO-OI Artykuł) po\\·s l cchn<·g.o ui)Iku 1 1\\'!lt'l \·w " tuu­
ll vch . oluvmanc mctoci;J wtrvsku. Wygi:Jd zcwn<; tun v 

RN-n / <>414-02 Opakowania jednostkowe 1 tii< H7 \\\ vtuom·ch . 

T<ąo\· 1 fol ii poli l' ll'lcth>\\cj lgrl<' \\·am· 

BN-6X/ 719.'i -OI Ih r\\no 11 tWrl,·d ; iac h 1 ponl!>cach r;,·m i c~lniosch . 

Wymagania poLblawo\\T i had:111ia 
BN-TY X541- I I Zs1ywki 

] . Symbol wg SWW - 1.11• 7-29. 01• 7 1-'N . 
4. Autorzy projektu norm)· -· mg r i ni . .-\ . Ci<uda. mgr inż. . 

R. Wodnic·ki - Ośrodek llad;l\h ' t <'-ROt \\·<'iowv Spu ,·tu Ciospoda r­
siwa l >omnw<'gn l >OM( i OS. 


