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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Pizedmiotem normy sa wyma-
gania 1 badania dotyezgee uarzgdzen reeznveh do crv-
szczenia na mokio szyb 1 tapet

1.2. Okreslenia

1.2.1. myjka lub szczotka — c7¢s¢ urzgdzenia stuzgea
do rozprowadzenia Srodka myjgcego na szybic lub ta-
pecie.

1.2.2. zgarniak — c¢z¢8C¢ urzgdzenia stuzgea do zgar-
niania rozpuszezonego bhrudu 7 szyby Tub tapety.

1.2.3. przedtuzacz — cz¢s¢ urvgdzenia stuzaca do
dostosowywania diugosci uchwyiu w zalernosel od wy-
miarow powicrzchni ¢zyszczoncy.

2. PODZIAL | OZNACEZENIE
2.1. Rodzaje. W zaleznosci od przeznaczenia rozroz-

nia si¢ 2
— do crzyszezenia duzych szyb 1 tapet — D,

rodzaje urzadzen:

— do czyszesenia matyveh savb — M.

2.2, Typy. W zaleznosct od konstrukej rozréznia
sig 5 typow urzadzen:

— bez przediuzacza 1 zbiornika plynu — u.

— bez przedluzacza z¢ zbiornikiem plynu — 7,

— z przedluzaczem dlugim bez zbiornika ptvnu — d.

— z przedtuzaczem  krotkim bez  sbiornika ply-
nu — Kk,

— 7 preediuzaczem keotkim 1 zbiornikiem plynu
— kz.

2.3. Odmiany. W vzaleznodéer od rodrzaju koncowki
myjgce] rozroéznia sie 2
— z ggbka — G,
— ze szczotky — S.
2.4. Postacie. W zaleznosci od zastosowanego mate-
riatu

odmiany urzgdzen:

koncowki myjace) rozrézma sig urzgdzema:

— 7z myjkg 7 gabki naturalne) — I,

— z myjkg 7z gybki wiskozowey — 2.

— 7 myjkg 7z gybki poliurctanowej — 3.

— z myjka 7 ggbki gumowej -— 4.

— 7 myjka ze szezotki 7 widkion zwicrzeeveh — 5.
— z myjka ze szczotki 7 widkien roSlinnvh — 6,

— 7 myjky s szczotki 7 wiokien chemicznych — 7.

— 7 myjkg sc szezotki 2 wlokien mieszanych — 8.

2.5. Spos6b budowy oznaczenia. Oznaczenic urzadze-
nia do czyszezenia savb 1 tapet powinno zawieraé na-
stepujiger kolegne dane:

a) czese stowna URZADZIENIE DO CZYSZCZE-
NIA SZYB 1 TAPET.

h} svimbol rodzaju,

¢)osvinbol (vpu.
d) svimbol odniany.
¢} symbol postact.

) numer normy.

3. WYMAGANIA

3.1. Gidwne wymiary — we dokumeniacji technicznej.

3.2. Material — wy dokumentacp technicznej.

3.3. Budowa urzgdzenia powinna umozliwiaé wymia-
ne clementdw  zuzyvwajgeveh sig, takich jak: myjka.
szczotka. sgarniak i sbiornik plynu.

Urradszenia tvpu 2 1 ks powinny miec zabezpiecze-
nie {zawor) preed wyplvwanicm plynn podezas nzywa-
nia zgarnmka lub w oczasic przerw w

Zbiornik phvau powmnien bad tak clastyezny, aby
pizez. Sciskanic go jedng rgky bylo mozliwe wprowa-

pracy.

dsenie plvou myjaccgo v powicrzchnie czyszezong.

Preedbuzacse urzgdrzen powinny byé sztywne 1 nie
powinny nadmicrnic uvgmad sic podezas pracy.

Zearniak powinien byé wykonany 7 gumy profilowe]
o twardoscr maksymalne) 507 She

3.4. Wykonanie

3.4.1. Czesei metalowe powinny mic¢ powicerzehnig
aladky, bes peknied 1ordzy, a ostre krawgdzie powinny
bv¢ zatepione. .

3.4.2. Czesci drewniance nic powinny miec zadziorow,
peknigd i ostrach krawgdzi. Dopuszezalne wady drewna
— wg BN-68/7195-01 tabl. 6.

3.4.3. Czedci z tworzyw sztucznych otrzymane metodg
wiryske  powinny mice  wyglgd zewngtrzny  zgodny
7 BN-77/4980-01.

3.4.4. Czesei wykonane z ggbek nic powinny byé roz-
wuarstwione lub postrzgpionc.
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3.4.5. Szerotki powinny mied ¢z¢$¢ pracujgcg rowng.,
a luZzno osadzone widkna powinny by¢ usunigte.

3.5. Pokrycia ochronne

3.5.1. Elektrolityczne powloki metalowe powinny byc
wykonane ¢o najmuici w grupie I wg PN-71/H-04651
i norm przedmiotowych.

3.5.2. Anodowe powloki thenkowe na czeSciach alumi-
niowych powinny by¢ uszezelntone. Grubo$é powtoki
powinnid wynosié minimum 13 pm.

3.5.3. Powloki lakierowe powinny by¢ wykonane w
2 klasie starannosct we PN-79/H-97070. Powloka lakic-
rowa na cze$ctach drewniznveh powinna mieé przyczep-
nos¢ odpowiadajyca 3 stopniowt wg PN-80/C-81531.
Powierzchnie lakicrowe powinny by¢ gladkic i ber od-
pryskow.

3.6. Montaz Przeguby w przedluzaczu 1+ korpusie,
uchwyty. myjka, szczotka 1 zgarniak powinny by¢ mo-
cowanv w sposéb uniemozliwiajacy ich obluzowanic
w czasie uzytkowania. Regulacya diugosc: przediuzacza
przy pomocy elementéw przesuwnych powinna odby-
wad si¢ bez opordw i zacigl, a blokada powinna unie-
mozliwié przesuwanie sie clementow w czasie uzytko-
wania.

3.7. Wymagania uZytkowe

3.7.1. Szerelnosé. Zbiormik urzgdzenma typu 7 i kz
oraz jego polaczenic z oprawkg myjki 1 zgarniaka po-
winny by¢ szezelne, tzn. w warunkach préby wg 5.3.10
ni¢c powinien nastgpi¢ wycick wody.

3.7.2. Wytrzymatosé uchwyte i przediuzacza na obcia-
zenie statyczme. {lchwyl urzadzenia do  c¢rzyssczenia
szyb 1 tapet typu u, z, k i k7 obeigzony sitg 100 N
oraz. uchwyt urzgdzenia typu d obcigzony sila 80 N
prsoylorong wjego $rodku nie powinien wykarvvwad
wizkoedzen oraz irwalych odksztalcen.

3.7.3. Trwalo$é zamocowania myjki, szczotki i zgar~
atakd. Myjka 1 7parniak obcigzone sty P réwng 60 N
nic powinny zosta¢ wyrwane z oprawy. Wytrzymatosé
na  wyrwanie  cseSel pracujgee]  szezotki BN-82/
4550-06/00 p. 3.4.2.1.

3.7.4. Przyleganie zgarniaka do podloza. Zgarniak
urzadzenia do cryszezenia szyb & tapei przytozony do
ptaskicgo podieza 1 obeigzony sila 5 M powinien przy-
lega¢ do tego podioza na caler swer diugodel.

3.7.5. Gdpornesé na dzialanie detergentow. Urzadze-
nie do czvszezenia szyb 1 iapet powinno byé odporne
na dzialanic detergentéw. Po prébic wg 5.3.14 urzgdze-
nic pic powinno wykazywac uszkodzenh ani zmatowicn
powierzchni oraz widocznych zmian w strukturze ggb-
ki, szczotki 1 gumy.

3.8. Cechowanie. Na urzagdzeniu
w sposob trwaly nazw¢ lub znak producenta. Czesel
urzgdzenia wykonane 7 tworzywa, ktérych powierzech-
nia gabarytowa przekracza 30 cm?®. a masa 0.02 kg
powinny micé cechg tworzvwa wg PN-75/C-89004.

nalezy umiesci¢

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Opakowanie jednostkowe. Urzadzenic do czysy-
¢zenia szvb i tapet nalezy pakowad do toreb policty-
lenowych we BN-72/6414-02. Kazdg torbe nalesy za-
bezpieczyé przed otwiarciem przez zgrzewanie lub za
pomocy zszywek wg BN-72/8541-11. Do kuzdej torby
nalezy wlozy¢ metryke handlowy zawicrajgeg co naj-
minicj nastgpujgee danc:

a) nazwe lub snak wytworni.

b} orznaczenic wg 244

¢}y ceng detaliczng.

dy znak KJ.

Dopuszeza sig inny sposdb pakowania zabezpiceza-

jacy wurzgdzenia przed uszkodzeniem.

4.1.2. Opakowanie transportowe powinny stanowic
pudia tckturowe wg PN-73/0-79402 zaberzpieczone
preed przypadkowym otwarciem tasmg papicrowa po-
wicczong klejem wg PN-75/P-50551.

Dopuszeza sig inne opakowanic transportowe zabez-
pteczajgee wyrdéb w co naiminiej takim stopniu, jak po-
dany wvyzej.

Na kazdvm opakowaniu transportowym nalezy na-
klei¢ metrvke handiowqg zawicrajgen co najmniej naste-
pujgce dane:

a) nazwe Jub znak wytworni,

b} oznacrenie wg 2.4,

¢) liczbg sztuk w opakowaniu.

d) ceng detaliczng,

¢) masg brutto.

N znak K.J.

4.1.3. Formowanie jednostek tadunkowych. W przy-
padku stosowania paletvzacjt jednostki ladunkowe na-
lezy formowud na paletach o wymiarach 8001200 mm.
Ladunck na paiccie powinien byé zabezpicczony przed
przesuwaniem sip 1 deformacig.

4.2. Przechowywanie. Urzadzenia do czyszezenia szyb
i tapet powinny byé przechowywane w opakowaniu
trunsportowvm w sposob zabezpieczajyey przed uszko-
dzentami mechanicznymi, w pomieszezeniach 1 warun-
kach wg PN-75/(-94099.

4.3. Transport. Urzadrzenia do czyszezenia szyb 1 ta-
pet opakowane wg 4.1.2 mo’ina przewozi¢ dowolnymi
krytymi Srodhami transportu, zabezpicczajgce je przed
usszkodzeniami mechanicznymi 1 bezposrednim  wply-
wem czynnikow aimosteryeznych.

5. BADANIA

5.1. Program badan — wyg tablicy.

Badania pelne nalezy przeprowadzaé przed dopusz-
crzeniem urzgdzen do produkcep. w przypadku wpro-
wadzenia zmian konstrukeyjnych lub technologicznych,
istotnych zmian materialéw, po roczne] przerwie w pro-
dukeji oraz okresowo — nie rzadzie] niz raz na dwa
lata.
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1 Rodzaje badan Zithies badu Wimagania Opis badan
chnc mcpeling e we
i 2 o ] 4 3 6
i Opledziny zewnetzne - + | 3.3 34, 353, 53
3.8 rozdrz. 4

3 Sprawdzenic wymiarow - + i RN 5§32

3 Sprawdveric materiatu T o + . e 58313

4 Sprawdzenic budow, o N -+ 3.3 534

5 Sprawdaenie grubo.\'x.:‘ clektrolityeznych powlokwa%]c{uu—‘::\f\-:i-;m 1 3.5.1 835

6 Sprawdvente gruboder anodowych powlok Hmtn:\\f:; o -+ 3.5.2 5.3.6

7 Sprawdzenie szezelnosei anodowych powtok ll::n’r\()\\'\ch t 382 5.3.7

8 Sprawdzente przyvezepnoscr powlok lakicrowych + 333 3.8

9 Sprawdzenie montazu + t 3.6 529
10 Sprawdzenic szczeinodei sbiornika %+ T ®3.10
11 Sprawdzenie wytrzvmalodel uchwytu 1 przedtuzacza iE - 372 53.11
i2 Sprawdzenie trwalosci zamocowania myjki. szczotki i‘/garniul\;: + - 373 342
13 Sprawdzenie przyiegania zgamiaka do podioza + 1 374 543
14 Sprawdzenic odpornosei na dzatanic detergentow + - kI 5314

Znak + oznacza. Z2¢ badanic przeprowadza sig.

Znak - oznacra, ze badania nic prreprowadza sig.

Badaniom pelnvm nalezy poddaé co najmnicj 2 urzg- 5.3.7. Sprawdzenie szczelnosci anedowych powtok

dzenia z kazdego rodzaju. typu. odmiany i postaci.
przy czym liczba sztuk niedobryel powinna by¢ rdwna
seru.

Badania nicpeine nalezy przeprowadzaé w przypadku
biczyce) kontroli oraz przy odbiorze.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i licznos¢ partii. W sktad parui powinny
wchodzi¢ urzadzenia tego samego rodzaju, typu, od-
miany i postaci. Liczno$¢ partii nic powinna przekra-

cza¢ 1200 sztuk.

5.2.2. Sposéb pobierania prébek — wg PN-83/
N-03010.

5.2.3. Poziom kentroli — Il ogdlny wg PN-79/
N-03021.

5.2.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna w: — 2.5%.

5.2.5. Wybor i stosowanie planow badania — wg
PN-79/N-03021.

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny nalezy przeprowadzaé nicuzbrojo-
nym okiem.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréow nalc7y przeprowadzad
uniwersalnymi narzg¢dziami pounarowymi.

5.3.3. Sprawdzenie materiatu polega na porownaniu
atestow lub zaswiadczen uzytych materialow 7z materia-
fami podanymi w dokumentacji technicznej. .

5.3.4. Sprawdzenie budowy polcga na dokonaniu
ogledzin nieuzbrojonym okiem i przeprowadzeniu czyn-
noéci manualnych oraz na pomiarze twardo$ci zgarnia-
ka wg PN-80/C-04238.

5.3.5. Sprawdzenie grubosci elektrolitycznych powlok
metalowych — wg PN-76/H-04623 lub PN-80/H-04605.

5.3.6. Sprawdzenie grubosci anodowych powlok tlen-
kowych — wg PN-76/H-04606/01.

tlenkowych -— wg PN-76/H-04606/02.

5.3.8. Sprawdzenic przyczepnos$ci powlok lakierowych
— wg PN-80/C-8153}.

5.3.9. Sprawdzenic montazu polcga na prreprowadze-
niu oglgdzin 1 czyvnno$ci manualnych.

5.3.10. Sprawdzenie szczelnosci zbiornika oraz jego
potaczenia z oprawa szyjki i zgarniaka polega na catko-
witym napetnieniu zbiornika woda, wkr¢eeniu go do
oprawy 7 zamkni¢tym zaworem, a nast¢pnic wykonaniu
10 ruchow roboczyeh w plaszezyznie porviome;j.

5.3.11. Sprawdzenic wytrzymalosci uchwytu i przedtu-
zacza. Urzgdzenic nalezy podeprzeé w odlegioset | cm
od konca uchwytu i w miejscu potgezenia go z czgscig
pracujgcg. a nastepnic cobciazy¢ 7godnie 7 3.7.2

5.3.12. Sprawdzenie trwaloSci zameocowania myjki,
szezotki i zgarmiaka. Myjke i zgarniak nalezy obcigzy¢
sitg P we 3.7.3 w sposob pokazany na ryvsunku.

Zgarniak
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Wytrzymato$¢ na wyrwanic czg¢sci pracujgce) szezotki
nalezy przeprowadzi¢ wg BN-82/4550-06/00.

5.3.13. Sprawdzenie zdolno$ci zbierajacej zgarniaka
polega na obserwacyi linii przylegania zgarniaka do
podtoza. :

5.3.14. Sprawdzenie odpornosci na dziatanie detergen-
téw polega na zanurzeniu urzadzenia w l-procentowym
roztworze wodnvm detergentow o temperaturze 40°C
w ciggu 15 min.

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Urzadzenie dobre. Badane urzgdzenie nalezy
uznac¢ za dobre, jezeli przejdzie z wynikicem dodatnim
przez wszystkie badania wg 5.1.

5.4.2. Ocena partii. Parti¢c urzgdzen do crzyszezenia
szyb 1 tapet nalezy uznaé za zgodny 7 wymaganiami
normy. jezeli liczba urzgdsen nicdobrych w partii jest
rowna lub mnicpsza od hiezby kwalifikujgeey #r wg
PN-79/N-03021.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA
NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partia urzgdzen do czyszezenia szyb 1 tapet uznana
w wyvniku badan za niezgodng 7 wymaganiami normy
powinna bvé przesortowana albo poprawiona i preed-
stawiona do powtérnych badan, ktore sa ostateezne.

KONIELEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowﬁjaca norm¢ — Ofrodek Badawcerzo-Roswo-
jowy Sprzetu Gospodarstwa Domowego DOMGOS. Chorzow,

2. Normy zwigzane
PN-80/C-04238 Guma. Oznaczenic twardosci wg metody  Shore's
PN-80/C-81531 Wyroby lakicrowe. Okreslanic przyezepnoscs powlok
do podloza oraz przyczepnosei migdzywarstwowe|
PN-75/C-89004 Wyroby 7 tworzyw termoplastveznych. Cecha i ce-
chowanic
PN-75/C-94099 Wyroby gumowe. Wytyczne przechowywania
PN-80/H-04605 Ochrona przed korozjg. Okredlenie grubodcr powtok
metalowych metodami niszczgecymi
PN-76/H-04606/01 Aluminium 1 stopy aluminium. Mectody badan
whasnoscl anodowych powtok tlenkowyeh. Badanie grubosci
PN-76/H-04606/02 Aluminium i stopy aluminium. Metody badan
wlasnosci  anodowyveh  powlok  tlienkowych.  Badanie  stopnia
“uszezelnienia
PN-76/H-04623 Ochrona przed korozjg. Pomiar grubosci powlok
metalowsch 1 konwersymmych metodami nieniszezgeymi
PN-71/H-04651 Ochrona
agresywnoder korozyjne] srodowisk

przed koroziy. Klasviikacja i okreslenie

PN-79/H-97070 Ochrona przed horozga. Pokivaia Tikierowe, Wy-
tyezne ogolne

PN-83/N-03010 Statvstvezna kontrola jakoscr. T osowy wybor jedno-«
stk produktu do probki

PN-79/N-03021 Statystyesna hontrola jakoser. Kontrola odbioreza
wedlug oceny alternatvwner. Plany badani

PN-73/0-79402 Opuakowania (ransportowe tekturowe. Pudia

PN-75/P-50551 Tasma papierowa powleczonu klejem

BN-82/4550-06/00 Wyroby szczotkarskie. Szczotki.
ogolne

BN-77/4980-01 Artykuly powszechnego uzvtku 7 tworzyw sziucr-

Postanowicnta

ny¥ch, otrzyvmane metody wtrysku. Wyelgd zewngtrzny
BN-72/6414-02 Opakowania
Torby 7 fohi polictylenowe) sgrzewane

jednostkowe 7 tworzyva sztucznveh.

BN-6&/7195-01 Drewno w narzedzach v pomocach rzemiesinicszyveh.
Wymagania podstawowe 1 badania
BN-72/8541-11 Zssywki
3. Symbol wg SWW — [367-29 067199,
4. Autorzy projektu normy mgr /. AL Clorda, megr inz.
R. Wodnicki — Osrodek Badawceso-Roswojowy Sprrgtu Gospodar-

stwit. Domowego DOMGOS.



