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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg miotly
i miotetki przeznaczone do zamiatania lub czyszczenia,
0 czeScl pracujgce] wigzanej, prasowanej, nacigganej
z nasadzanym kapturcm lub nakladka drewniang.

1.2. OkreSlenia

1.2.1. miotta wigzana — cz¢$¢ pracujaca miotly za-
mocowana do kija za pomoca owini¢gcia surowca dru-
tem.

1.2.2. miotla prasowana — cz¢$¢ pracujaca zaci$nie-
ta na kiju za pomoca obejmy stalowe] przeszytej
gwozdziami, z nalozonym kapturem z tworzywa sztucz-
nego.

1.2.3. miotla naciagana — cz¢$¢ pracujaca naciggana
W Otwory oprawy z tworzywa sztucznego lub z drewna.

1.2.4. miotetka -—— miotta o mnie¢jszych gabarytach,
o czgScl pracujgeej wigzanej, prasowancj lub nacigganej.

1.2.5. Pozostate okreslenia — wg BN-83/4550-33.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podzial

2.1.1. Rodzaje — wg SWW 7¢ wzgledu na dlugosé
czedel chwytowey:

2886-71 Miotty,

2886-72 Miotctki.

2.1.2. Odmiany. W zaleznosci od sposobu mocowa-
nia czg§ci pracuggee) 7z kijem, oprawa lub uchwytem
(rgczka) rozrézniamy:

— miotly 1 miotetki wigzane,

— miotly prasowane,

— miotly i miotetki naciggane.

2.2. Oznaczenie

2.2.1. Spos6b budowy oznaczenia — wg KTM pod-
branza 2886, uzupelniony nazwg wyrobu, wielko$cig
wyrobu (przy miottach i miotetkach wykonanych ze
stomy sorgo i trawy alfa — masa cze$ci pracujacej
w gramach; dtugo$é cz¢sci pracujacej w mm; przy miot-
tach 1 miotetkach nacigganych — dtugos$é, szerokosé

oprawy, dlugosé cz¢fei pracujgce) w mm). symbolem
surowca cze$ci pracujgce), symbolem materiatu kija,
symbolem oprawy z tworzyw sztucznych (opraw drew-
nianych nie oznacza sig) oraz nuncrem normy.
2.2.2. Przyktad oznaczenia
a) miotly wiazane) (2886-710) produkowanej przez
Spotdziclni¢ Inwalidéw w Tarnowic (33), o identy-
tikatorze (0-01). Hhczbie  kontrolney (7), wigzanc]
(WIAZANA), o masic pracujacej 300 g (300}, dtugosci
czg$ci pracujgce] 300 mm (300), wykonanej ze stomy
sorgo (RS). z kijjem drewnianym (ODRY:
KTM 2886-710-330-017
MIOTLA WIAZANA 300/300 RS/ODR
BN-88/4553-34
b) miotly nacigganc) (2886-710), produkowanej przez
Spétdzielni¢ Niewidomych w Stupsku (10), o identy-
fikatorze (0-01), liczbic kontrolnej (8), nacigganej
(NACIAGANA), o dtugosci oprawy 180 mm (180) wy-
konanej z widkna roslinnego palmyra (RP). z kijem
drewnianym (ODR):
KTM 2886-710-100-018
MIOTEA NACIAGANA [80OX30X180) mm RP/ODR
BN-88/4553-34
¢) miotetki wigzanej (2886-720), produkowanej przcz
Spotdzielnie Inwalidow w Tarnowic (33). o identy-
fikatorze (0-02), liczbic kontrolnej {(5). wiazanej
(WIAZANA), o masie surowca cz¢Sci  pracujgcc]
120 g (120), dlugosci czg$ci pracujacej 120 mm (120),
wykonanej ze stomy sorgo (RS):
KTM 2886-720-330-025
MIOTELKA WIAZANA 120/120 RS
BN-88/4553-34

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary

3.1.1. Giéwne wymiary miotel i miotelek wigzanych
oraz miotel prasowanych podano przyktadowo na rys. 1
i 2 oraz w tabl. 1..Pozostale wymiary i rozwigzania
konstrukcyjne — wg obowigzujacej dokumentacji tech-
niczncj.
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Migjsce zszycia 3.1.2. Giéwne wymiary miotel naciaganych podano
przyktadowo na rys. 3 i w tabl. 2. Pozostale wymiary
: = i rozwigzania konstrukcyjne — wg obowigzujacej do-
i 50 kumentacji technicznej.
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i 350 22 25 900
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.
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') W ozaleznosel od rodzaju surowea zastosowanego na czg$¢ pracujaca.
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3.1.3. Wymiary miotetek nacigganych — wg obowia-
zujgcej dokumentacji techniczne;j.

3.2. Surowce i materialy

3.2.1. Czes$¢ pracujaca — stoma sorgo, sorgo plus
trawa alfa, wldkno palmyra, widkno z polipropylenu
profilowane oraz inne wiékna syntetyczne wg BN-87/
4550-06/02 po uzgodnieniu migdzy producentem a od-
biorca.

3.2.2. Kij — drewno wg BN-68/7195-01 zbi6r III
lub tworzywo sztuczne wg uzgodnienia migdzy pro-
ducentem a odbiorcg.

3.2.3. Koszulka — z tworzywa sztucznego wg BN-64/
6353-01.

3.2.4. Kaptur — tworzywo sztuczne wg uzgodnienia
micdzy dostawca 1 odbiorcg.

3.2.5. Obejma — blacha stalowa o grubosci od 0,2
do 0,3 mm 1 wymiarach 305X25 mm wg PN-81/
H-92131.

3.2.6. Elementy mocujace czg$¢ pracujaca miotel
i miotelek wigzanych — drut ocynkowany stalowy mick-
ki normalnej dokladnosci o $rednicy 1,2+1,4 mm wg
PN-67/M-80026.

3.2.7. Elementy laczace miotel prasowanych — gwoz-
dzie papowe 25/25 wg BN-87/5028-13, gwozdzie dru-
ciaki 14/20 wg BN-70/5028-24, gwozdzw budowlane
35X2,2 wg BN-87/5028-12.

3.2.8. Elementy mocujace czg$é pracujaca miote}
i miotetek nacigganych — drut do naciggu r¢cznego
oraz drut do wtlaczania mechanicznego wg BN-87/
4550-06/04.

3.2.9. Materiaty taczace czesci miotet lub miotelek

naciaganych — kleje, gwozdzie, wkrety 1 zszywki wg
BN-87/4550-06/04.

3.2.10. Nici — nici Iniane, nablyszczane, kolorowe
18/6, 18/7, 18/8, 18/9.

3.2.11. Materialy malarsko-lakiernicze — wg BN-87/
4550-06/04.

3.2.12. Uchwyt miotelek — drewno liSciaste lub two-
rzywo sztuczne wg BN-87/4550-06/03 tabl. 1 i 4.

3.2.13. Oprawa miote! i miotetek naciaganych —
drewno lidciaste lub tworzywo sztuczne wg BN-87/
4550-06/03.

3.3. Wykonanie

3.3.1. Cze$é pracujaca miotel oraz miotetek wigza-
nych powinna byC przeszyta dwustronnie kolorowymi
ni¢mi. Rozstawienie i liczba szwéw — wg tabl. 1 1 do-
kumentacji technicznej. Liczba Sciegbw w szwach zalez-
na od wielko$ci miotly lub miotetki. Szwy powinny
by¢ réwnolegte do siebie. Stoma w miottach i miotel-
kach powinna by¢ koloru naturalnego lub farbowana.
Wilgotno$¢ stomy nie powinna przekracza¢ 15%.

Miotly wigzane. Czg$¢é pracujgca po nadaniu wias-
ciwych ksztaltéw powinna by¢ umocowana centrycznie
na kiju i mocno odrutowana. Bezpo$rednio nad glo-
wicg surowiec powinien by¢é odrutowany na dtugosci
© 5055 mm, z tym ze po 5 zwojach powinna nastgpié
przerwa w odrutowaniu na szeroko$ci 1820 mm.

Miotly prasowane. Czg$¢ pracujaca powinna byé uje-
ta w obejmie stalowej, sprasowana 1 przeszyta gwoz-

dziami. Kaptur z tworzywa powinien by¢ zamocowany
jednym gwozdziem do kija.

Miotly i miotelki naciagane. Pgczki surowca moco-
wane w otworach oprawy przez naciag r¢czny drutem
ocynkowanym migkkim lub mosig¢znym. Zamocowanie
w otworach powinno byé pelne i trwale, a wytrzyma-
to$¢ na wyrywanie z oprawy — wg BN-87/4550-06/01
tabl. 1.

3.3.2. Kij drewniany powinien by¢ gtadko obrobiony
1 oszlifowany. Widoczny koniec kija pozbawiony ostrych
krawgdzi. Kij ma by¢ zaopatrzony w otwor lub element
umozliwiajacy zawieszenie. Dopuszcza si¢ w kiju krzy-
wizn¢ jednostronna o strzalce wygigcia krzywizny do
10 mm na | m dtugosci kija. Kij powinien by¢ po-
kryty emalig nietrocclulozowa do mebli wg BN-83/
6115-66.

Dopuszcza si¢ kije powlekane koszulkg z tworzywa
sztucznego 1 kije nielakierowane po uzgodnieniu z od-
biorcg. Pozostale wymagania dotyczace jakosci drewna,
jakosci obrobki i wilgotno$ci drewna — wg BN-68/
7195-01.

3.3.3. Kaptur z tworzywa. Wyglad zewngtrzny — wg
BN-77/4980-01.

3.3.4. Oprawy miotel i miotelek naciaganych — opra-
wy dwuczeSciowe, drewniane lub z tworzywa sztucz-
nego. W oprawie powinien znajdowaé si¢ otwdr do
mocowania kija za pomoca gwoZdzia, gwintu lub
w inny trwaly sposéb. Warunki wykonania opraw —
zgodnie z BN-87/4550-06/03. Mocowanie naktadki
z obsada — wg 3.29 1 BN-87/4550-06/01.

3.4. Wykoniczenie. Miotly i miotetki po wykonaniu
powinny by¢ oczyszczone. LuZne Zdzbta sfomy i inne
stabo osadzone witdkna powinny by¢ z czgsci pracuja-
cej usunigte. Dopuszczalna liczba luznych widkien po
oczyszczeniu miotly lub miotetki — wg BN-87/
4550-06/01 tabl. 3. Stoma w miotlach powinna by¢
od dolu réwno obcieta, rOwnolegle do szycia. Czgs¢
pracujaca miotel i miotelek powinna mie¢ powierzchnig
wyrbwnang.

3.5. Znakowanie — wg BN-87/4550-05.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Miotly powinny by¢*wigzane w wiazki po 10
sztuk, w sposOb zabezpieczajacy czg$¢ pracujacs i kij
przed uszkodzeniem. Zaleca si¢ czg$¢ pracujaca miotet
zabezpieczaé folig wg BN-84/4550-07 tabl. 3.

4.1.2. Miotetki powinny byé pakowane wg uzgod-
nien w pudla tekturowe wg PN-63/0-79402.

4.2. Przechowywanie. Miotly i miotetki powinny by¢
przechowywane w suchych i przewiewnych pomieszcze-
niach z dala od urzadzen grzejnych. Miotly powinny
byé ustawione pionowo kijami, czgscig pracujaca do
gbry lub ukiadane poziomo w sztaplach — kijami
na przemian, do wysoko$ci nie wigkszej niz 250 cm.

4.3. Transport. Miotly i miotetki powinny by¢ prze-
wozone krytymi $rodkami transportowymi. Pozostate
wymagania — wg BN-84/4550-07.
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5. BADANIA
Badania miotel 1 miotelek nalezy przeprowadzaé wg

BN-87/4550-06/01. Badania wygladu zewnetrznego
kaptura i kija z tworzywa — wg BN-77/4980-01.

KONI1EC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Centralny Zwigzek Spotdziel-
ni Nicwidomych, Zaklad Budowy Maszyn 1 Urzgdzen, Warszawa.
2. Istotne zmiany w stosunkn do BN-80/4553-34
a) wprowadzono nowa odmiang miotel — miotly naciggane,
b) uwzglgdniono miotetki,
¢) wprowadzono inne surowee na czg$¢ pracujacy.
3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-81/H-92131 Blacha cienka ze
rwykle] jakoset
PN-67/M-80026 Druty okrygle
przeznacze ni
PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Pudta
BN-87/4550-05 Wyroby szezotkarskie. Znakowanie
BN-87/4550-06/01
ogdine
BN-87/4550-06/02 Wyroby szcrzotkarskic. Szczotki. Surowee czgsci
pracujgee] %S
BN-87/4550-06/03 Wyroby szczotkarskie. Szczotki. Oprawy i uchwy-
ty szczotek
BN-87/4550-06/04 Wyroby szczotkarskic. Szczotki. Materialy po-
mocnicze
BN-84/4550-07 Wyroby szczotkarskie. Pakowanie, przechowywanic
i transport

stalt weglowej konstrukcyjne)

ze stali niskowgglowej ogdlnego

Wyroby szczotkarskic. Szczotki. Postanowienia

BN-83/4550-33 Wyroby szczotkarskic. Terminologia

BN-77/4980-01 Artykuly powszechnego uzytku z tworzyw sziucz-
nych, otrzymywane mctodg wirysku. Wyglad zewngtrzny

BN-87/5028-12 Gwoidzic budowlane, Gwozdzic z trzpieniem glad-
kim. okraglym 1 kwadratowvm

BN-83/5028-13 Gwozdzic budowlane. Gwozdzie papowe

BN-70/5028-24 Gwoidzic stolarskic 1 ogolnego przeznaczenta, Gwoz-
dzie druciaki

BN-83/6115-66 Emalic celulozowe ogdlnego stosowania

BN-64/6353-01 Folia rozdmuchiwana 7 uplastyeznionego polichlorku
winylu

BN-68/7195-01 Drewno w narzedziach 1 pomocach rzemicsiniczych.
Wymagania podstawowe 1 badania _

Kod Towarowo-Materiatowy podbranza 2886 wyroby szczotkarskie.
opracowany przez Biuro Technologiczno-Konstrukeyjne Zwigzku

Spotdzielni Niewidomych, zarejestrowany przez GUS dnita 16 marca

1978 r.. Warszawa.

4. Symbol wg SWW — 2886-71, 2886-72.
5. Autor projektu normy — in7. Halina Greb-Staroda) — Zaklad

Budowy Maszyn 1 Urzgdzen Centralnego Zwigzku Spotdzielnt Nie-
widomych, Warszawa.



