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1. WSTEP

1.1. Przedmiot arkusza normy. Przedmiotem niniej-
szego arkusza normy sg pedzle do golenia.
1.2. OkreSlenia — wg BN-83/4550-33.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podzial pedzli do golenia wg KTM

2886-611 Pedzle do golenia w oprawie drewnianej
2886-612 Pedzle do golenia w oprawie metalowej
2886-613 Pedzle do golenia w oprawie z tworzywa
2886-619 Pedzle do golenia pozostate

2.2. Wielko$ci. W zalezno$ci od §rednicy pier§cienia
i dlugosci czgsci pracujacej, pedzle do golenia dzieli
si¢ na wielkosci wg tablicy.

2.3. Sposéb budowy oznaczenia —
4551-23/01.

wg BN-85/

2.4. Przyklad oznaczedia pedzla do golenia w opra-
wie drewnianej 2886-611 (2886-611), produkowanego
przez Spéldzielni¢ Inwalidow w Bielsku-Bialej 01 (01),
o identyfikatorze 0-02 (0-02). liczbie kontrolnej 3 (3),
$rednicy pierScienia 20 mm (20), dtugosci czgsci pra-
cujacej 50 mm (50), wykonanego ze szczeciny krajowe;j
nie$ciaganej ST (ST), opraw drewnianych nie oznacza
sig:

KTM 2886-611-010-023
PEDZEL DO GOLENIA 20 X 50 mm ST
BN-85/4551-23/45

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary. Gléwne wymiary, w mm, pedzli do
golenia podano na przykladowym rysunku i w tablicy.

Pedzel do golenia

Wewngtrzna Srednica pierScienia . o
(wielkoc) Dtugo$¢ czgsei pracujacef
/
d
mm 2
16 35; 40
18 40; 45
20 45; 50
22 50; 55
24 55:; 60
10,5 +2

3.2. Surowce i materialy

3.2.1. Czgé¢ pracujgca — wg BN-85/4551-23/02 —
szczecina preparowana, szczecina preparowana chinska
(biaia), wiosic borsuka, imitacja wlosia borsuczego,
wlosie mangusty (ichneumona), mieszanka wlosia bor-
suczego i szczeciny, widkna sztuczne.

3.2.2. PierScienie — wg BN-85/4551-23/04. Pierscie-
nie metalowe: blacha stalowa cienka do ttoczenia. bia-
cha aluminiowa, blacha mosi¢zna. PierScienie z two-
rzyw sztucznych: tworzywa termoplastyczne, tworzywa
termoutwardzalne.

3.2.3. Masa wigzaca — wg BN-85/4551-23/04 —
odporna na dzialanie wody o temperaturze do 60°C.
Pedzle w oprawie metalowej (do uzytku fryzjeréw) po-
winny wytrzymywacé temperatur¢ okoto 100°C.

3.2.4. Nici — wg. BN-85/4551-23/04.

3.2.5. Drut — stzlowy ocynkowany do naciggu rgcz-
nego wg BN-85/4551-23/04.

3.2.6. Materialy malarsko-lzkiernicze — wg BN-85/
4551-23/04.

3.3 Opiawy — wg BN-85/4551-23/03 — drewno
oprOcz sosny i olchy oraz inne materiaty.

3.4. Wykenanic — wg BN-85/4551-23/01.

3.4.1. Czgé¢ pracujgea powirna byé uformowana
w ksztalcie czaszy «uli, osadzona trwale i symetrycz-
nie w oprawie. W przypadku czgéci pracujacej, wyko-
nanej z okotem, powinien on by¢ rOwnomiernie roz-
fozony na catym obwodzie warstwa zakrywajacg Sro-
dek czgSci pracujacej. Nie dopuszcza si¢ wystajacych
widkien poza ksztalt okre§lony norma.

3.4.2. PierScieniec powinny by¢ trwale osadzone
w oprawie. Kofnierz pier§cienia powinien na catym
obwodzie $ciSle przylega¢ do oprawy. Wewngtrzny
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ksztalt pier§cienia powinien zapewni¢ zachowanie este-
tycznego, kopulastego ksztattu gléwki pedzla. Pierscie-
nie wykonane z tworzyw sztucznych powinny odpo-
wiadaé tym samym wymaganiom cO Oprawy z tworzyw
sztucznych wg BN-85/4551-23/03.

3.4.3. Oprawy. Oprawa drewniana powinna by¢ la-
kierowana. Oprawa i pierScien wykonane z aluminium
powinny by¢ anodowane, grubo$¢ powloki tlenkowej
powinna wynosi¢ 7 um. Oprawy 1 pierScienie wyko-
nane z innych metali powinny byé pokryte elektro-
lityczng antykorozyjng warstwa niklu lub chromu wg
PN-83/H-97006 1 PN-83/H-97009. Oprawa 1 pierscien
wykonane ze stali moga by¢ pokryte elektrolityczna
powloka cynkowa wg PN-71/H-97005. Minimalna gru-
bo$¢ powilok antykorozyjnych powinna odpowiadad

lekkim warunkom uzytkowania (L), zgodnie z PN-83/
H-97006, PN-83/H-97009 i PN-82/H-97005.

3.5. Wykonczenie — wg BN-85/4551-23/01.

3.6. Znakowanie — wg BN-79/4550-05.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie i transport — wg
BN-84/4550-07.
5. BADANIA
Badania pedzli — wg BN-85/4551-23/01.
Dopuszczalna liczba widkien wypadajacych — 10

sztuk.

KONIEC

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Centralny Zwigzek Spotdziel-
ni Niewidomych — Biuro Technologiczno-Konstrukcyjne, Warszawa.
2. Istotne zmiany w stosunkn do BN-77/4551-06
a) dostosowano uktad normy do wymagan dla normy arkuszowej,
b) zlikwidowano oznaczenia literowe gatunkéw pedzli.
3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-82/H-97005 Ochrona przed korozja. Elektrolityczne powifoki
cynkowe
PN-83/H-97006 — Elektrolityczne powloki niklowe, niklowo-chro-
mowe i miedziowo-niklowo-chromowe na stali
PN-83/H-97009 — Elektrolityczne powtoki niklowe i niklowo-chro-
mowe na miedzi i stopach miedzi
BN-79/4550-05 Wyroby szczotkarskie. Cechowanie 1 znakowanie
BN-84/4550-07 — Pakowanie, przechowywanie i transport
BN-83/4550-33 — Terminologia
BN-85/4551-23/01 Wyroby szczotkarskie.
ogdlne

Pedzle. Postanowicnia

BN-85/4551-23/02 Wyroby szczotkarskie. Pgdzle. Surowce czgsci pra-

cujacej
BN-85/4551-23/03 — — Oprawy i trzonki
BN-85/4551-23/04 — — Materialy pomocnicze

Kod Towarowo-Materialowy, podbranza 2886 Wyroby szczotkarskie,
opracowany przez Biuro Technologiczno-Konstrukeyjne Zwigzku

Spotdzielni  Niewidomych, zarejestrowany przez GUS dnia
16 marca 1978 r., Warszawa
4. Symbol wg KTM
2886-611,
2886-612,
2886-613,
2886-619.
5. Autor projektu arkusza mormy — inz. Halina Greb-Starodaj

— Biuro Technologiczno-Konstrukcyjne Centralnego Zwigzku Spét-
dzielni Niewidomych, Warszawa.



