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N O R M A BRANŻOWA BN-85 
SPRZęT 

DO SPRZĄTANIA Wyroby szczotkarskie 4551-23/50 
l CZYSZCZENIA Pędzle Zamiast 

RęCZNY 
Pędzle szkol n e BN-72/4551-08 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot arkusza normy. Przedmiotem mmeJ­
szego arkusza normy są pędzle szkolne stosowane do 
farb akwarelowych. 

· 1.2. Określenia - wg BN-83/4550-33. 

2. PODZIAL I OZNACZENIE 

,2.1. Podział pędzli szkolnych wg KTM 
2886-5 11 Pęd złe szkolne jednostronne okrągłe 
2886-512 Pędzle szkolne jednostronne spłaszczone 
2886-513 Pędzle szkolne dwustronne okrągłe 
2886-514 Pędzle szkolne dwustronne spłaszczone 
2886-5 l 9 Pędzle szkolne pozostałe 

· 2.2. Wielkości. W zależności od średnicy lub szero­
kości i grubości skuwki, pędzłe szk1lne dzieli się na 
wielkości wg tabl. l, 2, 3 i 4. 

2.3. Sposób budowy oznaczenia - wg BN-85/ 
4551-23/01. 

2.4. Przykład oznaczenia. Pędzel szkolny jednostron­
ny okrągły 2886-511 (2886-511), centralnego producen­
ta 40 (40), o identyfikatorze 0-66 (0-66), o liczbie kon­
trolnej l (1), wielkości 5 mm (5), wykonanego z włosia 
koziego WZ (WZ), z trzonkiem z tworzywa sztucznego 
OTM (OTM): 

KTM 2886-51 1-400-661 

PĘDZEL SZKOLNY JEDNOSTRONNY OKRĄGŁY 5 WZ/ OTM 

BN-85/4551-23/50 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wymiary 
3.1.1. Główne wymiary pędzli szkolnych, w mm, po­

dano na przykładowych rys. l -;- 4 oraz w tabl. l -;- 5. 
Pozostałe wymiary i rozwiązania konstrukcyjne - wg 
obowiązującej dokumentacji technicznej. 

3.1.2. Główne wymiary pędzli szkolnych jednostron­
nych okrągłych podano na przykładowym rys . l i w 
tabl. l. 
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Grupa katalogowa 1722 
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Rys. l. Pc;dzel szkolny jednostronny okrągły 

Tablica l 

Duża Długość Długość 

średnica średnica części całkowita 

skuwki skuwki pracującej pędzla 

d d t l L 

mm 

1,5 5 11 
2 5 14 
2,5 5 16 
3 6 18 173 182 
4 8 18 
5 9 20 
5,5 9 20 

±o,25 ±o,5 ±l -

3.1.3. GłównF wymiary pędzli szkolnych jednostron­
nych spłaszczonych podano na przykładowym rys. 2 
i w tabl. 2. 
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Rys. 2. Pędzel szkolny jednostronny spłaszczony 

Tablica 2 

Szerokość Grubość Długość S rednica Długość 

skuwki skuwki części pra- skuwki całkowita 

cującej pędzla 

s g l d L 

mm 
2,5 1,5 10 5 
3,5 1,5 12 5 
4 2 14 5 172 ..;- 178 
5 2,5 16 6 
55 1,5 16 6 

±o,25 ±o,25 ± l ±o,5 -
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3.1.4. Główne wymiary pędzli szkolnych dwustronnych okrągłych podano na przykładowym rys. 3 i w tabl. 3. 

Tablica 3 

Wymiary skuwki • Wymiary skuwki Długość części 

małej dużej pracującej Długość 

średnica średnica średnica średnica duża mała 
całkowita 

min max min max 
pędzla 

d, d3 d 2 d. ,, /2 L 

mm 

1,5 5 2 5 14 14 
IBN- 85/4551- ffi3l8] 2,5 5 3 5 16 18 2 19 + 232 

4 6 5 8 18 20 

±0,25 ±0,5 ±0,25 ±0,5 ±l -
Rys. 3. Pędzel szkolny dwustronny okrągły 

3.1.5. Główne wymiary pędzli szkolnych dwustronnych spłaszczonych podano na przykładowym rys. 4 i w tabl. 4. 

Tablica 4 

Długość 

W ymiary skuwki małej Wymiary skuwki dużej części 

s zero- gru-
kość b ość 

s g 
L 

IBN- 85/q5~1-23/50-4l 
2,5 1,5 
4 2 

Rys. 4. Pędzel szkolny dwustronny spłaszczony 
±0,25 ±0,25 

3.1.6. Główne wymiary pędzli szkolnych pozostałych 
- wg dokumentacji technicznej. 

3.2. Surowce i materiały 
3.2.1. Część pracująca - wg BN-85/4551-23/02 

włosie kozie preparowane, włosie końskie z grzywy 
preparowane i włókna sztuczne zwykłe i szlifowane 
o grubości 0,07 ...;- 0,09 mm. 

3.2.2. Materiały pomocnicze- wg BN-85/ 4551-23/04. 
Skuwki do pędzli okrągłych i spłaszczonych powinny 
być wykonane z blachy ocynowanej metodą zwijania na 
styk lub ciągnienia. Skuwki z tworzywa sztucznego 
dopuszcza się tylko do pędzli okrągłych. 

Do zamocowania części pracującej - masa wiążąca 
lub lakier. 

3.3. Trzonki - wg BN-85/4551-23/03. Powinny być 
pokryte stearyną, emalią kolorową lub lakierem bez­
barwnym. 

3.4. Wykonanie - wg BN-85/4551-23/ 01. 
3.4.1. Ukształtowanie części pracującej 

- z włókna sztucznego, włosia koziego i końskiego 
z grzywy powinno być' wyrównane przez obcięcie, 

pracującej Długość 

średnica mała duża 
całkowita 

średnica s zero- gru-
pędzla 

max kość b ość max 
d S o g, do ,, /z L 

mm 

5 3,5 1.5 5 lO 12 
216 + 224 

5 5 2,5 6 14 16 

±0,5 ±o,25 ±0,25 ±0,5 ±l -

- z włókna sztucznego szlifowanego powinno być 
ułożone w stożek na końce szlifowane. 

Część pracująca może być zamocowana przy zastoso­
waniu masy wiążącej lub lakieru albo przez zaciśnięcie 
skuwki metalowej. 

3.4.2. Skuwki wykonane zgodnie z dokumentacją 
techniczną. 

3.4.3. Trzonki wykonane zgodnie z dokumentacją 

techniczną. 

3.5. Wykończenie - wg BN-85/ 4551-23/01. 
3.6. Znakowanie - wg BN-79/ 4550-05. 

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

Pakowani~. przechowywanie 
BN-84/4550-07. 

5. BADANIA 

transport - wg 

Badania pędzli - wg BN-85/4551-23/ 01. 
Wypadanie włókien jest niedopuszczalne. 

KONIEC 

Informacje dodatkowe 
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INFORMACJE DODATKOWE 

. l. Instytucja opracowująca normę - Centralgy Związek Spółdziel­
ni Niewidomych - Biuro Technologiczno-Konstrukcyjne, Warszawa. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-72/4551-08. Dostosowano 
układ normy do wymagań dla normy arkuszowej. 

3. Nonny i dokumenty związane 
BN-79/4550..()5 Wyroby szczotkarskie. Cechowanie i znakowanie 
BN-84/4550..()7 - Pakowanie, przechowywanie i transport 
BN-83/4550-33 - Terminologia 
BN-85/ 4551-23/ 0 l Wyroby szczotkarskie. Pędzle . Postanowienia 

ogólne 
BN-85/ 4551-23/02 
BN-85/ 4551-23/03 
BN-85/4551-23/04 

Surowce części pracującej 

Oprawy i trzonki 
Materiały pomocnicze 

Kod Towarowo-Materiałowy, podbranża 2886 Wyroby szczotkarskie, 
opracowany przez Biuro Technologiczno-Konstrukcyjne Związ­
ku Spółdzielni Niewidomych, zarejestrowany przez GUS dnia 
16 marca 1978 r., Warszawa 
4. Symbol wg KTM 

2886-511, 
2886-512, 
2886-513, 
2886-514, 
2886-519. 

S. Autorzy projektu normy - Bohdan Penconek, mgr inż . Jacek 
Tworkowski - Biuro Technologiczno-Konstrukcyjne Centralnego 
Związku Spółdziel-:r:Miiiewidomych, Warszawa. 


