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Wyroby szczotkarskie
Pedzie

Pedzle szkolne

4551-23/50

Zamiast
BN-72/4551-08

Grupa katalogowa 1722

1. WSTEP

1.1. Przedmiot arkusza normy. Przedmiotem niniej-
szego arkusza normy s3 pedzle szkolne stosowane do
farb akwarelowych.

1.2. Okreslenia — wg BN-83/4550-33.

2. PODZIAL 1T OZNACZENIE

\2.1. Podzial pedzli szkolnych wg KTM

2886-511 Pedzle szkolne jednostronne okragle
2886-512 Pe¢dzle szkolne jednostronne splaszczone
2886-513 Pedzle szkolne dwustronne okragte
2886-514 Pedzle szkolne dwustronne sptaszczone
2886-519 Pe¢dzle szkolne pozostale

" 2.2. Wielkosci. W zaleznosci od $rednicy lub szero-
kosci i gruboéci skuwki, pedzle szkolne dzieli si¢ na
wielkosci wg tabl. 1, 2, 3 i 4.

2.3. Sposéb budowy oznaczenia
4551-23/01.

wg BN-85/

2.4. Przyklad oznaczenia. P¢dzel szkolny jednostron-
ny okragty 2886-511 (2886-511), centralnego producen-
ta 40 (40), o identyfikatorze 0-66 (0-66), o liczbie kon-
trolnej 1 (1), wielko$ci S mm (5), wykonanego z wlosia
koziego WZ (WZ), z trzonkiem z tworzywa sztucznego
OTM (OTM):

KTM 2886-511-400-661
PEDZEL SZKOLNY JEDNOSTRONNY OKRAGLY 5 WZ/OTM
BN-85/4551-23/50

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary

3.1.1. Gléwne wymiary pedzli szkolnych, w mm, po-
dano na przyktadowych rys. 1 = 4 oraz w tabl. 1 = 5.
Pozostale wymiary i rozwiazania konstrukcyjne — wg
obowiazujacej dokumentacji technicznej.

3.1.2. Gtéwne wymiary pedzli szkolnych jednostron-
nych okraglych podano na przykladowym rys. 1 i w
tabl. 1.

"

BN - 85/4551 - 23/50 - +

Rys. 1. Pedzel szkolny jednostronny okragly
Tablica 1

Mata Duza Dlugos¢ Dtugos¢
Srednica $rednica czgsci catkowita
skuwki skuwki pracujacej pedzla

d d\ ! L

mm

1.5 S 11

2 5 14

2,5 5 16

3 6 18 173 = 182

4 8 18

5 9 20

5,5 9 20
10,25 40,5 +1 —

3.1.3. Gléwne wymiary pedzli szkolnych jednostron-
nych splaszczonych podano na przyktadowym rys. 2

1 w tabl. 2.

\_s

°

BN —85/4551—-23/50 -2

Rys. 2. Pgdzel szkolny jednostronny splaszczony

Zgtoszona przez Centralny Zwigzek Spoétdzielni Niewidomych — Biuro Technologiczno-Konstrukcyjne
Ustanowiona przez Prezesa Zarzadu Centralnego Zwiazku Spdétdzielni Inwalidéw dnia 30 maja 1985 r.

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE ,ALFA" 1985.

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,45 Nakt. 1100+55 Zam. 3162/8%

Tablica 2
Szerokos¢ Grubosé Diugos¢ Srednica Diugosé¢
skuwki skuwki czgsci pra- skuwki catkowita
cujacej pedzla
s g / d L
mm
2,5 1.5 10 S
3.5 1,5 12 5
4 2 14 5 17Z <+ 178
5 2,9 16 6
3.5 1.5 16 6
10,25 +0,25 +1 10,5 —
jako norma obowigzujaca od dnia 1 stycznia 1986 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 10/1985 poz. 20)
Cena zt 12,00



2 BN-85/4551-23/50

3.1.4. Gléwne wymiary pedzli szkolnych dwustronnych okragtych podano na przykladowym rys. 3 i w tabl. 3.

Tablica 3
Wymiary skuwki *  Wymiary skuwki Dtugosé czgsci
malej duzej pracujacej Diugosé
N 3 bl LS} $rednica $rednica $rednica $rednica duza mata caik(ci):l/;ta
© [ ) min max min max pe
- d; d; d ds 1 1 L
{4 | J2t1 22 | L mm
L
’ 1,5 5 2 5 14 14
BN - 85/4551= 23/50-3 2,5 5 3 5 16 18 219 + 232
4 6 5 8 18 20
10,25 10,5 10,25 10,5 +i —

Rys. 3. Pedzel szkolny dwustronny okragly

3.1.5. Giéwne wymiary pedzli szkolnych dwustronnych sptaszczonych podano na przyktadowym rys. 4 i w tabl. 4.

Tablica 4
Diugosé
Sl . Wymiary skuwki matej Wymiary skuwki duzej czescei
° pracujacej Dtugosc
2 ; ; ; : ; catkowita
szero- gru- $rednica | szero- gru- | $rednica | mata | duza
= . s s pedzla
I kos¢ bos¢ max kos¢ bosé max
32¢2 | 1 s g d $1 g1 d; I b L
L
mm
(BN - 85/9991-220-4] | 5 5 1S 5 35 1.5 5 0 f 12 |
4 2 5 5 2,5 6 14 16
+l1 —
Rys. 4. Pedzel szkolny dwustronny splaszczony 2 75 13 20:25 i 03

3.1.6. Gléwne wymiary pedzli szkolnych pozostatych
— wg dokumentacji technicznej.

3.2. Surowce i materialy

3.2.1. Czes$é pracujgeca — wg BN-85/4551-23/02 —
wlosie kozie preparowane, wilosie kofiskie z grzywy
preparowane i wldkna sztuczne zwykie i szlifowane
o grubosci 0,07 + 0,09 mm.

3.2.2. Materiaty pomocnicze — wg BN-85/4551-23/04.
Skuwki do pedzli okragtych i sptaszczonych powinny
by¢ wykonane z blachy ocynowanej metoda zwijania na
styk lub ciaggnienia. Skuwki z tworzywa sztucznego
dopuszcza sig tylko do pedzli okraglych.

Do zamocowania czgéci pracujgcej — masa wigzaca
lub lakier. '

3.3. Trzonki — wg BN-85/4551-23/03. Powinny by¢
pokryte stearyna, emaliag kolorowa lub lakierem bez-
barwnym.

3.4. Wykonanie — wg BN-85/4551-23/01.

3.4.1. Uksztaltowanie czeéci pracujacej

— z widkna sztucznego, wlosia koziego i konskiego
z grzywy powinno by¢ wyréwnane przez obcigcie,

KON

Informacje dodatkowe

— z wi6kna sztucznego szlifowanego powinno by¢
utozone w stozek na konce szlifowane.

Cz¢é¢ pracujaca moze by¢é zamocowana przy zastoso-
waniu masy wiazacej lub lakieru albo przez zaci$nigcie
skuwki metalowe;j.

3.4.2. Skuwki wykonane zgodnie z dokumentacjg
techniczng.

3.4.3. Trzonki wykonane zgodnie z dokumentacja
techniczng.

3.5. Wykonczenie — wg BN-85/4551-23/01.

3.6. Znakowanie — wg BN-79/4550-05.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

Pakowanig, przechowywanie 1 transport — wg
BN-84/4550-07.
5. BADANIA
Badania pedzli — wg BN-85/4551-23/01.

Wypadanie wildkien jest niedopuszczalne.

I1EC




Informacje¢ dodatkowe do BN-85/4551-23/50 ‘ 3

- INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracewujgca norm¢ — Centralny Zwiazek Spétdziel-
ni Niewidomych — Biuro Technologiczno-Konstrukcyjne, Warszawa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-72/4551-08. Dostosowano
uklad normy do wymagan dla normy arkuszowej.

3. Normy i dokumenty zwigzane
BN-79/4550-05 Wyroby szczotkarskie. Cechowanie i znakowanie
BN-84/4550-07 — Pakowanie, przechowywanie i transport
BN-83/4550-33 — Terminologia

BN-85/4551-23/01 Wyroby szczotkarskie. Pgdzle. Postanowienia
ogdblne

BN-85/4551-23/02 — — Surowce czgsci pracujgcej

BN-85/4551-23/03 — — Oprawy 1 trzonki

BN-85/4551-23/04 — — Materialy pomocnicze

Kod Towarowo-Materialowy, podbranza 2886 Wyroby szczotkarskie,
opracowany przez Biuro Technologiczno-Konstrukcyjne Zwiaz-
ku Spéidzielni Niewidomych, zarejestrowany przez GUS dnia
16 marca 1978 r., Warszawa
4. Symbol wg KTM

2886-511,

2886-512,

2886-513,

2886-514,

2886-519.

§. Autorzy projektu normy — Bohdan Penconek, mgr inz. Jacek

Tworkowski — Biuro Technologiczrio-Konstrukcyjne Centralnego

Zwigzku Spoldzielz¥ Niewidomych, Warszawa.



