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1. WSTEP

{.1. Przedmiot arkuszs nermy. Przedmiotem rninicj-
szepo arkusza normy sy pedzle malarskie plaskie sto-
sowane w pracach malarskich do farb. lakierow i emalin.

i.2. Okreslenia — wg BN-83/4550-33.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Podzial pedzli malarskich piaskich wg KTM

2886-431 Pedzle malarskic plaskie zwykle

2886-434 Pedzle malarskie kaloryferowe

2886-435 Pedzle malarskie angielskie

28%6-436 Pedzle malarskie angielskie Junior

2886-439 Pedrzle malarskie plaskie pozostaie

2.2. Wielkos$ci. W zaleznoser od szerokosei, gruboscer
1 dtugosct czgSei pracujgee), pedzle malarskie ptaskie
dzielh si¢ na wielkoser wg tabl. 1 =+ 7.

2.3. Sposéb budowy ozmaczenia —
4551-23/01.

2.4. Przykiad oznaczenia

a) pedzla malarskicgo plaskiego zwyklego 2886-431
{2886-431). centralnego producenta 4) (40). o identy-
fikatorze 0-04 (0-04). o lczbie kontrolnej I (1), o sze-
rokosci czeScl pracujgee] 63 mm (63). gruboSci czgscl
pracujgcej S mm (5). dlugoscei czgsci pracujacej 45 mm
(45), wykonancgo ze szczeciny krajowej taper ST (ST),
7 trzonkiem 7 tarnamidu OTM (OTM):

KTM 28R6-431-400-041
PHASKI ZWYKLY 63-5-45 ST/OTM

BN-85/4551-23/20

by pedzia plaskiego  kalorylerowego  2886-434

(2886-434), centralnego producenta 40 (40). ¢ identy-

wg BN-85/

PEDZE]

fikatorze 0-27 (0-27), o licebie kontrolacr 2 (2), o sze-
rokosct czescl pracujgeej 36 mm (36). grubosci czescl
pracujgeej 4 mm (4). dlugosct crzgdei pracupgee] 45 mm
(45), wykonanego z¢ szezeciny krajowe) nieSciggancy
taper ST (ST). z tizoekiem ¢ tarnamidu OTM (OTMY):
KTM 2886-434-40(-272
PEDZEL PLASKI KALCRYPFEROWY 36-4-45 §T/01M
BN-85/4551.23/20
¢} pedzla plaskiego angielskiego 2886-435 (2856-435).
centralnego producenta 46) {40), o identylikatorze 1-67
(1-67). o liczbie kontrolne; 7 (7). o szerokoser czgdcei
pracujace] 76 mm (76). grubosct cz¢sci pracujacej 21 mm
(21), dtugosci czgsei pracujgeej 70 mm (70}, wykona-
nego zc¢ szezeciny chinskicj SD (SD), z trzonkicm
7 polipropylenu spienionego {(OPS):
KTM 28R6-435-401-677
PEDZEL PLASKI ANGITISKIL 76-21-70 SD/OPS
BN-R5/4551-23/26
d) pedzla plaskicgo angiclskicgo Junior 2886-436
(2886-436). centralnego producenta 40 (40), o identy-
fikatorze 0-05 (0-05), o hezbie kontrolne] 6 (6). o sze-
rokos$ci czgsel pracujgee) 125 mm (125), grubosci cz¢aci
pracujacej 19 mm (19), dtugosci czgéei pracujgeej S8 mm
(58), wykonanego z¢ szezeciny krajowe] solid SS {555,
7 oprawg drewniang (nie oznacza sig):
KTM 2886-436-400-056
PEDZEL PEASKI ANGIELSKIT JUNIOR 125-19-58 S8
BN-RS/4551-23/20

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary
3.1.1. Gtéwne wymiary pedzli malarskich ptaskich po-
dano na przykltadowych rys. | -+ 4 oraz wtabl. | + 7.

' BN-R0/4551-04 BN-80/4551-07. BN-79/4551-17 i BN-79/ Pozo:s‘.ta’fc.wymmry 1 mx»\r‘u‘;:/mnu k.()nstl:ukc_wnc — wg
3351-19, obownqxu_lqcc_] dokmncn(uc_n techniczne).
Zgtoszona przez Centralny Zwiazek Spotdzielni Niewidomych — Biuro Technologiczno-Konstrukcyjne

Ustanowiona przez Prezesa Zarzadu Centralnego Zwiazku Spoétdzielni Inwalidow dnia 30 maja 1985 r.
jako norma obowiazujaca od dnia 1 stycznia 1986 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 10/1985 poz. 20)
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3.1.2. Gléwne wymiary pedzli ptaskich zwyklych po-

dano na przyktadowym rys. 1 i w tabl. 1.

b (BN = 85/4551 = 23720 1)
Rys. 1. Pedzel ptaski zwykly
Tablica 1
Wymiary czedci pracujacej Wysok 0§¢ Dlugos¢
szeroko$¢ { grubosé dtugos¢ skuwki tezonka
h Tp)
a b !
mm
25
36 35, 40, 45
50 4 lub 5 30Y) 170 + 195
63 35, 40, 45, 50
*1 +0,3 +2 +1 —
') Patrz Postanowienia przejéciowe poz. a).

3.1.3. Gtéwne wymiary pedzli plaskich kaloryferowych
podano na przyktadowym rys. 2 i w tabl. 2.

ot BN—8y/4851-23/26 - 7]

UL N— - S
o
[BN -~82/4551 -23/20 - 3]
Rys. 3. Pedzel plaski angielski
Tablica 3
Wymiary s pravyjace) V‘\:\):(‘)- Diugosé | Fgezna
szero- | Hugodé 'k(l’k' trzonka | grubosé
kosé gruhase EHUE sRumE i wkladek
b / 1
a 1
mm
i 35, 40, 45,
50, 55
35, 40, 45,
25 16 50. 55 6 = 8
40, 45, 50
37 oo
55, 60, 65
45, 50, 55
50 . 50, 55,
19 o 49, W ash |15+ 180
63 50, 55, 60,
65, 70, 75 & = 10
S5, 60, 65,
76 70, 75. R0
60, 65, 70
90 o o
s
21 75, 80, &S 0 = 12
65. 70, 75.
102 80, 85. 90.
95
| 10,5 2 +1 — —
') Patrz Postanowicnia przejsciowe poz. b

3.1.4.2. Gléwne wymiary pedzli angielskich o grubos-
ci czgéci pracujacej 15 mm podano na przykladowym

Rys. 2. Pgdzel plaski kaloryferowy rys. 31 w tabl. 4.
Tablica 4
Tablica 2 Wymiary czgdci pracujgce) Wyso- | . .
i s Diugosc | tyczna
WpsiiianC SZEro- RG5 trzonka | grubosé
Wymiary czg$ci pracujacej skuwki Dtugosé e grubosé dhugosc skuwki / \ik!'xdék
szeroko$é grubosé dhugose |V rozwnies trznka a b 4 b
ciu 15
a b /
l mm
mm 13 35, 40, 45
25
S 4 lub 9 25 ;5) 40,43,
40, 45, S0 40 280 + 360
50 5.5
0 5 lub 9 37 04830
- 15 _ 3sh 1051501 7 = 9
+1 0,3 2 =+1 —_ 50 45, 50, 55
- 60
3.1.4. Gléwne wymiary pedzli ptaskich angielskich 63 50, §5. 60,
3.1.4.1. Gléwne wymiary pedzli angielskich o grubos- L
ciach czgs$ci pracujacej 16, 19 i 21 podano na przy- 76 55. 60, 65,
kfadowym rys. 3 i w tabl. 3. L
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cd. tabl. 4
Wymiary czefei pracujigce] Wyso-
L il i ky)s'z Dhugosc | Lagczna
Lol
il rubosc dingosc skuwki FEntea | g,
e - Ko e & )
kosé | B L {wkladek
b J) 1
a
mm
. 65,70,
90 :(5) 65. 70
15 5h 105+150] 7 = 9
102 60 65, 70,
75. &0
+1 0.5 12 +i —_ —
"y Patrz Postanowienia przejiciowe poz. b).

3.1.4.3. Gléwne wymiary pedzli angielskich o grubosci
cz¢$ci pracujgeej 9, 10 1 12 mm podano na przykla-

dow

ym rys. 3 1 w tabl. 5.
Tablica §

W 2 ~',>‘~.' v “/ ()=
ymiary c/¢Sci pracujgec) _vs,(’) Ptugose | Buems
kosé 365
S7ero- srubodé dlusodd skuwki trzonka | grubos¢
koge | BT e : L | wkladek
b / I
a
mii
13
9 3} &5
19
25 S 4 =5
10 T
37 354 100 -+ 165
50
63
76 40, 45, 50,
12 55, 60 5 - 7
90
102
el 40,5 £2 o | s e
'y Patrz Postanowienia przejSciowe poz. ¢).

3.1.4.4. Gléowne wymiary pedzli angielskich o grubo-
$ct crgSel pracujace}] & mm podano na przykltadowym

rys. 3 1 w tabl. 6.
Tablica 6
Wymiary cz¢s$ci pracujgee) Wyso-
3 o med i ! l\(}::? Diugosé | Laczna
S7ero- L. . © | trzonka | grubosé
i grubodé dhugosé skuwki -
kosé /; wkiladek
b / 1
d
mm
i2
g 35. 40, 45
o 50
37
56 8 ) 1001451 3 — 5§
61
76 40. 45, 50.
35
90
+1 +0,5 *2 | —_ —

3.1.5. Gléwne wymiary pedzli angielskich Junior po-
dano na przykladowym rys. 4 i w tabl. 7.

EEnE. T e

{

s & e v s, LR

)

(BN - 85/4551 - 23/20- 4]

Rys. 4. Pedze! angielski Junior
Tablica 7
/ymiary czg$cl pracujgee] Wyso- "
Wymiary czgsci pracujgee) k_vf.(? Dl T—
LONC ‘.
SZETO- i - - o trzonka grubaosc
Kodd grubosd diugosé skuwki /. wliadul
b / 1
a
mm
102
i27 19 63, 5K, 53 30 170 = 190 8
152
*1 0.5 +2 +1 — —

3.1.6. Glowne wymiary pedzii malarskich pozostatych
— wg dokumentacji technicznej.
3.2. Surowce i materialy

3.2.1. Czg$¢ pracujaca

we

1 BN-85/4551-23/05 oraz tabl. K.

Tablica 8

BN-§5/4551-23/02

Rodzaj surowcu

- g wlokna
Rodzap pedzla SZCZCCING wiokna
: s7iue/1e
preparo- s7tucrne
k TO7S7C7Cn
wana szlitowane
prine
rwykle ¥ .
kaloryferowe i =
angielskie 1 t i
angielskie Junior + i -

HV-3088, HV-308D,
pedrle angelskic Junior -
WK-WB-SD, WB-SD

Znak + ozmnacza. 7¢ dany matermd jest stosowany

Znak - oznacza. 7¢ dany materid nie jest stosowany.

Dla pydsi angielskich v angielskich Juntor stosue sig nastgpijace nie-
szanki pedvlarskie dwoe 1o trzaskludmkowe

pedsle angielskie — WRB-SD. WB-25SD, WB-SS, WB-2SSS. HV S8,

HV-WB., WK-SS. WK-Si).

WK-SS. WK-WB-S8, WB-SS. WK-S1.

3.2.2. Skuwki — wg BN-85/4551-23/04. Blacha sta-
lowa ocynowana (biata). o grubogct .26 + 035 mm.
Tworzywa sztuczne — wg dokumentacji techniesne]
dla pedsli kaloryferowyeh i angiclskich.

Blacha stalowa cienka o grubosci 0,26 + 0.35 mm,

zabezpicczona
nym.

antykorozynie

pokryciem

galwanicz-
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Skuwk: metalowe powinny by¢ wykonane w toleran-
cjach wymiarOw grubosci i szerokos$ci zapewniajgcych
fatwy 1 estetyczny montaz. Tolerancje dla gidéwnych
wymiarOw skuwki metalowej podano na przyktadowym
rys. 5.

b+Q5

a*o8

{BN 8574851 —23/20-5]

Rvs. 5

3.2.3. Masa wigzgca — wg BN-85/4551-23/04.

3.2.4. Wkiadki — wg BN-85/4551-23/04. Wymagane
tylko do pedzli angielskich i1 angielskich Junior wg
tabl. 3 = 7. Do pedzli kaloryferowych — wg uzgod-
nienia migdzy producentem i odbiorcg.

3.2.5. Materialy malarsko-lakiernicze — wg BN-85/
4551-23/04. Wymagane tylko do pg¢dzli angielskich
1 angielskich Junior o trzonkach z drewna.

3.2.6. Gwozdzie i zszywki — wg BN-85/4551-23/04.

3.3. Trzonki — wg BN-85/4551-23/03. Trzonki dla
pedzli angielskich Junior powinny by¢ wykonane tylko
z drewna. Trzonki dla p¢dzli ptaskich pozostatych mo-
ga by¢ z drewna lub z tworzywa sztucznego. Toleran-
cja wykonania trzonkéw z drewna w czgéci faczace]
sie¢ ze skuwka pokazano na przykladowym rys. 6.

BN - 85/4557 - 23/20=%

Rys. 6

Tolerancje wykonania trzonkéw z tworzyw sztucz-
nych w czgdci fgczacej sie ze skuwka pokazano na
przyktadowym rys. 7.

(BN -85/45%1 - 23020 - 7]

Rys. 7

3.4. Wykonanie — wg BN-85/4551-23/01.

3.4.1. (Czesé pracujgca pedzla plaskiego powinna wy-
kazywaé przy zgigciu sprgzystoscé i elastvesno$§é. Nie-
dopuszczalne jest wykonywanie pedzit plaskich 7 su-
rowca wvlgcznie o jednej diugosci. pedzhi wykazuja-
cvch rozszerzenie lub wyrazne zgrubicnie, zamiast stoz-
kowate) zbieznosct w czesci dolney:

— pedzle ptaskie angielskie 1 angielskie Junior po-
winny mie¢ ksztalt stozkowaty z lekko zaokrgglona
dolng powierzchnia czg¢$ci pracujacey,

— pedzle ptaskie zwykle 1 kaloryferowe powinny
mie¢ ksztatt czesct pracujace) lekko stozkowaty.

3.4.2. Skuwki — wg dokumentacy techmeznej.
3.4.3. Wkiadki — wg dokumentacyi techniczaej.
3.4.4. Trzonki — wg dokumentacji techniczpej.

3.5. Wykonczenie — wg BN-85/4551-23/01.
3.6. Znakowanie — wg BN-79/4550-05.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE

I TRANSPORT
Pakowante, przechowywanie i

BN-84/4550-07.

transport — wg

5. BADANIA
Badania pe¢dzli — wg BN-85/4551-23/01.

6. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

a) Do dnia 31 grudnia 1987 r. dopuszcza sig wyso-
kos¢ skuwki /=35 mm,

b) Do dma 31 grudnia 1987 r. dopuszcza si¢ wyso-
ko§¢ skuwki /=40 mm,

¢) Do dnia 31 grudnia 1987 r. dopuszcza si¢ wyso-
ko$¢ skuwki /=40 mm tylko dla pedzli o szerokosci
a=50. 63, 76, 90 1 102 mm.

KONTIELC

Informacje dodatkowe



Informacje dodatkowe do BN-85/4551-23/20 S

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Centralny Zwigzek Spotdziel-
ni Niewidomych — Biuro Technologiczno-Konstrukcyjne, Warszawa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-80/4551-04, BN-80/4551-07,
BN-79/4551-17, BN-79/4551-19

a) polgczono BN-80/4551-04, BN-80/4551-07, BN-79/4551-17.
BN-79/4551-19.

b) dostosowano uklad normy do wymagan dla normy arkuszowej,

¢) w pedzlach angielskich i angielskich Junior zlikwidowano vzna-
czenia literowe typow,

d} w pedzlach angielskich ujednolicono wysokod¢ skuwki na
35 mm,

e) w pedziach plaskich zwyklych ujednolicono wysoko$é skuwki
na 30 mm.

f) w pedzlach kaloryterowych zmniejszono catkowity dhugosc
skuwki do 40 mm,

g) na material na skuwki dopuszczono blach¢ stalowg cienka
z odpowiednim zabezpieczeniem antykorozyjnym.

3. Normy i dokumenty zwigzane
BN-79/4550-05 Wyroby szczotkarskie. Cechowanie i znakowanice
BN-84/4550-07 — Pakowanie, przechowywanie i transport
BN-83/4550-33 — Terminologia

BN-85/4551-23/01 Wyroby szczotkarskie. Pedzle. Postanowicnia
ogolne
BN-85/4551-23/02 — — Surowce czg§ci pracujgce]

BN-85/4551-23/703 Wyroby szezotkarskic. Pedzle, Oprawy 1 otrzonk:

BN-85/4551-23/04 — — Malterialy pomocnicsze

BN-85/4551-23/05 — — Miceszanki pedziarskice

Kod Towarowo-Matenatowy. podbranza 2886 Wi roby ssezotkarskie.
opracowany przez Biuro Technologiczno-Konstrukeyne Zwigzku

Spoldzicint Niewidomych,  zarcjestrowany  przez GUS  dnia
16 marca 1978 r. Warszawa
4. Symbol wg KTM
2886-431.
2886-434.
28K6-435.
2886-436,
2886-439
5. Autor projektu arkusza normy — mgr inz. Jacck Tworko-
wski — Biuro Technologiczno-Konstrukeyine Centralnego Zwigrzku

Spoidzieln: Niewidomych. Warszawa.
6. Tablica przejScia z oznaczen literowych typéw pedzhi angiel-
skich, wg BN-79/4551-17, na oznaczenia przyjete w niniejszej normie

Typ Grubosé Numer tablicy
A 16, 19, 20 3

B 15

C 9. 10, 12 s

D 8 o




