
UKD 687.978:667.661 .22 

l 
NORMA BRANŻOWA 

oo ;;:;~;AN IA Wyroby szczotkarskie 
l CZYSZCZENIA Pędzle 

BN-85 
4551-23/ 20 

J R~cz:__j __ P_ę_d_zle malarskie płaskie 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot arkusza normy. Przedmio tem nlfllCJ­
szeg.o ark u sza normy są pędzle ma lar~kic płask i e sto­
sowane w pracach malarskich do farb. lakierów i emalii . 

1.2. Okrd lenia - wg BN-83/ 4550-JJ . 

2. PODZIAł, I OZNACZENIE 

2.1. Podział pędzli malarskich płaskich wg KTM 
2886-43 i Pędzk malarskie płaskie zwyk łe 

2X86-434 Pędzle mala rskie kaloryferowe 
2886-435 P<;dzlc malarskie angielskie 
28Xf>-43ó Pęd;k maiarskie angid~kie Junior 

2XX6-439 Pęd1.le malarskie pła skie pozostałe 

2.2. Wielkości. W zaló.n ości od s/erokośc i . grubości 

1 długośc i cn;ści pracującej. pędzle malarskie płaskie 

dzieli su;: na wie lk ości wg tabl. l ~ 7. 
2.3. S posób budowy oznaczenia wg BN-85/ 

4.'i51-2.V OI. 

2.4. Przykład oznaczenia 
a) pędzla mała rskieg(l płaskiego zwykłego 2XX6-431 

{2XX6-431 ). cen tralnego pro ducenta 40 (40). n identy­
fikatorze 0-04 (0-04}. o li czbie kontrnlnej l (l). o sze­
ro k ośc i częśc i pracuj<jcej 63 mm (63), grubośc i czc;ści 

pracującej 5 mm (5). długości części pracującej 45 mm 
(45), wykonanego ze szc1.eciny krajowej taper ST (ST). 
z trzonkiem z tarnamidu OTM (OTM): 

K TM 2XX6-4:1 1-400-041 

P~; DZI'I PI.ASKI ZWYKł .Y 63-5-45 ST/ OTM 

BN-XV455 1-23/20 

hl p•;d :da pła skiego kalo r yferowego 2XX6-434 
(2XI\ll-434) , c~: nt ralnego pro ducenta 40 (40) . o idcnty-

i BN-P.0/ 455 1-114 . BN-H0/ 455 1-07. BN-79/ 4551 - 17 i BN-79/ 
.J:\) 1- 19. 

f! kawu.e 0-27 (0-·27). n liu hic kontrolnej 2 (2). o szc­
rok o~-:i u•;ści pracui<łcej 36 mm (36). grubośc i czt;ści 

pracującej 4 mm (4). dlugo~ci uęści pr<lcuj<jcej 45 m rn 

(45), wykonanego ze szczeciny krajowej nidc iągancj 

taper ST (ST). z t!·zonkiem l. tarnamidu OTM (OTM): 
KTM 2XX6--t ą.!l)() 272 

PĘDZ I L PLASK I KALORYI'FIWWY :l6-.J-4'i ST/ OJ'rvl 

BN -XV455 1-::'V20 

c) p<;dzla pla skiq !D a ngicl sk i ego 2SX6-435 ( 2886-435 ). 
centra lnego p roducenta 40 140 ). o identyfikatorze 1-67 
( 1-67). o liczbie kontro lnej 7 (7). o sicrokości czc;ści 

pracująt-ci 76 mm (7ó). grubości czt;ści pracuj<jccj 21 mm 
(2 1), długości części pracuj<jcej 70 mm (70 ). \\')' kona ­
nego ze szczeciny chiósk icj SD (SD), z trzo nkiem 

z po lipropylenu spienionego (OPS): 
KTM 2XXf>-~.15-40 1-l> 77 

Pl,'DZU . PL\SK I ANCilJ :J.SKI 76-21 -71) SJ)/ OPS 

B N-XV455 1-2V20 

d) pęd;.la płaskiego angielskiego Junio r 2XX<1-436 
(n86-436). centralnegp producenta 40 (40), o ident Y­
fikatorze 0-05 (0-05). o IIclbie kontrolnej 6 (6 ). o sze­
rokości czt;śc i pracuj:Jccj 125 mm ( 12.'\). grubośc i c ;~·~ci 

pracuj:jcej 19 mm ( 19). długości u.c;ści pracującej SX lmn 
(58), wykonanego ze sJczeciny krajo wej s li lid SS {:)S). 

z oprawą d rewnian<J (nic ~ 11.11acza sic;): 
K TM 2XX6-4 .ł(, ..• l()().{))(> 

P~))Zt-:1 . Pł .ASKI AN<;(EI.SKI .1\IN!OR 1.~5-I<J-5X SS 

BN-XV45 .~ l - 2:V20 

3. WYMM;ANIA 

:U. Wymiary 
3.1.1. Główne wymiary pędzli malarskich płaskich po­

dano na przykładowych rys. l -:- 4 .:.wa ; w tabl. l 7 7. 
Pl)ZOstałc wymiary i ro/.\Vi<tJania konstrukcvjnc - wg 
obowi <!IUjącej d o kumentacji technicznej . 

Zgłoszon a p rzez Cen trai;Ty' Zw i ązek 

Ustano wiona pr Le z Prezesa Zarządu 

jako no rma 
(Dz. 

Spółdzielni Niewidomych - Biuro Technologiczno-Konstrukcyjne --J·­
Cen tralnego Związku Spółdzie l ni Inwalidów dnia 30 maja 1985 r . 
obowiązująca od dnia 1 stycznia 1986 r. 
Norm. i Miar nr 10/ 1985 poz. 20) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE .. ALFA" 1985 Druk Wyd No rm W· w a. Ark wyrl 0 .75 N a kl. 110fl · ~s Zan1 :'~fiG H~' Cer1a z ł 18.00 



2 BN-85/ 4551-23/20 

3.1.2. Główne wymiary pędzli płaskich zwykłych po­
dano na przykładowym rys. l i w tabl. l. 

o~-·-">--

Rys. l. Pędzel plaski zwykły 

Tablica l 

Wymiary części pracującej Wysokość Długość 

szerokość grubość długość 
skuwki trzonka 

l, " a b l 

mm 

25 
36 35, 40, 45 
50 4 lub 5 301

) 170 195 

63 35, 40, 45. 50 

± l ±o,3 ±2 ±l -
1) Patrz Postanowienia przejściowe poz. a). 

3.1.3. Główne wymiary pędzli płaskich kaloryferowych 
podano na przykładowym rys. 2 i w tabl. 2. 

za• 

Rys. 2. Pędzeł płaski kaloryferowy 

Tablica 2 

Wysokość 

Wymiary części pracującej skuwki Długość 

szerokość grubość długość 
w rozwinię- trzonka 

b l 
CIU /2 a ,, 

mm 

25 
4 lub 9 

36 
40, 45, 50 40 280 :160 

50 
5 lub 9 

63 

± l ±o,3 ±2 ± l -

3.1.4. Główne wymiary pędzli płaskich angielskich 

3.1.4.1. Główne wymiary pędzli angielskich o gruboś­
ciach części pracującej 16, 19 i 21 podano na przy­
kładowym rys. 3 i w tabl. 3. 

Rys . 3. Pędzel płaski an)!il'lski 

Tablica 3 

Wymiary części pracui<tccj Wyso-
Dltt)!OŚĆ Ltczna 

kość 
s zero-

gruhość długość skuwki 
trzonka grubość 

k oś<' l ! wkładek 
b l z, a 

mm 

D 
35. 40. 45. 
50. 55 

25 
35, 40. 45, 

16 50. 55 6 X 

37 
40, 45. 50 . 
55, 60. 65 

50 
45. 50. 55. 

ł9 
60. 65. 70 

J5') 11 5 ·:- ! ~ () 

63 
50. 55. 60. 
65. 70. 75 X lll 

76 
55, 60. 65. 

70. 75. xo 

90 60. 65. 70 . 

21 75. 80. X5 
10 12 

65. 70, 75. 
ł02 80, X5. 90. 

95 

± l ±:0.5 ±2 ± l - -

') Patrz Postant,wi~nia prlcjśc i c)\Vl' p tll. b). 

3.1.4.2. Główne wymiary pędzli angielskich o gruboś­

ci części pracującej 15 mm podano na przykładowym 
rys . 3 i w tabl. 4. 

Tablica 4 

Wymiary części pracującej Wyso-
DIU!!OŚĆ ! q CZJl<l 

kość 
s zero-

grubość długość skuw ki 
trzonka )! f UOOŚĆ 

kość 
b l ,, h wkładek 

a 

mm 

13 35. 40. 45 

25 
35. 40. 45. 
50 

37 
40. 45 . 50. 

15 
55 

.~ 5') 105 -c- 150 7 '} 

50 
45, 50. 55. 
60 

63 
50. 55 . óO. 

65 

76 
55, 60 . ó5, 
70 
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cd. taol. 4 

W ymiary części pracuj<Jccj 

~zero-

kość 
[.!ruhość d l ugość 

b l 
u 

mm 

l){) 
60. 65. 70. 

l) 
75 

102 
60, 65. 7i). 

75. xo 
cli ±1),) -+-., 

Wyso­

kość 

skuwki 

l l 

Długość 

trzonka 

12 

ł.ączna 

gruhość 

wkładek 

.15 1) 105 -:- 150 7 .,. l) 

±l 

1i Patrz Postanowic.• nla pr:.t.l·jścinwe po:r . h). 

3.1.4.3. Główne wymiary pędzli angielskich o grubości 
części pracującej 9, 10 i 12 m m podano na przykła­
dowym rys. 3 i w tabl. 5. 

Tahlica S 

W ymiary CJ.~śc i pracuj~ccj 

szero­
k ość 

a 

IY 

25 

.17 

50 

óJ 

76 

YO 

102 

:t l 

gruhość 

b 

1:0 ,5 

długość 

l 

mm 

±2 

W yso­

kość 

skuwki 

l l 

± l 

1) Pa trz Postannwienia przl.'jśc iowc po7. c ). 

Długość 

trzonka 

" 
Lączna 

grubość 

wkładek 

3.1.4.4. Główne wymiary pędzli angielskich o grubo­
ŚL· i części pracującej 8 mm p odano na przykładowym 
rys. 3 i w tabl. 6. 

Tablica 6 

W vmiary częśc i pracującej 

SZt.' l t)-

ku~Ć 

(} 

i ·' 

} '; 

1'' . l 

)() 

(> .1 

7(> 

90 

±- t 

gruh,,ść 

b 

!> 

t o.s 

długoś(· 

l 

mm 

J5. 40. 45 
50 

40. 45. 50. 
55 

±.2 

Wyso-
Długość Ljczna 

kość 

sku wki 
trzonka grubość 

l , 
,, wkładek 

35 !00 -c 145 

± l 

3.1.5. Główne wymia ry pędzli angielskich Junior po­

dano na pr1ykładowym rys. 4 i w ta hl. 7. 

Rys. 4. 1\dzcl angielski .luniPr 

Tablica 7 

Wymiary części p racuj<Jccj W yso­
k<l~Ć 

s kuwk i ,, 
Dług<lŚĆ 

tri<lllka szero­
kość 

a 

zwykk 

gruooś<' 

b 

kalo ryk ro we 

a ng.idsk1c 

angielskie .Junior 

długość 

l 

mm 

Tablica li 

SJ.l' /_L' CIIl:l 

preparP­
wana 

+ 

1: 

RPdl.aj s tJrtl\\1.:a 

w ł(>kn ;~ 

s:tl liCfl ll' 

st l i l n \\'<lllL' 

Z nak ·l o znacza . ic d~Hty ma!L'r[:d j{·_o.; ( Slt)Stl\.\-all\ 

Znak -- ozuac zo1. ll· dany makrlał n i~.· jc,t ~ t P:-.tl\\:t n \ 

I .<Jo.na 
g ruh, 'ść 

1\lb<kk 

SJ. \liC / l l C 

fł.)/S/.C/ L' ­

p l~l lit: 

l >la pt,.'lL·ll angielskich 1 .tngiL·bkich .J un tt l l .'-1''"l1Jt' :-. t t,.' ll<l ~l\'Pll.I ~!L l' nl tl'­

..,Janki p~;d "l la rskic d\\ tl · i trt.\ sklad niktl\\ L' 

r•;d t k angielski" -- W H-SD. \V B·2'iSD . WB-~S . W B-.''iSS. li\' SS . 

H V-.10SS . IIV-J OSD. IIV-WB. WK -SS . WK -Sl l . 

p.;dlk· angtc lskic Junior - - WK -SS. WK -WI.l -SS . WB-<;S. WK -SI l . 

WK- WB-Sll . WB-SD. 

3.2.2. Skuwki - wg BN-X5/ 455 l-:?3/04 . Blacha ~ t a ­

lowa ocynowana (hiała). o gruhości 0.2h :- 0 .35 mm. 
Tworzywa sztuczne - wg dokuml' tllacjt teciJ!ll l'!nl·j 
d la pędzli kalory ferowych i ang. il'isk ich . 

Blacha stalowa cienka o J:!. ruhośc i 0,2ó :- OJS mm . 
zabezpil'CZOila a n tykorozyjllll' rokryciem ga lwall lC/ ­

Ilym . 
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Skuwki metalowe powinny być wykonane w toleran­
cjach wymiarów grubości i szerokości zapewniai<!cych 
łatwy i estetyczny montaż. Tolerancje dla głównych 
wymiarów skuwki metalowej podano na przykładowym 
rys. 5. 

Rys. 5 

3_2.3. Masa wiążąca - wg BN-85/ 4551-23/04. 
3.2.4. Wkładki- wg BN-85/4551-23/ 04. Wymagane 

tylko do pędzli angielskich i angidskich Junior wg 
tabl. 3 + 7. Do pędzl i kaloryferowych - wg uzgod­
nienia między producentem i odbiorcą. 

3.2.5. Materiały malarsko-lakiernicze - wg BN-85/ 
4551-23/ 04. Wymagane tylko do pędzli angielskich 
1 angielskich Junior o trzonkach z drewna. 

3.2.6. Gwoździe i zszywki - wg BN-85/ 4551-23/04. 
3.3. Trzonki - wg BN-85/455 1-23/ 03. Trzonki dla 

pędzli angielskich Junior powinny być wykonane tylko 
z drewna. Trzonki dla pędzli płaskich pozostałych mo­
gą być z drewna lub z tworzywa sztucznego. Toleran­
cja wykonania trzonków z drewna w części łączącej 

się ze skuwką pokazano na przykładowym rys. 6. 

r -. 

~l 
<:; l 

l 

L 

Rys. 6 

Tolerancje wykonania trzonków z tworzyw sztuc7-
nych w części łączącej się ze skuwk<J pokalano na 
przykładowym rys. 7. 

b-o,? 
~-·~ 

' : 

Rys. 7 

3.4. Wykonanie - wg BN-X5/ 455l-2VO!. 
3.4.1. Część pracująca pędzla płaskiego pownnw wy­

kazywać przy zgi~ci u spr~żystość i dastyuność. Nie­
dopHszualnc jest wykonywanie pędzl i płaskich z su­
rowca wvłącznic o jednej długości. p<;dzli wykawją­
cych rozszerzenie lu h wyraźne zgruhicnic. zamiast stoż­
kowatej zbieżności w części dolnej: 

- pędzle płaskie angielskie i angielsk ie .Jun ior po­
winny mieć kształt st,,żkowaty z ll'kko zaokrągloną 
dolną powierzc hni<) części pracuj<jccj. 

- pędzle płaskie zwykłe i kalorykrowe powinny 
mieć kształt części pracującej lekko stożkowaty. 

3.4.2. Skuwki - wg dokumentacji techrllo ncj . 
3.4.3. Wkładki - wg dokumentacji technicznej. 
3.4.4. Trzonki - wg dokumentacji technicznej. 
3.5. Wykończenie - wg BN-XS/ 4551-23/0 l. 
3.6. Znakowanie - wg BN-79/ 4550-05. 

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 
l TRANSPORT 

Pakowanic. przechowywani~: i tntns1wr1 - wg 
BN-X4/ 4550-07. 

5. BADANIA 

Badania pędzli- wg BN-X5/ 4551-2.VOI . 

6. POSTANOWIENIA PRZEJŚCIOWE 

a) Do dnia Jl grudnia 19X7 r. dnpuszcza sit.; wyso­
kość skuwki / r=J5 mm. 

h) Do dnia J l grudnia 19X7 r. dopus;ua sic; wyso­
kość skuwki /r=40 mm, 

c) Do dnia 31 grudnia l 987 r. dopuszaa s i<; wyso­
kość skuwki /r=40 mm tylko dla pc;dzli o szerokości 

a= SO. 63. 76. 90 i !02 mm . 

KONil-C 

lnrnrm<K.ic doda1kow.: 



Informacje dodatkowe do BN-X5/ 4551-2J/20 

INFORMAC.Jl·: J)ODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę- Centralny Związek Sp{J!dzicl­
ni Niewidomych- Biuro Technologiczno-Konstrukcyjne. Warszawa. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-80/4551-04, BN-80/ 4551-07, 
BN-79/4551-17, BN-79/4551-19 

a) połączono BN-80/4551-04. BN-80/4551 -07. BN-79/ 4551 - 17. 
BN-79/4551-19. 

b) dostosowano układ normy do wymagań dla norm y arkuszowej. 
c) w pędzlach angielskich i angielskich Junior zlikwidowan(l ,,zna­

czenia literowe typów, 
d) w p~;dz lach angielskich ujedno licono wysoko.;ć sk uwki na 

35 mm. 
e) w pędzlach płaskich zwykłych ujednolico no wysokość skuwk i 

na 30 mm . 
n w pędzlach kaloryferowych zmniejszono całkowitą llługość 

skuwki d o 40 mm , 
g) na material na skuwki dopuszczono blachę stalow<t cienką 

z odpowiednim zabezpieczeniem antykorozyjnym. 
3. Normy i dokumenty związane 

BN-79/4550-05 Wyrohy szczotkarskie. Cechowa nic i znakowanic 
FIN-R4/4550-07 Pakowanie, przechowywa nie i transport 
BN-l\3/4550-33 
BN-85/ 4551-23/0 l 

ogólne 

Terminologia 
Wyrob y szczotkarskie . P\!dzlc . 

BN-85/4551-23/02 - - Surowce części pracującej 

Postanowicnia 

13N -X5/4551-2.1/0_I Wv rnby s;c;ntkar., kic. P~·d ; k _ O pr<t\\-'1 i lr!Pn k, 

BN-XS/ 4551 -2.1/04 - - MaiL"rial1· pom<>miu .c· 
BN-X5/4551-].V05 - - Mic>zanki p~·d 1łarsk iL· 

Kod Towarown-Matnialowy. podhrani.a 21\X(> W1 w h v Sll'l<>lka rsktL". 

opracuwany przl' / lliu n> Tcchnllłogiuno- I.;nnstrukn_t li L" Zll" i<J I.ku 
Sp{Jtd zidn i Nicw idotuych. J.arcjcslro wan)· p r-;o ( i l ' S dn ia 

lh marca 197X r.. Warszaw" 

4. Symbol wg KTM 
2XXh-4J l. 
2XX6-4J4. 
2XXh-435. 
2XX6-4J6. 
2XXh-4.N 

S. Autor projektu arkusza normy - tn!-( r in i . Ja cek Twor!-; ,,­
wsk i - Biuro TedHlologiczno-Knnstrukcyjnl' Cctll ralncgo Z wi<) l ku 
Spółd1idni N iewid omych . Wa rszawa . 

6. Tablica przejścia z oznaczeń literowych typów pędzli an~:icl­

~kkh, wg llN-79/ 4551-17. na uznanenia przyjęte w ninit•jszej normie 

T yp ( jruhnść Num n ta h lin 

A 16. l <J . 20 .1 
B 15 4 

c 9. 10. 12 5 
D X 6 


