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NORMA BRANZOWA BN-85
SPRZET DO =
SPRZATANIA Wyroby szczotkarskie 4551-23/40
| CZYSZCZENIA Pedzle Zamiast
SRt Pedzle formierskie bl
Grupa katalogowa 1722
1. WSTEP niczej 09 (09), o identyfikatorze 0-01 (0-01), o liczbie

1.1. Przedmiot arkusza normy. Przedmiotem niniej-
szego arkusza normy s3 pg¢dzle formierskie, stosowane
przy wykanczaniu form i rdzeni odlewniczych.

1.2. OkreSlenia

1.2.1. pedzel formierski okragly — typ pedzia o czgsci
pracujacej osadzonej w okragtej skuwce blaszanej, za-
ci$nigtej rowkowo na trzonku drewnianym lub z ragczka
1 czgScig pracujacg skrecang w drucie.

1.2.2. pedzel formierski ptaski — typ pedzla o czesdci
pracujgcej osadzonej w prostokatnej skuwce blaszane;j
zamocowanej na trzonku drewnianym.

1.2.3. pedzel formierski spiczasty i stozkowy — typ
pedzla formierskiego do wody, o ostrym spiczastym lub
stozkowym zakonczeniu czg¢$ci pracujgcej, osadzonej
w stozkowej skuwce blaszanej, polaczonej z trzonkiem.

1.2.4. Pozostale okreSlenia — wg BN-83/4550-33.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podzial pedzli formierskich wg KTM
2886-531 Pedzle formierskie okragle

2886-532 Pgdzle formierskie plaskie

2886-533 Pedzle formierskie spiczaste i stozkowe

2.2. Wielkos$ci. W zaleznosci od $rednicy lub szero-
kosci skuwki, pgdzle formierskie dzieli si¢ na wielkosci
wg tabl. 1, 2 i 3.

2.3. Sposob budowy oznaczenia —
14551-23/01.

2.4. Przyklad oznaczenia p¢dzla formierskiego okrag-
tego 2886-531 (2886-531), produkowanego przez Spot-
dzielni¢ Inwalidow SZCZOTKARZ w Dabrowie GoOr-

wg BN-85/

kontrolnej 2 (2), o wielkosci 6 mm (6), wykonanego
z wlosia bydl¢cego, z uszu (WU):

KTM 2886-531-090-012
PEDZEL FORMIERSKI OKRAGLY 6 mm WU BN-85/4551-23/40

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary

3.1.1. Gléwne wymiary pedzli formierskich podano na
przyktadowych rys. 1 =+ 5 oraz tabl. 1 + 3. Pozostale
wymiary i rozwigzania konstrukcyjne — wg obowig-
zujacej dokumentacji technicznej.

3.1.2. Gléwne wymiary pedzli formierskich okraglych
podano na przykiadowych rys. 1 i 2 oraz w tabl. 11 2,
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Rys. 1. Pedzel formierski okragly z trzonkiem drewnianym

BN -~ 85/4551 - 23/40-2]

Rys. 2. Pedzel formierski okragly z trzonkiem drucianym

Zgtoszona przez Centralny Zwigzek Spétdzielni Niewidomych — Biuro Technologiczno-Konstrukcyjne
Ustanowiona przez Prezesa Zarzgdu Centrainego Zwiazku Spdétdzielni Inwalidow dnia 30 maja 1985 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1986 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 10/1985 poz. 20)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1985.

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,70 Naki. 1100 + 55 Zam. 3147/85

Cena zi. 12,00
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Tablica

1

Wymiary pedzli okraglych z trzonkiem drewnianym

Pedzle formierskie
wielko$¢ pedzla | dtugosé czesci dlugosé skuwki | dlugosé catko- maksymalna $rednica kofica
($rednica pracujacej I wita pedzla $rednica trzonka trzonka
skuwki) ! L d, d;
d
mm
Trzonki z drewna 6 33 35 300 10 5
12 38 40 310 15 5
16 43 45 320 20 5
20 48 50 330 25 10
25 53 55 340 30 12
32 58 60 350 36 15
Dopuszczalne odchytki 0.5 +2 +1 +10 +1 +1
Tablica 2
i i i zt ki druci
Pedele formiersiie Wymiary pg¢dzli okraglych z trzonkiem drucianym
wielko$¢ pedzla dlugosé czgscei dlugos¢ catkowita $rednica drutu
4 PraREs podaa trzonek na raczkg trzonek na opaske
I L
d, d;
mm
Trzonki z drutu 6 40 250 1.2
12 50 300 1.2
X 40,5
16 60 350 1416 e
20 70 400 1,6+2,0
Dopuszczalne odchytki o +5 +10 o —

3.1.3. Gléwne wymiary pedzli formierskich
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Rys. 3. Pedzel formierski plaski

plaskich podano na przyktadowym rys. 3 i w tabl. 3.

Tablica 3
Wielkos$¢ pe- Grubosé Dlugos¢ czg- Dtlugosc Catkowita Szerokos¢ trzonka Liczba gwoZdzi mocujacych
dzla (szeroko$é skuwki §ci pracujacej skuwki dtugosé ¢ K sz :
skiwki) b / I ey a; a rzone czg$¢ pracujgca
a L
mm sztuk

1S 4 35 20 185 12 8 2 1

20 4 42 22 195 15 10 2 3

25 5 50 26 200 19 11 2 3

36 6 55 32 230 24 14 2 4

50 6 65 36 280 29 17 3 5

63 6 80 40 290 32 18 4 6

90 10 90 50 320 35 20 4 7

120 10 105 50 320 35 22 6 8

dopuszczalne odchytki
+1 | x5 | +2 | = ] w0 | n w1 | - —
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3.1.4. Gtéwne wymiary pedzli formierskich spiczastych i stozkowych podano na przyktadowych rys.

i wtabl. 4 i S.

o » x
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Rys. 4. Pe¢dzel formierski spiczasty

[BN-85/4551 - 23/d0~ 5 |

Rys. 5. Pedzel formierski stozkowy

Tablica 4
Pedile Tormieskis Wymiary pedzli formierskich spiczastych
wielko$¢ pedzla | dtugosc czesci | dlugosé skuwki maksymalna $rednica na dtugos¢ catko-
(§rednica) pracujacej /i $rednica trzonka | koncu trzonka wita pedzla
d ! d\ d> L
mm
spiczaste 12 80 40 15 5 360
16 100 45 20 5 380
20 120 50 25 10 400
25 140 S5 30 12 420
Dopuszczalne odchytki 10,5 10,5 =1 | s x10
Tablica 5§

Pedzle formierskie

Wymiary pgdzli formierskich stozkowych

wielko§¢ pedzla

diugos¢ czgsci

diugosé skuwki

catkowita dlugos¢ pedzla

(Srednica) pracujacej h L
d !
mm
stozkowe 12 80 40 200
16 80 45 220
20 80 50 240
Dopuszczalne odchytki 10,5 %5 *1 *10

3.2. Materialy i surowce
3.2.1. Cze$¢ pracujaca — wg BN-85/4551-23/02 i tabl. 6.

Tablica 6
; Rodzaj surowca
Rodzaj pe¢dzia Qcia surow
wiosie bydlgce whosie konskie wlosie konskie wiosie bydlgce wlosie kozie szczecina pre-
Z uszu prepa- z grzywy pre- | z ogona prepa- |z ogona prepa- preparowane parowana
rowane parowane rowane rowane
Pedzle okragle z trzon-
kiem drewnianym + + - - - -
P¢dzle okragle z trzon-
kiem drucianym - + - = + -
Pe¢dzle plaskie + - - - -
P¢dzle spiczaste - + + + - =
Pe¢dzle stozkowe - - - - - +
Znak + oznacza, ze dany surowiec jest stosowany.
Znak - oznacza, ze dany surowiec nie jest stosowany.

3.2.2. Skuwki — wg BN-85/4551-23/04

— blacha stalowa cienka do tloczenia,

— blacha stalowa ocynowana (biala).

3.2.3. Masa wigzaca — wg BN-85/4551-23/04.

3.2.4. Materiatly malarsko-lakiernicze — wg BN-85/
4551-23/04, tylko w odniesieniu do pg¢dzli formierskich
okragtych, spiczastych i stozkowych.

3.3. Trzonki — wg BN-85/4551-23/03 — drewno
oprdcz sosny.

3.4. Trzonek i

4551-23/04.

opaska z drutu — wg BN-85/

3.5. Wykonanie — wg BN-85/4551-23/01.
3.5.1. Czeé¢ pracujgca pedzli formierskich okraglych

powinna by¢ uformowana w ksztalcie czaszy kulii trwa-
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le zamocowana w skuwce przy uzyciu masy wigzg-
cej.

Cz¢$¢ pracujaca pedzli formierskich z trzonkiem dru-
cianym powinna by¢ skrgcona wraz z drutem w lini¢
Srubowa, uformowana w pe¢czek zwigzany opaska
z drutu.

Cz¢s¢ pracujgca pedzli ptaskich powinna byé réwno
utozona w skuwce, zalana masg wigzgcg, zamocowana
trwale za pomoca gwoZdzi, zszywek tapicerskich lub
wygniatania rowkow. Czgé¢ pracujaca pedzli formier-
skich spiczastych i stozkowych trwale zamocowana
w skuwce masg wigzaca powinna mieé ostro spiczaste
lub stozkowe zakonczenie.

3.5.2. Skuwki do pgdzli formierskich okragtych i pta-
skich powinny by¢ wykonane z blachy stalowej cienkiej
do tloczenia, gruboséci 0,26 + 0,32 mm lub blachy
ocynowanej bialej. Skuwki do pedzli formierskich pta-
skich wykonane z blachy stalowej ocynowanej biatej,
grubosci 0,26 + 0,35 mm, powinny byé¢ lgczone na
zaktadk¢. Dopuszcza sig¢ stosowanie skuwek lutowa-
nych.

Brzegi skuwek do pedzli formierskich ptaskich od
strony czgsci pracujacej powinny byé wywinigte na diu-
gosci 2 + 3 mm, tak aby tworzyly podwdjng grubo$é.

Skuwki do pedzli formierskich spiczastych powinny
byé ciggnione z blachy ocynowanej biatej, grubosci
0,26 =+ 0,30 mm. Dopuszcza si¢ stosowanie skuwek
lutowanych.

3.5.3. Trzonki do pedzli formierskich okragtych, spi-
czastych i stozkowych — trwale polaczone ze skuwkami
przez osadzenie w skuwce i zaci$nigcie rowkowe. Trzon-
ki pedzli formierskich ptaskich — potaczone ze skuw-
kami za pomcg gwozdzi wg BN-85/4551-23/04. Trzon-
ki pedzli formierskich wykonane z drutu stalowego
ocynkowanego migkkiego normalnej dokiadnosci po-
winny byé réwnomiernie skrgcane na calej diugosci.

3.6. Wykoniczenie — wg BN-85/4551-23/01.

3.7. Znakowanie — wg BN-79/4550-05.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie i

BN-84/4550-07.

transport — Wwg

S. BADANIA
Badania pedzli — wg BN-85/4551-23/01.

KONIEC

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Centralny Zwigzek Spoéidziel-
ni Niewidomych — Biuro Technologiczno-Konstrukcyjne, Warszawa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-71/4551-16

a) podziat i oznaczenie dostosowano do KTM,

b) dostosowano uktad normy do wymagan dla normy arkuszo-
wej.

3. Normy i dokumenty zwigzane
BN-79/4550-05 Wyroby szczotkarskie. Cechowanie i znakowanie
BN-84/4550-07 — Pakowanie, przechowywanie i transport
BN-83/4550-33 — Terminologia
BN-85/4551-23/01 Wyroby szczotkarskie.

ogolne
BN-85/4551-23/02 — — Surowce czgéci pracujacej

Pe¢dzle. Postanowienia

BN-85/4551-23/03 Oprawy 1 trzonki
BN-85/4551-23/04 — — Materialy pomocnicze
Kod Towarowo-Materialowy, podbranza 2886 Wyroby szczotkarskie,
opracowany przez Biuro Technologiczno-Konstrukcyjne Zwia-
zku Spbidzielni Niewidomych, zarejstrowany przez GUS dnia
16 marca 1978 r., Warszawa
4. Symbol wg KTM
2886-531,
2886-532,
2886-533.
5. Autor projektu arkusza mormy — inz. Halina Greb-Starodaj
— Biuro Technologiczno-Konstrukcyjne Centralnego Zwigzku Spot-
dzielni Niewidomych, Warszawa.



