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NORMA BRANZOWA BN-85
SPRZET DO
SPRZATANIA Wyroby szczotkarskie 4551-23/10
| CZYSZCZENIA Pedzie Zamiast
RECZNY BN-80/4551-01
Pedzle tawkowce
Grupa katalogowa 1722
1. WSTEP 2886-419 Pedzle tawkowce pozostale (w blachach)

1.1. Przedmiot arkusza normy. Przedmiotem niniej-
szego arkusza normy sg pedzle lawkowce, stosowane
do malowania farbami wodnymi i klejowymi.

1.2. OkreSlenia

1.2.1. pedzel lawkowiec prostokatny z otworami —
typ pedzla w oprawie prostokatnej o czesci pracujacej
sadzonej w otworach oprawy za pomoca masy wigza-
cej.

1.2.2. pedzel tawkowiec prostokatny bezotworowy —
typ pedzla w oprawie prostokatnej o czg¢éci pracujacej
mocowanej metodg bezotworows.

1.2.3. pedzel lawkowiec owalny z otworami — :(yp
pedzla w oprawie prostokatnej o czotach zaokraglo-
nych.

1.2.4. pedzel lawkowiec w blasze — typ pedzla
o cz¢éci pracujgcej mocowanej w obejmie blaszane;.

1.2.5. Pozostale okreslenia — wg BN-83/4550-33.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podziat pedzli tawkowcéw wg KTM
2886-411 Pedzle tawkowce prostokatne
2886-412 Pedzle tawkowce owalne

2.2. Wielkosci. W zalezno$ci od dlugosct oprawy
pedzle tawkowce dzieli sie na wielkoéci wg tabl. 1,21 3.

2.3. Sposéb budowy oznaczenia — wg BN-85/
4551-23/01.

2.4. Przyktad oznaczenia p¢dzla tawkowca prostokat-
nego 2886-411 (2886-411), wykonanego przez central-
nego producenta 40 (40), o identyfikatorze [-50 (1-50),
liczbie kontrolnej 0 (0), dtugosci oprawy 195 mm (195),
dlugosci czgéci pracujacej 90 mm (90), z mieszanki
pedzlarskiej wlosie konskie ogon WK + szczecina chin-
ska SD (WK-SD):

KTM 2886-411-401-500
PEDZEL EAWKOWIEC PROSTOKATNY 19590 WK-SD
BN-85/4551-23/10

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary

3.1.1. Gléwne wymiary pedzli fawkowcéw podano na
przyktadowych rys. 1+3 oraz w tabl. 1+ 3. Pozostale
wymiary i rozwigzania konstrukcyjne — wg obowigzu-
cej dokumentacji techniczne;.

3.1.2. Gtéwne wymiary pedzli lawkowcow prostokat-
nych z otworami i bez otworéw podano na przykla-
dowym rys. 1 i w tabl. 1.

Zgtoszona przez Centralny Zwigzek Spotdzielni Niewidomych — Biuro Techniczno-Konstrukcyjne
Ustanowiona przez Prezesa Zarzadu Centralnego Zwigzku Spoétdzielni Inwalidow dnia 30 maja 1985 r.
jako norma obowiazujgca od dnia 1 stycznia 1986 r.
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Rys. 1. Pedzel tawkowiec prostokatny z otworami
Tablica 1
Wymiary pgdzla Liczba pgczkow w otworach
diugosé minimalna grubos¢ o $rednicy o $rednicy
awy §¢ ; $¢ czesel 10,2 6.5 10,2
olprdw()' szerokos¢ oprawy d{ugosc.gzq'sm Clebokodé 3,5 .2 mm mm
{(wielko$¢) oprawy I pracujgcej A
z tworzywa | z drewna otworéw . , . X
a b / rzedow pgczkow rzedow peczkoéw
s
mm sztuk
65, 70, 75
- . 70, 75, 4
175 70 80. 85. 90 . 56 4 8
jeden na
75, 80, 85 calym
185 8 14 T . 65
i e 90, 95, 100 B obwodzie i :
80, 85, 90,
195 90 95, 100, 105, 70 6 78
110, 115, 120
dopuszczalne odchytki
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3.1.3. Giéwne wymiary pedzli tawkowcéw owalnych z otworami podano na przyktadowym rys. 2 i w tabl. 2.
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Tablica 2
Wymiary pgdzla Liczba pgczkéw w otworach
diugos¢ minimalna grubosé o $rednicy o $rednicy
oprawy szerokos¢ oprawy diugoséc czgsci Glebokosé 35 0,2 mm 6,5 30,2 mm
ielkalt) & z tworzywal z drewna peReniges) t‘;wO ?\f{c
a b / R rzedow peczkow rzedow peczkow
s
mm sztuk
65, 70, 75
180 60 T ooe
80, 85, 90 : 22 4 4
Jeden
75, 80, 85, na catym
205 65 14
18 90, 95, 100 10 obwodzie 8 A b
80, 85, 90,
220 75 95, 100, 105, 66 ¥ 72
110, 115, 120
7 dopuszczalne odchytki
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3.1.4. Gléwne wymiary pedzli tawkowcéw w blachach podano na przyktadowym rys. 3 1 w tabl. 3.
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Rys. 3. Pedzel
Tablica 3
Dlugodé . S 2 5g
ugosc Opl'd. zerokos¢ Wysokosé¢ Diugoké: cagiel
wy blaszanej oprawy oprawy acuiacei
(wielko$é) blaszanej blaszanej pracujace)
a b c !
mm
50 55, 60, 65, 70
70 20 60, 65, 70, 75
90 65, 70, 75, 80
110
30 70, 75, 80, 85
80, 85, 90, 95
140 PN
40 100, 105, 110
85, 90, 95, 100,
et 105, 110
dopuszczalne odchytki
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3.2. Surowce i materialy

3.2.1. Cz¢$¢ pracujaca wg BN-85/4551-23/02
i BN-85/4551-23/05 — szczecina preparowana krajowa
Sciggana, szczecina preparowana chinska S$ciggana,
wldkno sztuczne, mieszanki pedzlarskie dwusktadniko-
we: wlosie konskie z ogona + szczecina krajowa lub

tawkowiec w blasze

chinska; wlosie bydlgce z ogona + szczecina krajowa
lub chinska; widkna sztuczne + szczecina krajowa lub
chinnska; wildkna sztuczne + wlosie konskie z ogona
lub wlosie bydlece z ogona; mieszanki pgdzlarskie trzy-
sktadnikowe: wlosie konskie z ogona + wlosie bydlece
z ogona + szczecina krajowa lub chifska.

Sktad procentowy mieszanek: 50% + 50%, 70% +
+ 30%, 50% + 25% + 25% i 40% + 35% + 25%.

3.2.2. Okucie — wg BN-85/4551-23/04 — blacha
stalowa ocynowana (biata).

3.2.3. Zaczep — wg BN-85/4551-23/04 — blacha
stalowa cienka do tloczenia o odpowiednim zabezpie-
czeniu antykorozyjnym.

3.2.4. Masa wigzgca i nici — wg BN-85/4551-23/04.

3.2.5. Wkiadki — wg BN-85/4551-23/04.

3.2.6. Zszywki, gwoidzie, wkrety — wg BN-85/
4551-23/04.

3.3. Oprawy i trzonki — wg BN-85/4551-23/03.

Oprawy — drewno oprocz sosny i tworzywa
sztuczne.

Trzonki — drewno oprocz sosny, debu i tworzywa
sztuczne.

3.4. Wykonanie — wg BN-85/4551-23/01.
3.4.1. Cze$é pracujgca — powinna si¢ lekko chyli¢
ku $rodkowi. W pedzlach tawkowcach prostokatnych
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1 owalnych z otworami. Otwory powinny by¢ catko-
wicie wypelnione materiatem.

W pedzlach lawkowcach bezotworowych i pgdzlach
tawkowcach w blachach czg$¢ pracujgca powinna byé
rOwnomiernie roziozona na calej powierzchni otworu
okucia lub zagl¢bienia oprawy bez wyraznych §ladow
rowkoéw po wkiadkach.

3.4.2. Okucie z blachy ocynowanej biatej powinno
by¢ tgczone na zaktadkg¢. W celu lepszego usztywnienia
okucia oraz trwalego zakotwiczenia masy wigzacej bez
uzycia gwozdzi, na powierzchniach bocznych okucia pg-
dzli o wiclkosciach 140 i 160 powinny by¢ wytloczo-
ne skoSne molety. Krawgdzie okucia nie powinny miec
zadziorow 1 peknigé. Dopuszczalne sa odksztalcenia
plastyczne pochodzace z operacji cigcia arkuszy blachy
na paski. Powierzchnie boczne okucia powinny by¢
gladkie, bez trwatych uszkodzen mechanicznych, gigbo-
kich rys oraz pekni¢é. Dopuszcza si¢ wystgpienie nie-
znacznych rys i zatar¢ powierzchni. Rozchodzenie sig
polaczenia zaktadkowego jest niedopuszczalne.

3.4.3. Zaczep — wg dokumentacji technicznej.

3.4.4. Wkladki — wg dokumentacji technicznej.

3.4.5. Oprawy wykonane wg dokumentacji technicz-
nej. W S$rodku oprawy powinien by¢ nagwintowany
otwor stuzgcy do wkrgecenia trzonka. Otwory boczne
na obwodzie powinny by¢ nachylone do wewnatrz pod

od sposobu mocowania pgczkéw. Kolor oprawy z two-
rzywa sztucznego powinien by¢ jednolity lub wielo-
barwny, kryty.

3.4.6. Trzonki — wg dokumentacji technicznej. Trzo-
nek drewniany lub z tworzywa sztucznego, umocowany
w oprawie na gwint, powinien mie¢ w drugim koncu
otwor o $rednicy 3 do 4 mm na sznurek stuzgcy do za-
wieszania pgdzla po zakonczeniu wykonywanej pracy.
Dopuszcza si¢ brak otworu na sznurek w trzonkach wy-
konanych z tworzywa sztucznego, ktére maja obrzeze
spetniajyce funkcje taka jak wymieniony otwoér. Do-
puszcza si¢ inny sposOb taczenia trzonka z oprawa niz
gwint w pedzlach bezotworowych w oprawie drewnia-
nej. Kolor trzonka 7 tworzywa sztucznego powinien by¢
identyczny jak oprawa lub harmonizujacy z kolorem
oprawy.

3.5. Wykonczenie — wg BN-85/4551-23/01. Zaleca
si¢. montowanie zaczepow do pedzhi.

3.6. Znakowanie — wg BN-79/4550-05.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie i transport wg BN-83/
4550-07.

5. BADANIA

katem 5°. Dopuszcza si¢ inny sposOb przygotowania Badania  nalezy  przeprowadza¢ wg BN-85/
opraw do zamocowania czeSci pracujgcej, w zaleznosci  4551-23/01.
KONI1EC
INFORMACJE DODATKOWE
1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Centralny Zwiazek Spoi-  BN-85/4551-23/03 — — Oprawy i trzonki
dzielni Niewidomych — Biuro Technologiczno-Konstrukeyjne, War-  BN-85/4551-23/04 — — Materialy pomocnicze
szawd. BN-R85/4551-23/05 — — Mieszanki pedzlarskie

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-80/4551-01

a) wprowadzono wymiar grubodci oprawy w lawkowcach pro-
stokatnych 1 vwalnych z otworami,

b) wprowadzono wymiar wysokosci okucia w pedziach fawkow-
cach w blachach.

3. Normy i dokumenty zwigzane
BN-79/4550-05 Wyroby szczotkarskic. Cechowanic i znakowanic
BN-84/4550-07 — Pakowanie, przechowywanie i transport
BN-83/4550-33 — Terminologia
BN-85/4551-23/01 Wyroby

ogdlne
BN-85/4551-23/02 — — Surowce cz¢sci pracujgcej

szezotkarskie.  Pedzle. Postanowienia

Kod Towarowo-Materiatowy, podbranza 2886 Wroby szczotkarskie,
opracowany przez Biuro Technologiczno-Konstrukeyjne Zwigzku
Spotdzielnt Niewidomych, zatwierdzony przez GUS dnia 16 mar-
ca 1978 r., Warszawa

4. Symbol wg KTM
2886-411,
2886-412,
2886-419.

5. Autor projekte normy — inz. Halina Greb-Staroda; — Biuro
Technologiczno-Konstrukeyjne  Centralnego  Zwiazku Spdtdzielni
Nicwidomych. Warszawa.



