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NORMA BRANZOWA BN85
SPRZET o
DO SPRZATANIA Wyroby szczotkarskie 4551-23/05
I CZYSZCZENIA Pedzle Zamiast
RECZNY . S . BN-79/4550-03
Mieszanki pedzlarskie
Grupa katalogowa 1722
1. WSTEP 2. PODZIAL 1 OZNACZENIE
1.1. Przedmiot arkusza normy. Przedmiotem niniejsze- 2.1. Podzial - wg KTM, podbranza 2586, uzupeiniony
go arkusza normy sy mieszanki pedzlarskie przeznaczone nazwg mieszanki, symbolem oraz skladem procentowym wg
do wyrobu pedzli. tabl. 11 2.

1.2. Okres$lenia - wg BN-83/4550-33.

Tablica 1. Mieszanki pedzlarskie z surowcdw zwierzecych i sztucznych

Material, symbol, sklad procentowy
wlo- |wlosiejszcze-| szcze- |szczeci-|widkno fwldkno | wldkno | widkno | widkno | widkno
sie bydle-|cina cina na chin-|sztucznelsztuczne | sztuczng sztucz-| sztucz- | sztucz-
koris- ice z |krajo-| krajowa| ska poliami- ppoliami- | z poli- ne z ne z ne z
Lp. Symbol mieszanki kie z |ogona | wa $cigga- | §cigga- {dowe dowe chlorku | poli- polies- | polies-
ogona nie- na na szlifowa-{roz- winylu chlorkul tru tru roz
$cig - ne szczepid- PCV winylu | szlifo- | szcze-
gana ne szlifo- PCV wane piane
wane oL~
szcze~
piane
WK WR ST SS SD s HT HH HO HN HV
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13
1 |WK - SS 50 50
2 |[WK - SD 50 50
3 |WB - SS 50 50
4 |WB - SD 50 50
5 |WB - 25 SS 75 25
6 |WB - 25 SD 75 25
7 |WK - 25 WB - 50 S8 25 25 50
8 |WK - 25 WB-50SD | 25 25 ' 50
9 |WK - 40 WB - 25 5SS 35 40 25
10 WK - 40 WB - 25 SD 35 40 25
11 |HS - 8S 50 50
12 {HS - SD 50 50
13 |HS - WK 50 50
14 [HS - WB 50 50
15 |HS - 30 SS 30 70
16 |HS - 30 SD 30 70
17 |HS - 30 WB 30 ! 70
18 |HT - WK 50 50
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2 BN-85/4551-23/05
cd. tabl.1
Materiat, symbol, sktad procentowy
wlo~ | wilosie|szcze szcze- | szczecid widkno wldkno | widkno |wldkno | wldkno | widkno
sie bydle-jcina cina na chin-|sztucznelsztuczne| sztucznd sztucz- | sztucz-| sztucz-
koris-|ce z [krajo-| krajowal ska poliami- |poliami- | z poli~- {ne z ne z ne z
$cig- ne szcze- | PCV winylu szlifo- | szcze-
gana pianc szlifo- | PCV wane piane
wane TOAS
szcze-
prane
WK WB 5T §S SD HS HT HH HO HN Hv
1 2 4 5 6 8 9 10 11 12 13
19 | HT - WB 50 50
20 | HT - 8§ 50 50
21 HT - SD 50 50
22 HT - 30 WB 30 70
23 | HT - 30 sS 30 70
24 | HT - 30 SD 30 70
25 | HH - WK 50 50
26 | HH - WB 50 50
27 | HH - SS 50 50
28 | HH - SD 50 50
29 | HH - 30 WB 30 70
30 | HH - 30 8S 30 70
31 HH - 30 SD 30 70
32 | HO - WK 50 50
33 | HO- WB 50 50
34 | HO- SS 50 50
35 HO - SD 50 50
36 | HO - 30 WB 30 70
37 | HO - 30 SSs 30 70
38 | HO - 30 SD 30 70
39 | HN - WK 50 50
40 | HN - WB 50 50
41 | HN - SS 50 50
42 | HN - SD 50 50
43 | HN - 30 WB 30 70
44 | HN - 30 SS 30 70
45 HN - 30 SD 30 70
46 | HV - WK 50 50
47 | HV - WB 50 50
48 | HV - SS 50 50
49 | HV - SD 50 50
50 | HV - 30 WB 30 70
51 HV - 30 SS 30 70
52 HV - 30 SD 30 70
53 SD - ST 50 50
54 | sD -~ SS 50 50
55 WB - 25 SD - 50 HT 25 25 50
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Tablica 2. Mieszanki pedzlarskie z surowcdw zwierzgcych, sztucznych i roslinnych

widkno widkno wldkno wiosie widkno widkno
roélinne rosélinne roélinne bydlgce sztuczne po- sztuczne
Lp. Symbol mieszanki tampico sizal kokos 7 ogona liamidowe PCV zwykte
zwykle
RT RZ RK WB HZ HC
1 2 3 4 5 6 7 8
1 RT - RZ 50 50
2 RT - RK 50 50
3 RT - WR 50 50
4 RK - WB 50 50
5 RT - HZ 50 50
RT - HC 50 50

2.2. Qznaczenie mieszanek - symbol KTM, nazwa mie-

szanki, diugesé, sktad procentowy oraz numer normy.

2.3. Przyklad oznaczenia

a) mieszanki pedzlarskiej ( 2886-820) .centralnego pro-
ducenta {(40), o identyfikatorze (0-06), o liczhie kontrol-
nej (3), o dtugosci 80 mm (80), wykonanej z wiosia kofis-
kiego z ogona 50% ( WK) i szczeciny krajowej 50% (S9):
(przy mieszankach dwuskladnikowych 50% + 50% sktadu pro-

centowego w symbolu KTM nie oznacza sig):
KTM 2886-820-400-063

MIESZANKA PEDZILARSKA 80 WK-55S
BN-85/4551-23/05
b) mieszanki pedzlarskiej (2886-820), centralnego pro-
ducenta (40), o identyfikatorze (0-26), o liczbie kontrol-
nej (7), o dlugoéci 80 mm (80), wykonanej z wlosia koni-
skiego 7 ogona 75% (WK) i szczeciny krajowej 25% SS (przy
mieszankach dwuskladnikowych o réznym skladzie precen-
towym 75% + 25% sklad procentowy podaje sig tylko przy
drugim skladniku):
KTM 2886-820-400-267
MIESZANKA PEDZLARSKA 80 WKfZS 58
BN-85/4551-23/05
¢) mieszanki pedzlarskiej (2886-820), centralnego pro-
ducenta (40}, o identyfikatorze (1-09), o liczbie kontrol-
nej (3), o dlugosci 95 mm (95), wykonanej z wlosia  koni-
skiego z ogona 35% (WK), z wlosia bydlecego z ogona 40%
(40 WB) i ze szczeciny chirskiej 25% (25 SD) (przy mie-
szankach trzyskladnikowych 35% + 40% + 25% sktad  pro-

centowy podaje sie tylko przy drugim i trzecim sktadniku):
KTM 2886-820-401-093
MIESZANKA PEDZLARSKA 95 WK-40 WB-25 SD
BN-85/4551-23/05

3. WYMAGANIA

3.1. Dtugo$¢ mieszanek. Mieszanki pedzlarskie wg

tabl. 1 wykonuje sie w dlugoéciach od 65 do 120 mm w od-

stgpach co 5 mm. Minimalna dlugo$é mieszanek z udziatem
wlidkien sztucznych wynosi 80 mm. Mieszanki pedzlarskie
wg tabl. 2 wykonuje si¢ w dlugosciach 140, 160 i 180 mm

Dopuszczalne odchylk: dlugo$ci 2 mm.

3.2. Skilad procentowy mieszanek - wg tabl. 11i 2,

Dopuszczalne odchylki skladu procentowego powinny
wynosié dla mieszanek:
50% + 50% - t5%,

70% + 30%; 70% v 25% -+ 2%.
3.3. Materialy - wg BN-85/4551-23/02.

3.4. Wykonanie. Wszystkie widkna stanowigce  sktad-
niki mieszanki powinny byé réwnomiernie roziozone i rdw-
nolegle do siebie ulozone. Nie dopuszcza si¢ wystepowania
peczkdw i pasem jednej odmiany widkien. Barwa mieszanki
powinna by¢ jednolita, a widkna réznych koloréw powinny
byé réwne wymieszane. Wldkna szczeciny w mieszance po-
winny by¢ ubite na cebulki, a widkna szlifowane i roz-
szczepiance - na grubsze korice.

W mieszankach zawierajgcych szczecineg lub widkna szli-
fowane, cienkic korice widkien syntetycznych i szczeciny
powinny byé o 1 : 2 mm diuzsze od pozostatych widkien, two-
rzgc mickka, jednolicie delikatng w dotyku, rdwna powierz-
chnie¢, z zachowaniem lekkiej zbieznos$ci ksztattu.

Mieszanki pedzlarskie nie powinny zawierad zanieczy-

szczen i domieszek obeych,
3.5. Wilgotnosé - do 12%.

3.6. Znakowanie - wg BN-79/4550-05.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Opakowanie jednostkowe. Mieszanki pedzlarskie

powinny byé pakowane w peczki o §rednicy okoto 95 mm 1
spinane opaskg kartonowa o szerokoéci wg tabl. 3. Opaska
kartonowa powinna $cisle obejmowaé peczek mieszanki. Do-
datkowo kazdy peczek mieszanki powinien byé zabezpieczo-

ny od strony kwiatu krgzkiem kartonowym.
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Tablica 3. Wymiary opasek

Tablica 4. Plany badania do kontroli normalnej

Mieszanki o dlugosci Szerokosci opaski _ l.icznosdé [.iczba liczba
Licznos¢ pariii probk:  kwalifikujacal dyskwali-
mm fikujaca
65 = 80 40 15  sziuk

85 : 100 30 15 1 = 3 4

105 = 120 60 15 do 150 20 1 2

151 = 280 32 2 3

Kazdy peczek mieszanki pgdzlarskiej powinien byc¢ o- 281 = 300 50 3 A

pakowany w papier pakowy pergaminowy - wg BN-67/ 501 = 1200 80 5 6

7326-02, o gramaturze 45 g/mz, papier parafinowany - wg 1201 = 3200 125 7 8

= 2 !
PN-76/P-50452, o gramaturze 45 g/m™ lub papier pakowy 3201 = 10000 200 10 1

zwykty o gramaturze 45 g/m2 - wg BN-66/7326-01.
Konce papieru powinny by¢ zaklejone tadmg klejgca.

4.2. Opakowania transportowe - wg BN-84/4550-07.

4.3. Przechowywanie i transport - wg PN-63/R -22003.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne sq wykonywane w celu oceny no-

wego rodzaju mieszanki i przy okresowej kontroli produk-

cji, ktérg nalezy przeprowadzaé co najmniej raz w roku
lub na zyczenie odbiorcy.

Badania pelne obejmuja:

a) sprawdzenie diugos$ci (3.1),

b) sprawdzenie procentowego udzialu  poszczegdlnych
surowcdw w mieszance (3.2),

¢) sprawdzenic materialéw (3.3),

d) sprawdzenie wykonania (3.4),

e) sprawdzenie wilgotnodci (3.5),

f) sprawdzenie opakowania (4.1).

5.1.2. Badania niepeine sg wykonywane przy biezgcej

kontroli produkcji oraz jako badania odbiorcze 1 obejmulg
wymienione wyze) operacje, z wyjatkiem poz. b) i e).

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Sktad i liczno$é partii. Partia towaru przygoto-

wana do kontroli powinna zawieraé mieszanki tego same-
go rodzaju i odmiany.
Licznos¢ partii nie powinna przekraczaé 10 000  sztuk

peczkdw.

5.2.2. Sposdb pobierania prébek., Z przygotowanej do

badan partii nalezy pobraé losowo prébki wg PN-83/N-03010.

5.2.3. Poziom kontroli - 11 ogdélny wg PN-79/N-03021

tabl. 1.

5.2.4. Wadliwo$é dopuszczalna - maksimum 2,5%.

5.2.5. Wybdr i stosowanie planéw badania - wg tabl.4.

5.2.6. Pobieranie pribek jednostkowych. Z kazdego po-

branego pgczka mieszanki wg 5.2.2 nalezy pobraé ze $rod-

ka po dwa pasemka o érednicy okofo 15 mm.,

5.2.7. Przygotowanic $redniej prébki  laboratoryjnej.

Pobrane prdébki jednostkowe zmieszad, nastgpnie obrad
P J P

z lacznej iloéci érednig prébke laboratoryjng o masie 100g.

5.3.1. Sprawdzenie diugo$ci nalezy przeprowadzié na

yrébee pobrancj wg 5.2.7. Srednia prébke laboratoryjn
i P 2 I N a

nalezy ubié grubszymi koncdwkami widkien na jedng  stro-
ne, a nastgpnie przymiarem milimetrowym zmierzy¢ dlugosc
micszanki.

5.3.2. Sprawdzenie procentowego udzialu poszczegdl-

5:2.7

nych surowcdw w micszance, 7 prébki pobranej wg

nalezy odwazyé nastepujgce 1lodct micszanek, w zaleZno$-
ci od ich diugesci:

dla diugoéci do 80 mm - 10 g,

dla dlugosci od 85 do 120 mm - 20 g.

dla dlugosci powyzej 120 mm - 30 g.

Pobrang prébke mieszank: nalezy podzielié na posz-
czegdlne rodzaje widkien.

Kazda wysortowang prébkg wazy¢ oddzielnie i na  pod-
stawie otrzymanych wynikéw okresdlaé stosunek procento-

wy do catej prébki.

5.3.3. Sprawdzenic materialdw nalezy przeprowadzié na

zgod-

prébkach pobranych wg 5.2.6, sprawdzajgc kolejno

noéé skladnikéw uzytych do wykonania mieszanki.

5.3.4. Sprawdzenic wykonania. W prdbee nalezy spraw-

dzi¢ réwnolegloéé ulozenia widkien, ktére powinny wykazy-
waé sypkosé przy rozdziclaniu probki oraz stoplenn wymie-
szania. Prébka micszanki pedzlarskiej powinna rdwniez wy-
kazywaé od strony cicniszej wldkien mickkosé przy dotyku
do 2 mm

i widkna spiczasto zakonczone powinny by¢ o 1

dluzsze od wldkien zwyklych.
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5.3.5. Sprawdzenie wilgotnoéci. Z prébki pobranej wg
5.2.7 odwazyé do naczynka wagowego 100 g mieszanki z do-
kladnosécig do 0,1 g. Naczynko nalezy uprzednio wysuszy<é

W temperaturze 100°C do stalej masy. Nastepnie naczynko

wagowe z odwazong mieszankg nalezy umiesci¢ w suszarce
o temperaturze 90 3 100°C i suszyé przez7h. Po tym
czasie prébke wyjaé z suszarki i zwazyé z dokladnoscig

do 0,1 g. Wilgotnosé (X) obliczyé w procentach wg wzoru

- 100

X = a cb
w ktérym:
a - masa naczynka wagowego z probka, przed wysusze-
niem, g, '
b - masa naczynka wagowego z probka, po wysuszeniu,
g,
¢ - masa prébki po wysuszeniu, g.
Dopuszcza sie badanie wilgotnoéci mieszanki wilgotnoé-

ciomierzem elektrycznym.

5.3.6. Sprawdzenie opakowania nalezy przeprowadzié w

stosunku do peinej liczby jednostek opakowania transpor-

towego wg 4.2. Sprawdzenie opakowania jednostkowego

nalezy przeprowadzié na peczkach pobranych wg 5.2.2.

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Mieszanka pedzlarska zgodna z wymaganiami nor-
badania

my. Mieszankeg, ktéra przeszla przez wszystkie
wymienione w 5.1 z wynikiem dodatnim, nalezy wuznaé za

zgodna z wymaganiami normy.

5.4.2. Mieszanka pedzlarska niezgodna z _wymaganiami

normy. Mieszankg, ktéra przeszita chociaz przez jedno z
badani wymienionych w 5.1 z wynikiem ujemnym, nalezy u-

znaé za niezgodng z wymaganiami normy.

5.4.3. Ocena partii. Partie¢ mieszanki nalezy uznaé za

niedo-

zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk
brych w prébce nie przekracza liczby kwalifikujgcej poda-
nej w tabl. 4 kol. 3.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Centralny Zwigzek

Spéldzielni Niewidomych - Biuro Technologiczno-Kon-

strukcyjne, Warszawa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-79/4550-03

a) zmieniono rodzaje mieszanek pgdzlarskich,

b) podzial i oznaczenie dostosowano do potrzeb KTM.

or; i dok zwigzane

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakoéci. Losowy wy-
bdér jednostek produktu do prébki

PN-79/N-03021 - Kontrola odbioru wedlug oceny alterna-

tywnei. Plany badania

PN-76/P-50452 Papiery pakowe parafinowane oraz podlo-

‘e do parafinowania
PN-76/R-22003 Wlosie i szczecina preparowéna. Prze-

chowywanie i transport

BN-79/4550-05 Wyroby szczotkarskie. Cechowanie i zna-
kowanie }

BN-84/4550-07 - Pakowanie, przechowywanie i transport

BN-83/4550-33 - Terminologia

BN-85/4551-23/02 - Pedzle.

BN-67/7326-02 Papiery pakowe pergaminowe

BN-66/7326-01 Papiery pakowe zwykle

Surowce czg$ci pracujgcej

Kod Towarowo-Materialowy podbranza 2886 - Wyroby szczot-
karskie, opracowany przez Bfuro Technologiczno-Kon -
strukcyijne Zwigzku Spétdzielni Niewidomych, =zareje-

strowany przez GUS dnia 16 marca 1978 r., Warszawa.

4. Symbol wg KTM - 2886-820.

5. Autor projektu arkusza normy - mgr inz.Jacek Twor-

kowski - Biuro Technologiczno-Konstrukcyjne Centralne-

go Zwigzku Spéidzielni Niewidomych, Warszawa,



