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N O R M A BRANŻOWA BN-85 
SPRZĘ:T 

Wyroby szczotkarskie 4551-23/05 
DO SPRZĄTANIA 
l CZYSZCZENIA Pędzle Zamiast 

RĘ:CZNY Mieszanki pędzlarskie BN-79/ 4550-03 

Grupa katalogowa 1722 

l. WSTĘP 2. PODZIA L I OZNACZENIE 

1.1. Przedmiot a rkusza normy. Przedmiotem niniejs:r.e­

go arkusza normy są mieszunki p~dzla.rskie przeznacz one 

do wyrobu p<;dz li. 

2.1. Podzial- wg KTM, podbranża 2686, uzupelniony 

nazwą mieszanki, symbolem oraz skladem procentowym wg 

ta.bl. 1 i 2. 

L. 2. Określenia - wg BN-83/4550-33 . 

Lp. 

~ 

l 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

lO 

11 

12 

13 

14 

15 

16 

17 

18 

T ublica l. Mieszanki psdzlarskie z surowców z wierzęcych i s ztucznych 

Materliłl , s ym bol . s k lad procentowy 

wio- w los ie s zc ze - s zez c - szczeci- wlókno !włókno wlókno włókno wlókno 
s i. e bydlę- ci nu ci na n a chiń- sztuczne fsztuczne sztuczne s z tucz- S Z[ UCZ -

końs - cez krajo- k r ajowa ska połiami - tpol iami- z pali- ne z ne z 
Symbol mieszanki kie z ogona w a ściąga- ściąga- d o we ~owe chlorku pol i- po li es-

ogona nie - n a na szlifowa- roz- l winylu c hlorku l ru 
ścią- n e szczcpia· P CV winy lu szlifo-
g a na n c sz lifo - PCV wane 

wane roz -
szcze-
piane 

WK WH ST SS SLJ l! S liT HH HO liN 

2 3 4 5 6 7 8 9 lO 11 12 

WK - SS 50 50 

WK - S D 50 50 

WB- SS 50 50 

WB - SD 50 50 

WB - 25 SS 75 25 

WB- 25 SD 75 25 

WK - 2S WB - 50 SS 25 25 s o 
WK - 2:) WB - 50 SD 25 25 s o 
W K - 40 W B - 25 S S 35 40 25 

WK - 40 WB- 25 SD 35 40 zr: . ) 

HS - SS 50 5 0 

HS - S D 50 50 

HS - WK 50 50 

HS - WR 50 50 

HS - 30 SS 30 70 

HS - 30 SD 30 70 

HS- 30 WB 30 70 

HT - WK 50 50 

Zgłoszona przez Centralny Związek Spółdzielni Niewidomych - Biuro Technologiczno-Konstrukcyjne 
Ustanowiona przez Prezesa Zarządu Centralnego Związku Spółdz ieln i Inwalidów dnia 30 maja 1985 r . 

jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1986 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 10/ 1985 poz. 20) 

WYDAWNI CTWA NORMALIZACYJNE .. ALFK 1985. Druk. Wyd. Norm. W·wa. Ark . wyd . 0 .80 Nakł. 1100 • 55 Zam. 3229/85 

włókno 

s z tucz-
ne z 
pol i es -
lru roz 
s ze ze-
piane 

HV 

13 

Cena z118,00 
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cd . La b l. l 

Mater i ał, symbol, sk i<HI procentowy 

w lo- w l osie szc ze szcze- szczeci włókno wł ókno w łókno w ł ókno w ł ókno w ł ókno 

si.e bydl~- ci na cina na chi ń- s ztuc zne sztuczne S Z t U CZ ll( S Z I UCZ - s z tucz - sztucz -
końs- cez kraje- kraJowa sk a paliami- poliami- z pol i- t l e z nc z nc z 

Lp . Symbol mieszanki 
kie z ogona w a ściąga- ściąga- d owe u owe chlorku 1"''' - pol ies- pol i es-
ogona nie- na na szlifowa-l r az - winylu chlorku t ru truroz -

śc •ą- ne s zczc - PCV w iny lu sz l i f,, _ s ze ze -
gana piane sz lifo- PCV wanC' pi ane 

wane roz -
szczc -
p1a nc 

WK WB ST SS SD HS liT HH 11 0 li N IlV 

l 2 3 4 5 6 7 8 9 lO 11 12 13 

19 HT - WB 50 50 

20 1-!T - SS 50 50 

21 llT - SD 50 50 

22 HT- 30 WB 30 70 

23 HT - 30 SS 30 70 

24 HT - 30 SD 30 70 

25 HH - WK 50 50 

26 Hl! - WB 50 50 

27 1-!H- SS 50 50 

28 Hl-! - SD 50 50 

29 HH- 30 WB 30 70 

30 HH - 30 SS 30 70 

31 HH - 30 SD 30 70 

32 HO- WK 50 s o 

33 HO - WB 50 50 

34 1!0- SS 50 50 

35 HO - S D 50 50 

36 HO- 30 WB 30 70 

37 HO - 30 SS 30 70 

38 HO- 30 SD 30 70 

39 HN - \VK 50 50 

40 liN - WB 50 50 

41 liN - S S 50 50 

42 HN - S D 50 50 

43 HN- 30 WB 30 70 

44 HN - 30 S S 30 70 

45 HN - 30 SD 30 70 

46 HV - WK 50 50 

47 HV - WB 50 50 

48 HV - SS 50 50 

49 HV- S D 50 50 

50 HV - 30 WB 30 70 

51 HV - 30 SS 30 70 

52 HV- 30 S D 30 70 

53 SD- ST 50 50 

54 S D . SS 50 50 

55 W B - 25 SD - 50 H T 25 25 s o 
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Tabhca 2. Mieszank i pędzlarskie z surowców z w1erz9cych , sztucznych i roślinnych 

włókno włókno 

rośllnne roślinne 

Lp. Symbol mieszanki tampico s izal 

RT RZ 

l 2 3 4 

l RT - RZ 50 50 

2 RT - R K 50 

3 RT- Wf\ 50 

4 RK - WB 

5 RT - HZ 50 

6 R T- HC 50 

2 . 2 . Oznaczenie mi eszanek - symbo l KTM, nazwa mie -

szanki, dlug0ŚĆ, skład procentowy oraz numer normy. 

2. 3. Przy kła<' oznaczenia 

a) mieszanki p~dz larskiej ( 2886-820) , cent r alnego pro­

ducenta ( 40), o Identyfikatorze ( 0-06), o liczbie kontrol­

n ej (3) , o długości 80mm ( 80), wykonanej z włos1a kot\.s-

kiego z ogona 50% (WK) i szczeciny krajowej 50% ( SS): 

(pny mieszankach dwuskładnikowych 50% > 50% składu p r o­

centowego w sym bolu KTM nic oznacza si~) : 

KTM 2886-820-400-063 

MIESZANKA P~DZLARSKA 80 WK - SS 

BN-85 /4551 - 23/ 05 

b) mies zank i pęd z larskiej ( 2886- 820), centralnego pro­

ducent" (40 ) , o identyfi katorz e ( 0 - 26), o liczbie kont rol -

nej (7), o długości 80 mm ( 80), wykonanej z włosia koń-

s kiego z ogon a 75% ( W K) i szczeciny krajowej 25% SS (przy 

m •eszankach dwuskładnikowych o różnym skladzie prccen-

towym 7S% > 25% skład p r ocentowy podaJe sic; tyl ko 

drugi1n składniku) : 

KTM 2886-820-400- 267 

MIES Z ANKA PĘD7. LAR SKA 80 WK- 25 SS 

BN-85/4551- 23 / 05 

przy 

c) mies zanki pędzlarskieJ ( 2886-820) , centra ln ego pro. 

d u centa (40 ), o id entyfikatorze ( 1- 09), o l i czbie kontro!-

ne j (3) , o dŁugośc i 95 mm (95), wykonan ej z włosia koń-

skiego z ogona 35% ( WK), z wł osia bydlęcego z ogona 40"~ 

(40 WB) i z e szczeciny chi ńskiej 2 5% (25 SD) (przy mie-

s zankac h trzyskładnikowych JS% + 40% + 25% skład pro-

centowy podaje się tylko przy d r ugim i t r zecim składni ku): 

K T M 2886-820-401-093 

M IE SZANJ< A PĘDZ LARSKA 95 WK - 40 WB -25 SD 

BN-85 / 4551-23/05 

3 . WYMAGANIA 

3.1. Długość mieszanek . Mieszanki p~dzlarskie wg 

tabl. l wykonuje się_ w długościach od 65 do 120 mm w od-

włókno w losie włókno wŁókno 

roś l inne byd lęce sztuczne po- sztuczne 
kokos z ogona liamidowe PCV zwykłe 

zwykle 

llK WB H Z HC 

s 6 7 8 

50 

50 

50 s o 
50 

50 

st~pach co 5 mm . Minima lna długość mieszanek z ud zia łem 

włókien sztucznych wynosi 80 mm . M ieszank i pę_clz l arskie 

wg tabl. 2 wykonuje s io;: w długościach 140. 160 i 180 mm 

Dopuszcza lne odc hy ł ki długości ± 2 mm. 

3 . 2 . Skł.ad p rocen towy mieszanek - wg tabl. 

Dopuszczalne odchyłki sk ł adu procentowe go 

wynosić d la m i e szanek : 

70% + 30%; 7CJ'Io • 25% - i 2%. 

3. 3. Materiały- wg ON-85/ 4551-23 / 02. 

i 2. 

powinny 

3 . 4 . Wykonanie. Wszyst kie włókna stanowiące skład -

niki miesz anki powinny być równomiernie rozłożone i rów ­

n o legle do s ie bie ułożone. Nie dopus zcza sic; wyst~powania 

p..;czków i pasem jedne j odmi any włók ien. Barwa mieszanki 

powinna być jedno l i ta , a włókna różnych kolorów powinny 

być r ó wno wymwszane. Włókna szczeciny w miesz anc e po. 

winny być ubite na cebulki, n włókna sz li fowane roz-

szczepianc - na grubs ze końce. 

W mieszankach zawierających szczecinę łub włókna s z li-

fowane, cienkie końce włókien synte tycznych szczeciny 

powinny być o l ó 2 mm dłuższe od pozostalychwłókien,two. 

rząc miękką, Jednolic ie delikatną w dotyku , równą powierz.. 

chnię, z zachowaniem lekkiej z bieżności kształtu . 

Mieszank i pędzla rsk ie nie powinny zawie rać z anieczy ­

sr.czeń i domieszek obcyc h . 

3 . S . Wilgotność- d o 12%. 

3. 6 . Z nakowanie - wg BN- 79/4550-05 . 

4. PAKOWANIE, PR ZEC HOWYWAN IE l TRANSPOR T 

4 . L Opakowanie jednostkowe. Mieszanki pędzlarskie 

powinny być p a kowane w pęczki o średnicy okoŁo 95 mm 

spinan e opa ską kartonową o szerokości wg tabl. 3 . Opaska 

kartonowa powmna ściśle obejmować pęczek mieszanki. Do­

datkowo każdy pęczek miesz ank i powinien być zabezpieczo­

ny od strony kwiatu krążkiem kartonowym . 



Tablica 3. Wymiar y opasek Tablica 4 . l'lany badania do kontroli normalnej 

Mieszanki o dŁugości Szerokości opaski 

mm 

65 ~ 80 40 ±5 
SS.; 100 50 ±S 
lOS~ 120 60 ±s 

Każdy p~czek mieszanki p~dzlarskiej powinien być o -

pakowany w papier pakowy pergaminowy - wg BN-67 f 

7326- 02, o gramaturze 45 g/m
2

, papier parafinowany - wg 
2 

PN-76/P-50452, o gramaturze 45 g / m lub papier pakowy 

zwykły o gramaturze 45 g/m
2

- wg BN - 66/7326-0J. 

Końce papieru powinny być zaklejone taśmą klejącą. 

4 . 2 . Opakowan ia transportowe - wg BN - 84/4550- 07 . 

4. 3. Przechowywanie i transport - wg P N - 63/ R-22003. 

5 . BADANIA 

5 . l . Program badań 

5 . l . l. Badania pełne są wykonywane w celu oceny no­

wego rodzaju mieszanki i przy okresowej kontroli produk­

cji, którą należy przeprowadzać co najmniej raz w roku 

lub na życzenie odbiorcy. 

Badania pełne obejmują: 

a) sprawdzenie ellugości (3 . 1), 

b) sprawdzenie procentowego udziału 

surowców w mieszance (3 . 2), 

c) sprawdzenie materialów (3 .3) , 

d) sprawdzenie wykonania (3.4) , 

e) sprawdzenie wilgotności (3 . 5), 

f) sprawdzenie opakowania ( 4 . 1). 

poszczególnych 

5.1.2. Badania niepełne są wykonywane przy bieżącej 

kontroli produkcji oraz jako badania odbiorcze i obejmują 

wymienione wyżeJ operacje, z wyjątkiem poz. b) i e). 

5 . 2. Kontrola jakości 

S. 2 .1. Skład i liczność partii. Partia towaru przygoto­

wana do kontrol i powinna zawierać mieszanki tego salile ­

go rodzaju i odmiany. 

Liczność partii n ic powinna przekraczać 10 000 sztuk 

Liczność Liczba Liczba 
Liczność par1ii prc\bk• kwalifikująca dysk wali -

fi kująca 

sztuk 

l 2 3 4 

do lSO 20 1 2 

151 280 32 2 3 

281 soo s o 3 4 

501 ~ J200 Ho ') 6 

1 201 3200 J2') 7 8 

3 201 7 10000 200 lO 11 

5. 2. 6. Fobieranie p r e\ bek jetlnostkowych . Z każdego po­

branego pqczka micsumki wg ') .2.2 należy pobrać ze środ­

ka po dwa pasemka c' Śn'dnicy okofo 15 mm. 

5. 2. 7. Przygotowanic ś rc'dniej próbki laboratoryjnej. 

Pobrane próbki jctlnostk<.>we zm ieszać . nastqpnie pobrać 

z łącznej ilości średni.:1 próhk~' l cdx>ratoryjną o masie lOOg. 

5 . 3 . Opis badań 

5 . 3 . 1. Sprawdzenie d l ugc>Ści należy przeprowadzić na 

próbce pobrane j wg ') . 2 . 7 . Średnią próbk<; laboratoryjną 

należy ubić grubszymi ko•icc\wkami wlókien na jedną s t ro­

n.;, a nast.; pnie prz.ymiarem m i l im c' t rc>wym zmierzyć d ługość 

mieszanki. 

5 . 3.2. Sprawdz en k' procć'u1owego udziału poszczegól ­

nych surowców w mieszance'. l pr6bki pobranej wg 5.2. 7 

na l eży odważyć nast<;puj <j Cl' Il ości mi('sz anek, w zależnoś­

ci od ich el l ugości: 

d la dtugośc i do 80 llllll - l O g. 

d la dlugości ex! 8') tl o 120 mm - 20 S· 

d la dlttgośc i powyżej !20 mm - ;)O g. 

Pobraną próhk.; nttcszu nk• twleży podztelić na posz ­

czególne rotl zajc wlc'-k ien. 

Każdą wysortowaną pn\hk~' wa/.y c' oddzielnie i na potl ­

stawie otrzymanych wy11ików c'k rcś l a ć stosunek p rocento-

wy do całej próbki. 

5 . 3 . 3 . Sprawtlzenie mnt e rialów należy pr.teprowadzić na 

próbkach pobranych wg ') . 2. 6 . spt·awdzając kolejno zgod -

p~czków · ność składników użytych do wykonania mieszanki. 

S . 2 . 2. Sposób pobierania próbek. Z przygotowanej do 

badań partiinależy pobrać losowo próbki wg PN-83/ N-03010. 

5.2.3. P oziom kontroli- 1l ogólny wg PN - 79/N-03021 

tabl. l. 

5.2.4. Wadliwość dopuszczalna- maksimum 2,5%. 

5. 2. S . Wybór i stosowanie planów badania - wg tabl. 4 . 

5 . 3 . 4 . Spr<•wd zcnie wykonania. W próbce nale ży spraw­

d z ić równo l egiość u l0~.c'nia wlókicn. któ re powtnnywykazy­

wać sypkość przy rozd z idan iu prc\bki oraz stopiet! wymie­

szania . Próbka mies r.anki pt;di. larskiej powinna również wy­

kazywać od strony ciC'ti.s zc j wlc\kien mi.;kkość przy dotyku 

i włókna spiczasto znkoticz oue powinny być o l do 2 mm 

dluższe od wlókien z wyklydt. 
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5.3.5. Sprawdzenie wilgotności. Z próbki pobranej wg 

5. 2. 7 odważyć do naczynka wagowego 100 g mieszanki z do­

kładnością do O, l g. Naczynko należy uprzednio wysuszyć 

w temperaturze I00°C do stałej masy. Następnie naczynko 

wagowe z odważoną mieszanką należy umieścić w suszarce 

o temperaturze 90 ;._ 100°C i suszyć przez 7 h. Po tym 

czasie próbkę wyjąć z suszarki i zważyć z dokładnością 

do O, l g. Wilgotność (X l obliczyć w procentach wg wzoru 

w którym: 

a-b 
X =--·100 c 

a -masa naczynka wagowego z próbką, przed wysusze-

niem, g, 

b - masa naczynka wagowego z próbką , po wys uszeniu , 

g, 

c - masa próbki po wysusz eniu , g. 

Dopuszcza się badanie wilgotności mieszanki wilgotnoś­

ciomierzem elektrycznym. 

5 . 3.6. Sprawdzenie opakowania należy przeprowadzić w 

stosunku do pełnej liczby jednostek opakowania transpor-

towego wg 4. 2. Sprawdzenie opakowania jednostkowego 

należy przeprowadzić na pęczkach pobranych wg 5.2.2. 

5. 4. Ocena wyników ~adań 

5. 4. 1. Mieszanka pędzlarska zgodna z W,YTnaganiami no~ 

!!1l.!. Micszank~, która przeszła przez wszystkie badania 

wyn1ienione w 5.1 z wynikiem dodatnim, należy uznać za 

zgodneJ_ z wymaganiami normy. 

5. 4. 2. M1eszanka pędzlarska niezgodna z wymaganiami 

norm,Y. M1eszankę , która przeszla chociaż prze z jedno z 

badań. wymienionych w 5 .l z wyn ikiem ujemnym, należy u­

znać za niezgodną z wymaganiami normy. 

5. 4. 3 . Ocena partii . Partię mieszanki należy uznać za 

zgodną z wymaganiami normy, jeżeli liczba sztuk niedo-

brych w próbce n ie przekracza liczby kwalifikującej poda­

nej w tabl. 4 kol. 3. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Insty-tucja opracowująca normę - Centralny Związek 

Spółdzielni Niewidomych -

strukcyjne, Warszawa. 

Biuro Technologiczno- Kon-

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-79/4550-03 

a) zmieniono rodzaje mieszanek pędzlarskich, 

b) podział i oznaczenie dostosowano do potrzeb 1<TM. 

3. Normy i dokumenty· związane 

PN-83/N-03010 St~ttystyczna kontrola jakości. Losowywy­

bór jednostek produktu do próbki • 

PN -79/N -03021 - Kontrola odbioru według oceny alterna­

tywnei. Plany badania 

PN-76/P-50452 Papiery pakowe parafinowane oraz podlo­

· . ."·e do parafinowania 

PN -76/R -22003 Włosie i szczecina preparowAna. Prze-

chowywanie i transport 

BN-79/4550-05 Wyroby szczotkarskie . Cechowanie i zna­

kowanie 

BN -84/4550-07 - Pakowanie, przechowywanie i transport 

BN -83/ 4550-33 - Terminologia 

BN-85/ 4551-23/02- Pędzle. Surowce części pracującej 

BN -67/7326-02 Papiery pakowe pergaminowe 

BN-66/7326-01 Papiery pakowe zwykłe 

Kod Towarowo-Materiałowy podbranża 2886- V-.yroby szciDt­

karskie, opracowany przez Bfuro Technologiczno- Kon­

strukcyjne Związku Spółdzielni Niewidomych. zareje­

strowany przez GUS dnia 16 marca 1978 r., Warszawa. 

4 . Symbol wg KTM - 2886-820. 

5 . Autor projektu arkusza normY- mgr inż.Jacek Twor­

kowski - Biuro Technologiczno- Konstrukcyjne Centralne­

go Związku Spółdzielni Niewidomych , Warszawa. 


