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1. WSTEP

1.1. Przedmiot arkusza normy. Przedmiotem niniej-
szego arkusza normy s3 oprawy i trzonki do pedzli
wvkonane z drewna lub tworzyw sziucznych.

1.2. Zakres stosowania normy. Norma obowigzuje
producenta w toku produkcji, kontroli jako$ci opraw
1 trzonkdéw do pegdzli.

1.3. Okreslenia — wg BN-83/4550-33.

1.4. Pozostate nazwy i okreSlenia -— wg PN-74/
C-89103/01, PN-79/D-01012, PN-60/D-01003, PN-84/
D-01005 i PN-66/D-01007.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE
2.1. Podzial — wg KTM. podbranza 2886, uzupet-

KTM 2886-920-401-043
TRZONEK PEDZI.A PLASKIEGO ZWYKLEGO 63
BN-85/4551-23/03

3. WYMAGANIA

3.1. Gléwne wymiary i tolerancje wymiarowe trzon-
kow i opraw do pedzli, w mm — wg arkuszy szcze-
gotowych na poszczegdlne rodzaje pedzli. Pozostate
wymiary i rozwigzania konstrukcyjne — zgodnie z obo-
wigzujaca dokumentacja techniczng.

3.2. Materialy na oprawy i trzonki

3.2.1. Drewno — wg BN-68/7195-01 1 sklejka wg
PN-79/D-97005/00. Elementy 1 rodzaje drewna — wg
tabl. 1.

Tablica 1

niony nazwa wyrobu, wymiarem,. symbolem surowca ‘
Nazwa elementu Rodzaj drewna
trzonka lub oprawy z tworzyw sztucznych oraz nume- :
s " X . akacja, brzoza, buk, dab, grab, jawor,
rem niniejszej normy (trzonké6w drewnianych nie ozna- Trzonek o .
. jesion, klon, olcha, sosna, wigz
cza sig).
2.2. Przyklad oznaczenia trzonka pedzla plaskiego Oprawa 3’:‘2”' buk, dab, grab, olcha, sosna
zwyklego 2886-920 (2886-920), centralnego producenta 2
40 (40), o identyfikatorze 1-04 (1-04), o liczbie kon- 3.2.2. Wilgotno$¢ drewna — maksimum 12%.
trolnej 3 (3), o wymiarze 63 mm (63): 3.2.3. Tworzywa sztuczne — wg tabl. 2.
Tablica 2
Lp. Nazwa surowca WSEMI;(?L Wym\::ama
Surowce termoplastyczne
1 Polistyren S (zwykty) OPT PN-71/C-89292
2 Polistyren K {modyfikowany) OPT PN-71/C-89293
3 Tarnamid T-25 O™ BN-80/6336-01/10
4 Tarnamid T-25 X O™ BN-80/6336-01/11
5 Tarnamid T-26 OT™M BN-80/6336-01/12
6 Tarnamid T-26 Y OTM BN-80/6336-01/13
7 Tarnamid T-26 K OT™ BN-80/6336-01/14
8 Tarnamid T-26 S OTM BN-80/6336-01/16
9 Tarnamid T-27 OT™ BN-80/6336-01/17
{0 Tarnamid T-30 OT™M BN-80/6336-01/18
11 Tarnamid B OT™M BN-81/6336-02/07
12 Polietylen OPE BN-75/6364-02
13 | Polipropylen oprP BN-79/6364-03°
14 Stilamid S OPL —
15 Polimetakrylan metylu (Metapleks, szklo organiczne) OPX BN-75/6368-01
Surowce termoutwardzalne
16 Fenoplasty
— tloczywa fenolowe OBK PN-81/C-89270
17 Aminoplasty
— tloczywa aminowe OMO PN-77/C-89271
Zgtoszona przez Centrainy Zwiazek Spotdzielni Niewidomych — Biure Technoiogiczno-Konstrukcyjne

Ustanowiona przez Prezesa Zarzadu Centralnego Zwiazku Spétdzielni inwalidéw dnia 30 maja 1985 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1986 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 10/1985 poz. 20)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1985

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,50 Naki. 1100 + 105 Zam. 3164/85

Cena zt 12,00



2 BN-85/4551-23/03

3.3. Wykonanie

3.3.1. Oprawy i trzonki do pedzli z drewna nie lakie-
rowane powinny by¢ gladko obrobione i oszlifowane.
Srednica i glebokos$¢ otworéow na cze$¢ pracujaca pedz-
li, a takze ich zaggszczenie oraz pochylenie rzgdow po-
winny by¢ zgodne z dokumentacja -techniczng wyrobu.

3.3.2. Niedopuszczalne wady opraw i trzonkéw drew-
nianych — wg tabl. 3.

Tablica 3

Lp. Nazwa wady Zakres wystgpowania

I Chropowato$¢ powierzehni niezgodna 7 wzorcem

18]

Rysy 1 $lady po obrébcee widoczne gotym okiem

3 Wenioty w wyrobach lakierowa-
nych, w pozostatych
obnizajgce estetyke wy-
robu

4 Seki zrod$nigte,  powyzej
6 mm oraz wystgpujgce
na krawedziach i bo-
kach wyrobu

5 P¢knigcia wzdluzne lub mie-
dzyotworowe —

6 Kicrunek przebiegu stoi drew-
na nicrownolegly do osit po-
diuznej wyrobu, gdy odchyle-
nic przckracza 5° =
7 Zadziory —

8 Ostre krawgdzie —

Porzostate nie wymicenione wady opraw i trzonkOw drewnia-
nych sy dopuszczalne. Decydujacym  kryterium  oceny  jest

WZ0r7ec.

3.3.3. Oprawy i trzonki do pedzli lakierowane powin-
ny by¢ wykonane wg 3.3.1,3.3.21 3.2.2 oraz mie¢ powlo-
ke lakierniczg rowno potozong, gladka i jednolita, bez
zgrubien, zaciekéw, peknie¢ i pecherzykow.

3.3.4. Oprawy i trzonki do pedzli z tworzyw sztucz-
nych formowane metodg wtrysku, ttoczenia lub obrobki
mechanicznej powinny by¢ gladkie na calej powierz-
chni, bez ostrych krawegdzi, rys, peknigé, plam, uszko-
dzenn mechanicznych i pgcherzy.

Dopuszcza sig na kazde 100 mm diugosci trzonka
jeden pecherz powierzchniowy nie przekraczajacy dtu-
goSci 2 mm oraz jeden zapad skurczowy o maksymal-
nej gtebokosci 0,5 mni. Pozostale wady dopuszczalne
1 niedopuszczalne — wg BN-77/4980-01.

3.4. Cechowanie. Trzonki i oprawy s3 cechowane
tylko w przypadkach, gdy wymaga sig tego w normach
przedmiotowych lub obowigzujacych dokumentacjach
technicznych.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie i

BN-84/4550-07.

transport — wg

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badai. W celu stwierdzenia zgodnosci

K ONI

Informacje dodatkowe

opraw i trzonkéw do pedzli 2z wymaganiami normy,
nalezy przeprowadzi¢ nast¢pujgce badania:
a) sprawdzenie wymiaréw (3.1),
b) sprawdzenie rodzaju i jako$ci materiatow (3.2),
¢) sprawdzenie wykonania (3.3).

5.2. Kontrola jakoSci

5.2.1. Sklad i licznos$¢ partii. Partia trzonkoéw i opraw
przeznaczona do badan powinna zawieraC trzonki lub
oprawy jednego typu, rodzaju, odmiany i wiclkosci.
Liczno$é¢ partit nie powinna przckracza¢ 10000 sztuk.

5.2.2. Sposéb pobierania probek. Z przygotowanej do
badan partii nalezy pobraé¢ losowo probki wg PN-83/
N-03010.

5.2.3. Poziom kontroli —
N-03021.

5.2.4. Wadliwo$¢ — maksimum 2.,5%.

Il ogbélny wg PN-79/

5.2.5. Wybor i stosowanie planéw badania. Plany ba-
dania dla kontroli normalnej — wg tabl. 4. Wybor
i stosowanie planOw badania dla kontroli obostrzonej
i ulgowej oraz warunki przejscia wg PN-79/N-03021
p. 2.3.

Tablica 4
; i Liczba Liczba dys-
Licznos¢ o .
. s .. Ly kwalifi- kwalifi-
Licznos$¢ partii probki : :
n kujaca kujaca
mi m:
sztuk
do 150 20 i 2
151+ 280 32 2 3
281+ 500 50 3 4
501+ 1200 80 S 6
1201+ 3200 125 7 8
3201 10000 200 10 11

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie wymiaréow nalezy przeprowadzié
przy uzyciu przymiaru liniowego o dzalce clementarnej
I mm oraz suwmiarki o dzialce elementarnej 0,1 mm
zgodnie z 3.1

5.3.2. Sprawdzenie rodzaju i jakosci materialow nale-
zy przeprowadzi¢ organoleptycznie zgodnic z 3.2.

5.3.3. Sprawdzenie wilgotnoSci drewna nalezy prze-
prowadzi¢ metoda suszarkowo-wagowa Ilub metoda
elektrometryczng — wg  PN-77/D-04100. zgodnie
z 3.2.2.

5.3.4. Sprawdzenie wykonania nalezy przeprowadzié
przez ogledziny nieuzbrojonym okiem zgodnie z 3.3
i przez porOwnanie z wzorcami.

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Ocena sztuki. Badang sztuk¢ nalezy uznad za
dobrg, jezeli przejdzie z wynikiem dodatnim przez
wszystkie rodzaje badan wg 5.1. '

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ opraw lub trzonkéw do
pedzli nalezy uznaé za zgodng z wymaganiami normy,
jezeli liczba sztuk niedobrych w prébee nie przekroczy
liczby kwalifikujacej podanej w tabl. 5.

E C



Informacje dodatkowe do BN-85/4551-23/03 3

INFORMACJE

1. Instytucja opracowujgca nmorm¢ — Centralny Zwiazek Spot-
dzielni Niewidomych — Biuro Technologiczno-Konstrukcyjne, War-
szawa.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-77/4550-31. Rozszerzono
zakres normy, wprowadzajac oprawy i trzonki do pgdzli wykonane
z tworzyw sztucznych.
3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-74/C-89103/01 Terminologia tworzyw sztucznych. Nazwy che-
miczne materiatlébw .
PN-60/D-01003 Maszynowa i r¢czna obrébka drewna. Podzial,
nazwy i okreslenia
PN-84/D-01005 Chropowato$é¢ powierzchni drewna i materialdow
drewnopochodnych. Terminologia i parametry

PN-66/D-01007 Wykanczanie powierzchni drewna i tworzyw drzew-
nych. Nazwy i okreslenia

PN-79/D-01012 Tarcica. Wady

PN-77/D-04100 Drewno. Oznaczanie wilgotnosei

PN-79/D-97005/00 Sklejka. Postanowienia ogdine

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakoSci. Losowy wybor jed-
nostek produktu do prébki

DODATKOWEL

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

BN-84/4550-07 Wyroby szczotkarskic. Pakowanie, przechowywanic
i transport

BN-83/4550-33 — Terminologia

BN-77/4980-01 Artykuty powszechnego uzytku z tworzyw sztucz-
nych otrzymywane metoda wirysku. Wyglyd zewogtrzny

BN-68/7195-01 Drewno w narzgdziach i pomocach rzemiediniczych.
Wymagania podstawowe i badania
Pozostale normy zwigzane podano w tabl. 2.

Kod Towarowo-Materiatowy, podbranza 2886 Wyroby szczotkarskie,
opracowany przez Biuro Technologiczno-Konstrukceyjne Zwigzku
Spotdziclni Niewidomych. zarejestrowany przez GUS 16 mar-
ca 1978 r., Warszawa

4. Symhol wg KTM — 2886-92.
5. Autorzy projektu arkusza normy — inz. Halina Greb-Starodaj.

mgr inz. Jacck Tworkowski — Biuro Technologiczno-Konstrukeyjne
Centralnego Zwigzku Spotdzielni Niewidomych, Warszawa,



