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NORMA BRANZOWA

BN-77
4550-28

NARZEDZIA Wyroby szczotkarskie
DO POWLEKANIA . L. - 4.
| CZYSZCZENIA Szczotki higieny osobistej

Szczotki do mycia ciata

Grupa katalogowa XVil 22

1. WSTEP

Przedmiotem normy sa szczotki stuzace do utrzymania

- . s ka roztaczna wygieta (VELAM),
higieny osobistej, uzywane do mycia ciata.

wielkosci oprawy

b) szczotki do mycia ciata (2886-218), producenta nr 23

(23), identyfikatora {0-12), liczby kontroinej (2), z racz-

110 x

x70 mm(110x 70), wykonanej ze szczeciny polimidowej ga-

2. PODZIAL. | OZNACZENIE

2.1. Podziat - wg KTM uzupetniony nazwa wyrobu, wiel- (oPT):

koscia wg tabl, 1, symbolem rodzaju surowca czgéci pra-

KTM 2886-218-230-122

cujgcej i symbolem surowca oprawy z tworzyw sztucznych

{surowca opraw drewnianych nie oznacza sig).

BN-77/4550-28
2.2, Przyktad oznhaczenia /

a) szczotki do mycia ciate {2886-218), producenta nr 12
(12), identyfikatora {0 - 03), liczby kontrolnej (8), bez
raczki (HAGA"), wielkodéci 100 x 70 mm (100 x 70), wyko-

nanej ze szczeciny krajowej niesciaganej (ST), w oprawie 3. WYMAGANIA

drewnianej (nie oznacza sig):

SZCZOTKA DO MYCIA CIALA "ELA" 110 x 70

lanteryjnej branzowej (HE), oprawy i raczki z polistyrenu

HE /OPT

3. 1. Gtéwne wymiary szczotek do mycia ciata w mm po-

KTM 2886-213-120-038

dano na przyktadowym rysunku i w tabl, 1, Pozostate

SZCZOTKA DO MYCiA CIAL A "AGA! 100 x 70 ST

BN-77/4550-28 mentacji techniczne;j.
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miary i rozwiazania konstrukcyjne wg obowiazujacej doku-

Zgtoszona przez Zwiqgzek Spéidzielni Inwalidéw
Ustanowiona przez Prezesa Zarzqdu Zwigzku Spéldzielni Inwalidéw dnia 21 pazdziernika 1977 .
joko norma obowiazujgca od dnia 1 kwietnia 1978 r.
(Dz. Norm. i Mior nr 5 /1978 poz. 27)

Wydanie I
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2 BN-77/4550-28
Tablica 1
érednica otwordéw na peczki
Wielko$é szczotek Szerokodé surowca d £0,2 Wysokoéé
wg oprawy czesci pracujacej
dtugoéci oprawy szczeciny, wtosia i wtbékna roélinnego
L5 a*4 wtékna syntetycznego {tampico) h %2
80 50
80 60
100 70
100 80 20
3,0 3.9 25
110 70
30
110 80
120 70
120 80
130 80
140 95
3.2, Czesci sktadowe i materialy
Tablica 2
N 5
" czgscl Nazwa czesSci Materiat
na rysunku
1 2 3
1 Czeé¢ pracujaca wiosie bydlgce z ogondw preparowane wg BN-71/8183-01
szczecina preparowana wg PN-60/R-22001
widkna syntetyczne wg BN-75/7552-03
widkno roélinne tampico
gagbka
2 Oprawa drewno wg BN-68/7195-01 zbidér X (oprdécz sosny)

polistyren S (zwykty) wg PN-71/C-89292
polistyren K {modyfikowany} wg PN-71/C-89293
ternamid T wg BN=71/6336-01

inne tworzywa sztuczne réwnorzedne

Drut lub Zytka

druty wg PN-67/M-80026

- stalowy ocynkowany, migkki, normalnej doktadnosci, grubos-
ci 0,4 - 0,5 mm do naciagu recznego,

- péitwardy, grubosci 0,6 - 0,8 mm do wttaczania mechanicz-
nego

zytka poliamidowa techniczna BN-75/7552-02

Wkrety i zszywki

wkrety wg PN- 72/M-82503

zszywki tapicerskie

Leakier lub emalia

lakiery i emalie syntetyczne wodoodporne wg PN-68/C-81604,
PN-65/C-81553

Klej

kleje syntetyczne, wodoodporne wg BN-67/6033-04




BN-77/4550-28 3

3.3. Wykonanie

3.3.1. Oprawa szczotki z drewna jednoczesciowa lub

dwuczesciowa gtadka obrobiona i oszlifowana, bez widocz-
nych $ladéw i rys po obrébce, Nie dopuszcza sie segkdw na
krawedziach i bokach oprawy, Dopuszcza sig na czole
oprawy nie wigcej niz dwa pekniecia o szerokosci do 0,6 mm
nie siggajace nawiercenia otwordw,
Peknigcia powinny by¢ zaszpachiowane 1 oszlifowane,
W przypadku opraw dwuczeéciowych obsada {dolna czeéé
oprawy) powinna mieé wyfrezowane od strony gémej gniaz-

do na umieszczenie drutu,

3.3.2, Oprawa szczotki z tworzywa sztucznego for mo-
wana wiryskowo powinna byé gtadka, bez ostrych krawe-~
dzi, rys i uszkodzenh mechanicznych, Kolor oprawy jedno-

lity lub wielobarwny, kryty lub transparentowy,

3.3.3. Czes$é pracujaca, Peczki surowca powinny byé

mechanicznie wtloczone w otwory i zamocowane dru-

tem lub tasma albo mocowane w otworach przez naciggni.';’-

cie reczne drutem lub 2ytka poliamidowa techniczng wg
BN-75/7552-02, Przy nacigganiu recznym drut iub  #ytka
powinien Sci$le przylegaé do powierzchni oprawy, a jego
konce wcidnigte w otwory, Peczki powinny écidle wypet-
niaé otwory,

Zamocowanie peczkéw powinno byé mocne i trwate, tak

aby przy ciagnieciu palcami ze $rednim wysitkiem, prosto-
padle do oprawy, pgczek nie mégt byé wyciagniety, Orien-

tacyjna sita ciagniecia wynosi okoto 5 N,

KONI

INFORMACJE

3, 4, Wykoriczenie, Cze$é pracujaca szczotki: powinna

byé oczyszczona z luzno zamocowanych wiékien i obcieta,
tak aby tworzyta jednolita powier‘zchnig, W przypadku O
praw dwuczesciowych nakfadka z obsada powinna byé trwa-
te potaczona za pomoca kleju wodoodpornego wg BN-67/
6033-04 lub wkretéw i zszywek wg PN-72/M-82503 zabez-
pieczonych przed korozja. Oprawy z drewna powinny byé
pokryte lakierami albo emaliami wodoodpornymi. Dopuszcza

sig oprawy nielakierowane.

3, 5, Pozostate wymagania dotyczace wykonania - wg

BN-~74/4550-06.

3,6, Cechowanie - wg BN-69/4550-05,

e

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4, 1, Pakowanie. Szczotki do mycia ciata jednego rodza-
ju i wielkosci nalezy pakowaé w opakowania zbiorczo-trans-
portowe w ten sposéb, aby opakowanie zapewniato jakoéé
towaru i byto catkowicie wypetnione. CigZar brutto jednost-
ki opakowania transportowego nie moze przekroczyé 50 kg

{nie dotyczy pojemnikéw PKP),

4, 2. Pozostate wymagania dotyczace pakowania, prze-

chowywania i transportu - wg BN—?S/“&SSO-O?.

5, BADANIA
Badania nalezy przeprowadzié wg BN—74/4550—05.

EC

DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Zwiazek Spdtdzielni

Inwalidéw, Warszawa,

2, Normy i dokumenty zwiazane

PN-71/C-89292 Polistyren S {zwykly)

PN-71/C-89293 Polistyren K {modyfikowany)

PN-G?/M-BOOZG Druty okragte ze stali niskoweglowej o-
gblnego przeznaczenia

PN-72/M-82503 Wkrety do drewna z tbem stozkowym

PN-60/R-22001

Szczecina preparowana

BN-69/4550-05 Wyroby szczotkarskie, Cechowanie i zna-

kowanie

BN-74/4550-06 Wyroby szczotkarskie, Szczotki, Ogdine
wymagania i badania

BN-75/4550-07 Wyroby szczotkarskie, Wytyczne ogdine
pakowania, przechowywania i transportu

BN-68/7195-01 Drewno w narzedziach i pomocach rze-

mieslniczych, Wymagania podstawowe i badania

BN-75/7552-03 Szczecina poliamidowa
BN-71/8183-01 Wiosie bydigce z ogonéw preparowane
BN-75/7552-02 Zyika poliamidowa techniczna
Pozostate normy zwiazane podano w tabl, 2.

Systematyczny Wykaz Wyrobdw {SWW). T, 1l Wyd. [l

uzupetnione GUS, Warszawa: Wydawnictwa  Katalogéw i
Cennikéw 1979
Kod Towarowo-Materiatowy podbranza 2886 -~ Wyroby

Szczotkarskie — opracowany przez Biurc Technologiczno-
-Konstrukcyjne Zwiazku Spétdzielni Niewidomych zatwier-
dzony przez GUS. dnia 16 marca 78 r,

3. Symbol wg KTM 2886-218,

4, Symbol wg SWW - 2886-213.

5. Autor opracowania projektu normy — int, Jan Sako-

wicz i inz, Jan Wiszniewski - Zwiazek Spétdzielni Inwali-
déw,

6, Uwagi do wydania Il, Wydanie Il bez zmian,

Warszawa,




