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NORMA BRANŻOWA 
BN-77 

NARZĘDZIA Wyroby szczotkarskie 4550-28 
DO POWLEKANIA 
l CZYSZCZENIA Szczotki higieny osobistej 

Szczotki do mycia ciała 

1. W ST Ę:P 

Pr·zedmiotem normy sę szczot k i służęce d o utr zymania 

higieny osobist ej, używane do m ycia ciała. 

2 . P ODZ lAL l OZ_NACZENIE 

2 . 1. Podział - wg K T M uz upełniony nazwę wyrobu , wie l

kości ę wg tab l. 1 , symbolem rod zaj u surowca części pr a

cujęcej i s ymbo lem surowca opr awy z twor zyw szt u c znych 

(surowca op r aw drew nianych n i e o z nacza się ). 

2. 2 . . f>rzykła<)oznaczeni a 

a) s zczo tki d o mycia ciał a (2886-2 18) , producenta nr 12 

( 12), ident yfi katora (O - 03), li czby kont ro lnej ( B} , b ez 

ręczki ( 11AGA 11 ), wie lkośc i 10 0 x 70 mm ( 100 x 70}, wyko

nanej z e s z c zeciny k r a jow ej nieścięgane.i ( ST} , w oprawi e 

drewni anej ( ni e ozn acza się): 

KTM 2866- 2 13-1 20-03 8 

SZCZOT KA DO MYCiA CIALA 11 AGA11 100 x 70 ST 

BN- 77 l 4550-28 
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b } szczotk i d o myc ia c iała (2886-21 8} , producen ta nr 23 

(23) , iden tyfikatora (0-12}, lic z by kontrolnej (2) , z ręcz-

kę r ozłęcznę wyg ię t ę ( " ELA" }, wi e·l kośc i oprawy 110 X 

x 7 0 mm(110 x 70 ), wykon anej z e szczec iny polim i dow ej ga

lan t er yjnej branżowej ( HE} , opr awy i ręczki z pol i styrenu 

(OPT) : 

KTM 2886-218-2 30-122 

SZCZO T KA D O MYCIA C I ALA " ELA " 11 O x 70 

B N -77 l 4550-28 

3 WYMAG ANIA 

HEI OPT 

3. 1. Główne w ymi ary s z c z otek do m yc i a c i ała w mm po

dano na przykładowym r y sunk u i w tab l. 1. Pozostałe wy-

m iary i r ozwięzani a k onstrukc yjne wg obowięzujęcej doku

m en tacj i t echniczn ej . 

l BN-17/ 4550-281 
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2 B N - 77/4550-28 

T ablica 1 

l Średnica otworów na pęczki 
l 

l Wie lkość szc zotek Szerokość s urowca d :!:0, 2 Wysokość 

w g opr awy częśc i pr acuj~Kej 

długości oprawy szczeciny , włosia i włókna roś li nnego 

L ±s a ±4 włókna syn tet ycznego ( tampico) h ± 2 
--

8 0 50 
-

80 6 0 

100 70 

100 8 0 l 20 

3 , 0 3 , 5 25 
110 70 

30 

110 8 0 

120 70 
·----------

120 80 
r--

130 80 

l 140 95 
--

J. 2 . Częśc i s!<ładowe i materi ały 

Tab l ica 2 

N r częśc i 
Nazwa częśc i ] n a rysunku 

Materi ał 

1 2 3 
f--· --

l Część pracuji3ca włosie bydlęce z og onów preparow an e w g BN-71/8 ! 83-01 

l szczecina pr eparowan a wg PN-60/R- 22001 

włókna s yntet yczne wg B N- 7 5/ 7552 -03 

L- wł ókno roś ! i nne t am p ico 

gębka 

--
2 

l 
Opraw a drewno w g BN-68/ 7195-01 zbi ór X ( opró cz s osny) 

polist yr· en S ( zwykły) wg PN-71 / C - 8 9 292 

pol i st yren K (mody f ikowany) wg P N- 7 1/ C-8 9 293 

tern ami d T wg BN- 7 1/ 6336-01 

inn e tworz ywa szt uczne równorzędne 
--t---· --

- Drut lub żyłka druty wg PN-67/ M-80026 

- stal ow y ocynkowany, miękki, n o r malnej dokładnośc i , gruboś-

ci O, 4 - O, 5 m m d o nac i ęgu ręcznego, 

- półtwardy , gr '-Jbości O, 6- 0, 8 mm d o wtłaczania mechani cz -
n ego 

ż yłk a poliamidow a t echni czna BN-75/7552-02 

- Wkręt y i zszywk i wkrę ty wg P N - 72/ M-82503 

zszywki tapi c ersk i e 

- Lakier lub emalia l akiery i emal ie synte t yczn e wod oodpor n e wg PN- 68/C- 8 1604, 

l PN-65/ C-81553 

l -· 
- Klej k l eje synt etyczne , wod oodporne wg BN- 67/6033-04 



BN-77 /4550-28 J 

J. J. Wykonanie 

3. 3. 1. Oprawa szczotki z drewna jednoczęściowa lub 

dwuczęściowa gładka obrobiona i oszlifowana, bez w idocz

nych śladów i rys po obróbce. N i e dopuszcza się sęków na 

krawędziach i bokach oprawy. Dopuszcza s ię na czole 

oprawy nie więcej n i ! dwa pęknięcia o szerokości do 0,6mm 

nie sięgajęce nawiercenia otworów . 

Pękn ięcia powinny być zaszpachlowane oszlifowane. 

W przypadku opraw dwuczęściowych obsada (dolna część 

oprawy) powinna mieć wyfrezowane o d strony górnej gniaz;.. 

do na umieszczenie drutu. 

~~Oprawa szczotki z tworzywa sztucznego formo-

wana wtryskowo powinna być gładka, bez ostrych krawę

dzi, rys i uszkodzeń mechanicznych. Kolor oprawy jedno-

lity lub wielobarwny, kryty lub transparentowy . 

3. 3. 3. Część pracujęca. Pęczki surowca powinny być 

mechani cznie wtłoczone "' otwory i zamocowane dru

tem lub taśmę albo mocowane w otworach przez nacięgn~-
cie ręczne drutem lub !yłkę poliamidowę technicznę wg 

BN-75/7552-02. Przy nacięganiu ręcznym drut lub !yłka 

powinien ściśle przylegać do powi erzchni oprawy, a jego 

końce wciśnięte w otwory. Pęczki powi nny ściśle wypeł

niać otwory. 

Zamocowanie pęczków powinno być mocne i trwałe, tak 

aby przy cięgnięci u palcami ze średnim wysiłkiem, prosto

padle do oprawy, pęczek nie mógł być wycięgniętY. Orien

tacyjna s i ła cięgnięcia w ynosi około S N. 

J. 4. Wykończenie, Część pracujęca szczotki: powinna 

być oczyszczona z luźno zamocowanych włókien i obcięta, 

tak aby tworz'Yła jednofilę powierzchnię. W przypadku 

praw dwuczęściowych nakładka z obsadę powinna być trwa-

Ie połęczona za pomocę kleju wodoodpornego wg BN-67/ 

603J-04 lub wkrętów i zszywek wg PN-72/M-82503 zabez

pieczonych przed korozję. Oprawy z drewna powinny być 

pokryte lakierami albo emaliami wodoodpornymi, Dopuszcza 

się oprawy nielakierowane. 

J. S, Pozostałe wymagania dotyczące wykoliani a wg 

BN-74/ 4550-06. 

J. 6 Cechowanie- wg BN-69/4550-05, 

4. PAKOWANIE PRZECHOWYWANIE l TRANSPORT 

4. 1 Pakowani e. Szczotki do mycia ciała jednego rodza

j u i wielkości nale!y pakować w opakowania zbiorczo-trans

porto we w ten sposób, aby opakowani e zapewniało jakość 

towaru i było całkowic ie wypełnione. Cięfar brutto jednos~ 

ki opakowania transportowego nie rno!e przekroczyć 50 kg 

(ni e dotyczy pojemnik ów PKP). 

4. 2. Pozostałe wymagania dotyczęce pakowania, prze-

chowywani a i transportu- wg BN-75/4550-07. 

S BADANIA 

Sadania należy przeprowadzić wg BN-74/4550-05. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opraco~ujjlca normę - Zw ięzek Spółdzielni 

Inwalidów, Warszawa. 

2. Normy i dokumenty zwięzane 

PN-?1/C-69292 Polistyren S (zwykły) 

PN-71 /C-6929J Polistyren K (mody fikow any) 

PN-67/M-80026 Druty okręgłe ze stali niskowęglowej o-

gólnego przeznaczeni a 

PN-72/M-82503 Wkręty do dr ewna z łbem sto!kowym 

PN-60/R-22001 Szczecina preparowana 

BN-69/4550-05 Wyroby szczotkarskie. Cechowan i e zna-

kowanie 

BN-74/ 4550-06 Wyroby szczotkarskie. S zczotki. Ogólne 

wymagania i badania 

BN-75/4550-07 W yroby s zczotkarski e . Wytyczne 

pakowania, przechowywania i transportu 

BN-68/7195-01 Drew no w narzędziach i pomocach 

mieślniczych. Wymagania podstawowe i badania 

ogólne 

r z e-

BN-75/7552-03 Szczecina poliamidowa 

BN-71/818J-01 Włosie bydlęce z ogonów preparowane 

BN-75/7552-02 Żyłka poliamidowa techniczna 

Pozostałe n ormy zwięzane podano w tabl. 2 . 

Systematyczny Wykaz Wyrobów (SWW). T. III Wyd. 

e~zupełnione GUS, Warszawa : Wydawnictwa 

Cenników 1979 
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Kod Towarowo-Materiałowy podbranża 2886 Wyroby 

Szczotkarskie- opracowany przez Biuro Technologiczno-

-Konstrukcyjne Zwięzku Spółdzielni Niew i domych zatwier

dzony przez GUS. dnia 16 marca 78 r . 

3 . Symbol wg KTM 2886-218 . 

4. Symbol wg SWW - 2886-21 J. 

5. Autor opracowania projektu normy- in!. Jan Sako-

wicz i inż. Jan Wiszniewski- Zwięzek Sp6tdzielni lnwati-

dów, Warszawa. 

§.._Uwagi do wydania 11 . Wydanie li bez zmian. 


