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NORMA BRANŻOWA 

BN-81 
SPRZĘT Wyroby szczotkarskie 4550-25 

DO SPRZĄTANIA 

Szczotki do zamiatania ulic l CZYSZCZENIA 

RĘCZNY 

robót drogowych 
Zamiast 

l BN-75/4550-25 

Grupa kotalogowo 1722 

3, WYMAGANIA 

Przedmiotem norm y sę szczotki do ulic na kij, 

do zam i atania ulic i robót drogowy ch. 

służęce 3, l, Główne wymiary szczotek do ulic na kiJ podanoprzY­

kładowo n a rys, 1 i Z oraz w tabl. l. Pozostałe wymiary i 

rozwi ęzania k onst r ukcyjne- wg obowięzujęcej dokumentacji 

Z, PODZIAL l OZNACZEi':IE technicznej. 

Z. 1, Podział i oznaczenie asortymentu- wg KTM, pod-

branż a Z886, uzupełni on y nazwę wyr obu, wieikościę szczo~ 

ki, długościę części pracujęcej i s ymbolem części pra cu-

jęcej, 

Z. Z. Przykład oznaczenia szczotki do ulic na kij 

Z886-3ZZ ( Z886-3ZZ), centralny producent 40 ( 40), i dent y­

f ikator 0-11 (0-11), o li czbie kontrolnej 1 (1), o wiel­

kości 300 mm (300), o długości części pracujęcej 110 mm 

( 110), w ykonanej z włókna roślinnego p a l m yra (RP): 

KTM Z886-3ZZ-400-111 

L 

SZCZOTKA DO ZAMIATANIA ULIC l ROBÓT 

DROGOWYCH 300-110 RP BN-81/4550-Z5 Rys. 1. Szczotka do zamiatania ulic nacięgana 

\ 

t-------L--- --- ..... . b 

J BN-91/4550-25 -2J 

l 
R ys. z. S zczotka do zami a t ani a ulic sadzona ! 

Zgłoszona przez Zwiqzek Spółdzielni Niewidomych - Biuro Technologiczno-Konstrukcyjne 

Ustanowiona przez Prezesa Zarządu· Centralnego Związku SpóJdzielni Inwalidów dnia 16 marca 1981 r . 

jako norma obowiazujaca od dnia 1 października 1981 r . 

(Dz. Norm. i Miar nr 9/1981 poz. 4 7 ) 

W YDAWNICTWA NO RMAliZ ACYJNE 1981. Druk. Wyd. N orm. W-wo. Ark. wyd. 0 155 Nak.l_ 800+55 Zam. 10.4.8/81 Cena zł 3,60 
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3. Z. Części składowe mater iały - wg tabl. z. 

Nr 

części 

na rys . 

1 i 2 

l 

2 

Nazwa 

części 

Oprawa 

Część 

pracujęca 

Drut do 

mocowa­
nia częśc i 

pracuj ęcej 

Gwoździe 

i zszywki 

3, 3 Wykon anie 

Tablica Z 

Materiał 

drewno wg 81'.:-77/4550-30 

włókna sz tuczne 

po liamidowe wg BI'~-75/755Z-03, 
z po li ch lorku winylu wg u zgodnie­

ni a pomiędzy dostawcę i odbiorcę, 

z polietylenu wg uzgodnienia po­
między dostawcę i odbi orcę, z 
poliestru wg uzgodni enia porrię­

dzy dostawcę i odbiorcę, 

włókna roś linne 

p i assawa, pa lmyra wg uzgodnienia 

pomiędzy dostawcę i odbiorcę , 

mieszanki z włókien roś linnych 

pa lm y ra + piassawa wg BN-78/ 
4550-04 

~ 

sta lowe szczotkowe wg B"-'-69/ 
5017-01, okręgłe o średnicy 
0,30.;-1,0 mm i płaskie o wym iar ze 

o, 9 x o, Z5 ±z, o X o, so ~m 

drut stalowy ocynkowany miękki, 
normalnej dokładności o grubości 

o, 5.;. O, 6 mm, do nacięgu ręczne­
go oraz półtwardy o grubości 

O, 9.;. 1, Z mm do wtłaczania mecha­
nicznego w g PN-67/M--80026 o r az 
do nacięgu ręcznego szczotek do 

robót drogowych, majęcych część 
pracujęcę z drutu szczotkowego 

gwoździe druciaki gołe 1, Z X 17mrr 

wg BN-70/50Z8-24 lub gwoździe 
stolarsk ie gołe 1, 2 X. 17 mm wg 
BN-70/50Z8-Z6 oraz zszywki ta­

picersk i e wg uzgodnienia pomiędzy 

-dostawcę i odb i orcę 

3, 3, 1. Oprawa szczotki z drewna w za l eżności od spo-

sobu mocowa~ ia pęczków może być jednoczęściowa lub dwU­

częściowa, płaska lub półokręgła, gładko obrobiona i oszli­

fow_!!na, bez widocznych ś l adów i rys po obrÓbce , Nie do­

puszcza się sęków na krawędz iach i bokac h opra w y , Dolna 

część oprawy p ow inna mi eć nawiercone otwo r y n a pęczki o 

pochyl eniu ku zewnę trznej s troni e , Rzęd zewnętrzny powi­

nien mieć pochyl enie 10 + 15°. D opuszcza się na czol e o­

p rawy pęknięcia nie większe ni ż do o, 6 mm , nie sięgaj ęce 

granicy nawiercenia otworów. Pęknięcia powinny być za­

szpachlowane i osz li fowane, Dwie części oprawy powinny 

być połęczone gwoźdz iami lub zszywkami, Części opr awy 

3, 3, 2, Część pracująca, Pęczki surowca powinny być 

osadzone trwale w otworach oprawy przez nacięganie ręc<~­

ne, przez mechaniczne wtłaczanie i mocowanie kotwiczka-

mi lub prz e z sadzenie. Przy nacięganiu ręcznym drut po-

winien ściśle prz y legać do oprawy, Otwó r na głt>bokości 

części c y l indrycznaj powinien być ściśle wypełniony surow-

c em. Grubość włókien sztucznych powinna wynosić mini-

mum r:/1 o, 5 mm lub o, 5 X 2 mm, Za prawidłowe wypełni e-

nie o tworu przy nacięgu ręcznym uważa się takie, w ktÓ-

r ych umieszczono minimum 80% surowca części pracuję-

cej, jaki można wcięgnęć w otwór m aksymalnie bez zerwa­

nia drutu, Pozostałe wymagania dotyczęcewykonania- wg 

81'-:-79/4550-06. 

3:4, Wykończenie, Część pracujęca szczotki do za-

miatania u l ic i p rac drogowych powinna mi eć kształt zgod­

ny z obow i ęzujęcę dokumentację technicznę. 

W przypadku szczotek dwuczęściowych nakładka z ob­

sadkę powinna być trwale połęczona za pomocę gwoździ lub 

zszywek tapi cerskich. Szczotka powinna być oczyszczona, 

a luźno osadzo ne włókna- usunięte z częśc i pracujęcej. 

Całość szczo tki powinna być estetycznie i s t arannie wy-

kończona , n ie mieć uszl<;odzeń mechanicznych i zabrudzeń, 

Pozostałe w ymagani a dotyczęcewykończenia-wg BN-79/ 

4550-06, 

4. PĄKOWANIE. PRZECHOWYWANIE l TRĄNSPc;ET 

4, l. Pakow.anie 

4. 1. 1. Przygotow anie do pakowania. Szczotki do za-

m iatan ia ulic i robót drogowyc h powinny być w 

więzki po 1 O lub ZO sztuk drutem stal owym miękkim, o gru­

bości od 0,8 do l,Z mm wg PN- 67/M-80026. Więzać po­

winno się przecięgajęc końce drutu przez otwory do kija 

przy dwóch szczotkach, oprawkami do s iebie, a następnie 

przekładajęc przez dalsze o twory dwó ch szczotek, lecz 

przecięgajęc drut lewy w szczotkę prawę odwrotnie itd. 

D opuszcza s ię nieformowanie szczotek do zamiatania ulic 

r obót drogowyc h w więzk i. 

4. 1. Z. Opakowania transportowe, Szczotk i do zamiata­

ni a ulic i robó t drogowych luzem powinny być pakowane 

w opakow ani a transporto we: skrzynk i drewniane wg 

PN- 7Z/D-79601 i worki z włókien łykowych.,. w g PN-72/ 

P-84535 lub poliety lenowe- wg BN- 77/6414-06. Wymiary 

worków- wg PN-71/G-79035, Wymiary skrzynek wg 

PN-7B/0-790Z1. W przypadku porozumienia z odbiorcę, do-

puszcza s ię transportowanie szczotek do zamiatania 

i robó t d1·ogowych w w ięzkacn. 

Lilie 

4. 1. 3, Z nakowani e opakowań trans portowyc h, Do kai­

dego opakow ania transportowego powinna być przymocowana 

powinny szcze l n i e przy legać do siebie • . Otwór na kij powi -
1 

w sposób trwały etykieta zawierajęca dane zgodne z BN-78/ 

nien być wywiercony zgodnie z rys , l, 4550-05. 



4 BN-81/4550-25 

4, 1, 4. Formowani e jednostek ładunkowycp. W pr zypad-

ku stosowania paletyzacji, jednostki ładunkowe powinny 

być formowane na paletach o wymiarach 800 X 1200 mm wg 

PN-75/M-78216. Ladunek na palecie powinien być zabez-

piec·zony przed zsuwaniem się i deformację. 

4, 2, Przechowywanie i transport- wg 8 1';-80/4550-07. 

S. B.A.DANIA 

Badania należy przeprowadzić wg BN-79/4550-06. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowująca normę- Zwięzek Spółdziel­

ni Niewidomych- Biuro Technolog iczno-Konstrukcyjne, 

Warszawa. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-75/4550-25 

a) podział i oznaczenia dostosowano do potrzeb KTM, 

b) zmieniono wymiary szczotek do z amiatan i a uli c , 

c) wprowadzono nowe surowce, 

d) określono sposób pakow ania, 

3. Normy i dokumenty związane 

PN-72/D-7960 1 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarci­

cy, zbijane, Wspólne wymagania 

PN-75/M-78216 Palety ładunkowe płaskie jednopłytowe 

czterowejściowe bez skrzydeł drewniane 800X1200-EUR 

PN-67/ M-80026 Druty okręgłe ze stali węglowej ogólnego 

przeznaczenia 

PN-78/0..79021 Opakowania. System wymiarowy 

PN-71/0-79035 Opakowania transportowe. Worki z włó­

kien łykowych i z folii z tworzyw sztucznych. S zeregi 

wymiarowe 

PN-72/P-84535 Worki z włókien łykowych 

BN-78/4550-05 Wyro b y szczotkarskie, Cec howanie zna-

kowanie 

BN-79/4550-06 Wyroby szczotkarskie. Szczotki. Ogólne 

wymagania i badania 

B N-80/4550-07 Wyroby szczo tkarsk ie. Pakowanie, prze­

chowywanie transport. Wytyczne ogólne 

BN-77/ 6414-06 Opakowania transportowe z tworzyw sztu-

cznych. Worki po lietyl enowe otwarte , pł askie bez fałd 

b ocznych zgrzewane 

Pozostałe no rm y zwięzane podano w tab l. 2 . 

Kod Towarowo-Materiałowy podbranża 2886 w y roby szczo t-

karskie - opracowany przez 8iuro Technologiczno-Kon -

s~.ukcyjne Zwięzku Spółdzie lni Niewi domych, zatwier-

dzony przez GUS dni a 16 rnarca 1978 r., Warsza w a 

4. Przepis y dotyczace transportu k olejowego sawocho-

dowego; 

Przepisy o ładowan iu i wyładowywaniu wa~1onów towaro-

wych w komunikacj i wewnętrznej. Załęcznik nr 1 O do DKP 

( Oz_ T i ZKz 1968 r. nr 4) wraz z późniejszymi zmianami . 

Instrukcja o ładowaniu samochodów ciężarowych i przy­

. czep, Załęcznik do Zarzędzenia Min ist ra , K omunikacji z 

dnia 7 marca 1963 r. (Mon. Pol. nr 24 poz. 123 z 1963 r.) 

5, Symbol wg KTM- 2886-3 22 . 

6. Autor projek tu normy- Anton i Murawski Zwięzek 

Spółdzielni Niewidomych Biuro Technologiczno-Kan-

strukcyjne, Warszawa. 


