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NORMA BRANZOWA

~ BN-81
SPRZET _ :
DO SPRZATANIA Wyroby szczotkarskie 4550-25

| CZYSZCZENIA Szczotki do zamiatania ulic
RECZNY

Zamiast

i robét d rogowyc h BN-75/4550-25

Grupa katalogowa 1722

1. WSTEP 3. WYMAGANIA

Przedmiotem normy sa szczotki do ulic na kij, stuzace 3,1, Gtéwne wymiary szczotek do ulic na kij podano przy

do zamiatania ulic i robét drogowych, ktadowo na rys, 1 i 2 oraz w tabl, 1. Pozostate wymiary i
rozwigzania konstrukcyjne - wg obowiazujacej dokumentacji

2, PODZIAL | OZNACZENIE technicznej.

2.1, Podziat i oznaczenie asortymentu — wg KTM, pod-

branza 2886, uzupetniony nazwa wyrobu, wielkoscia szczot-

ki, dtugoscia czesci pracujacej i symbolem czedci pracu-
jacej. , L
2,2, Przyktad oznaczenia szczotki do wulic na Kij !
1 a
2886-322 (2886-322), centralny producent 40 {40), identy- o -
fikator 0-11 {0-11), o liczbie kontrolnej 1 (1), o wiel- ’ 2
koséci 300 mm {300), o diugosci czesci pracujacej 110 mm " / l
£110), wykonanej z wtékna roélinnego palmyra {RP):
KTM 2886-322-400-111 -
BN-81/4550-25-1
'
SZCZOTKA DO ZAMIATANIA ULIC | ROBOT
DROéOWYCH 300-110 RP BN—81/4550—25 Rys. 1. Szczotka do zamiatania ulic naciagana

. BN-81/4550-25-2
\

Rys, 2. Szczotka do zamiatania ulic sadzona

Zgtoszona przez Zwiqzek Spéldzielni Niewidomych — Biuro Technologiczno-Konstrukcyjne
Ustanowiona przez Prezesa Zarzqdu Centralnego Zwigzku Spéldzielni Inwalidéw dnia 16 marca 1981 r.
joko norma obowiazujaca od dnia 1 pazdziernika 1981 r.

(Dz. Norm. i Miar nr  9/1981 poz. 47)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1981. Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. ;55 Naki. 800+55 Zam. 1048/81 Cena 2t 3,60

/



Tablica 1
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3.2, Czesci sktadowe i materiaty - wg tabl, 2,

Tablica 2

Nr
czeséci
na rys.

112

Nazwa

s Materiat
CZ?SCI

1 Oprawa drewno wg BN-77/4550-30

widkna sztuczhe

poliamidowe wg BM-75/7552-03,

z polichtorku winylu wg uzgodnie-
nia pomiedzy dostawca i odbiorca,
z polietylenu wg uzgodnienia po-
migdzy dostawcg i odbiorca, z
poliestru wg uzgodnienia pomie—
dzy dostawca i odbiorcag,

Czes¢ 5 e

. wiokna roslinne
pracujaca e
piassawa, palmyra wg uzgodnienia
pomiedzy dostawca i odbiorca,
mieszanki z wtdkien roslinnych
paimyra + piassawa wg BN-78/
4550-04

druty

stalowe szczotkowe wg BN-69/
5017-01, okragte o srednicy
0,30+1,0 mm i ptaskie o wymiarze
0,9 X 0,254+2,0 X 0,50 mm

drut stalowy ocynkowany miekki,
Drut do go;m.aloneej dok’raddnosc! 0 grubosci
S—— , 5+ 0, ’mm, o naciagu r:g.czne—
= " 20 o go oraz pottwardy o grubosci

nia CZ?SCI .

0,9 =+ 1,2 mm do wttaczania mecha~
nicznego wg PN-67/M-80026 oraz
do naciggu recznego szczotek do
robét drogowych, majacych czesé
pracujaca z drutu szczotkowego

pracujacej

gwozdzie druciaki gote 1,2 X 17mm
wg BN-70/5028-24 lub gwosdzie
stolarskie gote 1,2 X 17 mm wg
BN-70/5028-26 oraz zszywki ta-
picerskie wg uzgodnienia pomiedzy
dostawca i odbiorca

Gwozdzie
i zszywki

3, 3, Wykonanie

3,3,1, Oprawa szczotki z drewna w zaleznosci od spo-
sobu mocowania peczkéw moze byé jednoczesdciowa lub dwu-
czeéciowa, ptaska lub pétokragta, gtadko obrobiona ioszii-
fowana, bez widocznych $ladéw i rys po obrdbce, Nie do-
puszcza sie sekéw na krawedziach i bokach oprawy, Dolna
czes$é oprawy powinna mieé nawiercone otwory na pgczki o
pochyteniu ku zewnetrznej stronie. Rzad zewnetrzny powi-
nien mie¢ pochylenie 10 + 15°. Dopuszcza sie na czole o-
prawy pekniecia nie wigksze niz do 0,6 mm, nie siggajace
granicy nawiercenia otwordw,. Peknigcia powinny byé za-
szpachlowane i oszlifowane, Dwie czg$ci oprawy powinny
byé potaczone gwozdziami lub zszywkami, Czeéci oprawy
powinny szczelnie przylegaé do siebie. .Otwér na kij powi-’

.

nien byé wywiercony zgodnie z rys, 1,

3,3,2, Czeéé pracujaca, Peczki surowca powinny byé

osadzone trwale w otworach oprawy przez nacigganie recz-
ne, przez mechaniczne wttaczanie i mocowanie kotwiczka-
mi lub przez sadzenie., Przy nacigganiu recznym drut po-
winien Scidle przylegaé do oprawy. Otwér na gtebokosci
czeséci cylindrycznej powinien byé éciéle wypetniony surow-
cem, Gruboéé widkien sztucznych powinna wynosié mini-
mum @ 0,5 mm lub 0,5 X 2 mm, Za prawidiowe wypetnie—
nie otworu przy naciagu recznym uwaza sie takie, w Kkt6-
rych umieszczono minimum 80% surowca czeéci pracuja~
cej, jaki mozna wciagnaé w otwér maksymalnie bez zerwa-
nia drutu, Pozostate wymagania dotyczace wykonania - wg

BN-79/4550-06,

3.4, Wykonczenie, Czgs$é pracujaca szczotki do za-

miatania ulic i prac drogowych powinna mieé ksztatt zgod-
ny z obowiazujaca dokumentacja techniczna.

W przypadku szczotek dwuczeéciowych naktadka z  ob-
sadka powinna byé trwale potaczona za pomoca gwozdzi lub
zszywek tapicerskich, Szczotka powinna byé oczyszczona,
a luzno osadzone widkna -~ usunigte z czesci pracujacej.
Catoéé szczotki powinna byé estetycznie i starannie Wy=-
kohczona, nie mieé uszkodzeh mechanicznych i zabrudzef,
Pozostate wymagania dotyczace wykohczenia - wg BN-79/

4550-06.

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4,1, Pakowanie

4.1. 1, Przygotowanie do pakowania, Szczotki do za-

miatania ulic i robét drogowych powinny byé wigzane w

wiazki po 10 lub 20 sztuk drutem stalowym migkkim, ogru-
boéci od 0,8 do 1,2 mm wg F’N—G?/_M—BOOZG. Wiazad po-
winno sie przeciagajac kofice drutu przez otwory do kija
przy dwéch szczotkach, oprawkami do siebie, a nastepnie

przektadajac przez dalsze otwory dwdéch szczotek, lecz

przeciagajac drut lewy w szczotkg prawa i odwrotnie itd.

Dopuszcza sig nieformowanie szczotek do zamiatania  ulic
i robét drogowych w wiazki.

4,1, 2, Opakowania_transportowe, Szczotki do zamiata-
nia ulic i robdt drogowych luzem powinny  byé pakowane
w opakowania transportowe: skrzynki drewniane - wg
F’N-72/D—79601 i worki z wtdékien tykowych - wg PN-72/
P-84535 lub polietylenowe - wg BN- 77/6414-06. Wymiary
workéw - wg PN-71/0-79035, Wymiary skrzynek - wg

FN-78/0-79021. W przypadkﬁ porozumienia z odbiorcg, do-

puszcza sie iransportowanie szczotek do zamiatania ulic
i robét drogowych w wigzkach,
4, 1,3, Znakowanie opakowaft transportowych, Do ka2-

dego opakowania transportowego powinna byé przymocowana
w sposdb trwaty etykieta zawierajaca dane zgodne z BN—78/

4550-05,



4 BN-81/4550-25

4, 1.4, Formowanie jednostek Iadunkowycb. W przypad-

ku stosowania paletyzacji, jednostki tadunkowe powinny
byé formowane na paletach o wymiarach 800 X 1200 mm wg
PN-75/M-78216, tadunek na palecie powinien byé zabez-

pieczony przed zsuwaniem sie i deformacja.

4,2, Przechowywanie i transport - wg BN-80/4550-07.

5. BADANIA
Badania nalezy przeprowadzié wg BN-79/_4550—06.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE -

1. Instytucja opracowujaca norme — Zwigzek Spdtdziel-

ni Niewidomych -~ Biuro Technologiczno-Konstrukcyjne,

Warszawa.

2, lstotne zmiany w stosunku do BN-75/4550-25

a) podziat i oznaczenia dostosowano do potrzeb KTM,
b) zmieniono wymiary szczotek do zamiatania ulic,
c) wprowadzono nowe surowce,

d) okres$lono sposdb pakowania,

3, Normy i dokumenty zwigzane

PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarci-
cy, zbijane, Wspdlne wymagania
PN-75/M.78216 Palety tadunkowe ptraskie jednoptytowe

czterowejSciowe bez skrzydet drewniane 800X1200-EUR
PN-67/M-80026 Df‘uty okragte ze stati weglowej ogdlnego
przeznaczenia .
PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy
PN-71/0-79035 Opakowania transportowe. Worki z wlé-
kien tykowych i z folii z tworzyw sztucznych. Szeregi
wymiarowe
PN-72/P.84535 Worki z wiékien tykowych
BN-?B/4§50-05 Wyroby szczotkarskie. Cechowanie i zna-
kowanie '
BN-79/4550-06 Wyroby szczotkarskie. Szczotki., Ogdlne

wymagania | badania

BN-80/4550-07 Wyroby szczotkarskie. Pakowanie, prze-
chowywanie i transport. Wytyczne ogdine

BN-77/6414-06 Opakowania transportowe z tworzyw sztu-
cznych, Worki polietyienowe otwarte, ptaskie bez fatd

bocznych zgrzewane

Pozostate normy zwigzane podano w tabl. 2.

Kod Towarowo-Materiatowy podbranza 2886 wyroby szczot-
karskie - opracowany przez Biuro Technologiczno-Kon-
stf‘.ukcy]ne Zwigzku Spétdzielni Niewidomych, zatwier-—

dzony przez GUS dnia 16 marca 1978 r,, Warszawa

4, Przepisy dotyczace transportu kolejowego i samocho-

QOWGQO '

Przepisy o tadowaniu i wyladowywaniu wagondw towaro-

wych w komunikacji wewnetrznej. Zatacznik nr 10 do DKF

(Dz_Ti ZKz 1968 r. nr 4) wraz z péZniejszymi zmianami.

Instrukcja o fadowaniu samochoddéw cigzarowych i przy-
_czep. Zaigéznik do Zarzadzenia Ministra = Komunikacji z

dnia 7 marca 1963 r. {(Mon. Pol. nr 24 poz, 123 z 1963 r.)

5. Symbol wg KTM - 2886-322.

6. Autor projektu normy - Antoni Murawski - Zwiazek

Spdidzieini Niewidomych - Biuro Technologiczno-Kon-

strukcyjne, Warszawa,



