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N ORMA BRANŻOWA BN-77 
NARZĘDZIA Wyroby szczotkarskie 4550-08 

DO POWLEKANIA Szczotki do szorowania l CZYSZCZENIA Zamiast 

beczek, kadzi. konwi l bań 
BN-71/4550-08 

Grupa katalogowa XVII 22 --
l. WSTĘP 

P rzedmiotem normy są szczotki przeznaClone do 
szorowania b::czck, kadzi, konwi i bań . 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Podział wg KTM uzupełniony nazwą wyrobu, 
wie lkością , symbokm rodzaju surowca cz~ści pracują­

cej i symbolem surowca z tworzyw sztucznych (surowca 
opraw drewnianych me oznacza się). 

2.2. Wielkości. W zależnośó od długości o prawy w 
mm rozróżnia się następujące wielkości szczotek do 
szorowania beczek, kadzi. konwi i ha~'! : 

szczotki do beczek i kadzi wg tabl. l. 
- szczotki do konwi i bań wg tabl. 2. 

2.3. Przykład oznaczenia szcwtki do szorowania 
ręcznego , do bań (2886- l 23), centralnego producenta 
( 40), identyfikatora (O-O i), o liczbie kontrolnej (7), o 
długości oprawy 190 mm ( 190), wykonanej z włókna 
roślinnego PALI\fYRA (RP). z opraw:J drewnianą (nie 
oznacza się) : 

K TM 28X6- 1 2.~-400-0 17 

SZCZOTKA DO SZOROWANIA RĘCZNA 00 BAŃ 190 Rl' 

HN-7714'50-08 

3. WYMAGANIA 

3.1. Główne wymiary -- w mm wg rys. l, 2 i J orJz 
tabl. i i 2. Powstałe wymiary i rozwiązania kon:;truk­
cyjnc - wg obowiązującej dokumentacji tccliuicznej. 

Szczotki do szorowania beczek i kadzi - wg rys. l i 2 
oraz tabl. l. 
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Tablica l 

S rednica 
Wielkość Szerokość otworów 

SZC?.Otki szczotki l!~i rH;c;:k1 
SU!'0\·\/·,:;·1 

-l 
l. ±35 a ±2 d J:0 .. 2 

2 3 

200 74 7 i 
225 ! 15 8 

Szczotki do szorowani2 konwi 
tabl. 2. 

Rys :'\ 

i 

BN-77/ 4550-08 

Liczba Liczba 
·:•tVi('! fĆ\'; r?.rdów 

n .1:.2 n , 

4 5 

105 5 --
';)! 7 

bań - wg rys. 3 

3.2. Części składowe materiały - wg tabl. 3. 

Tablica 3 

Nr c::.;ści :-.! j l 
ty~~~~Jk u ·;~;;:::• l ~.-h te· . i:t! J 

1----- ~--- ·----·-----------1 
! 2 l l 

1----· -!-------1--- ~----·-·-·---.....! 

l, Częś"~ pra· wf..') kna ro:~li nn~ . t;ltnpi l.·P, puim_\ ra. ,., 
cuj4l.·~~ kok' ;~owt·. pi~1:-.~.awa . \\';f')ki :a .;yatc-

!)~ ./ llt: i ~/C7•:cina pob.!lH 'do~'..t v.~ łl 
13N-7V7 5."i2 .(13 

1----+-----+------ --- --·--·-- . -·-t 
Gp1·awa Jn:wno h,;ciastc- W!( BN-1,8/ 7 i<J5-0 I j 2 

~
· . ' . .l'oić>r X. L,JI ~c:· nc· : nuk. olcl1.!J l 

h r / .dZJ , c.r:~h 

~-----+-l,.-k-. n-H--n--ty ~ (l l ~i! s~-~~;,-v-y-.,-~.)-- n-,-.-<-'11-·i-Hl-/ r.1;ęk\..: i~ 
n1o~ujął.:e ł n•.,n naiuej dci, iadu;.~ ::-~ · i e .f!.rubc~.c i 
pęczki U."' -7 O.li rr.:~l :.lo n~\-ci:l?t~ r~t~:L:;!O 

l Elementy 
!ą;;z;jCC 

L .__.___l _.._ 
3.3. Wykonanie 

oraz pć,ł!'..\'ard.'!· gruho~:: ! 

0 .9 7 1.0 mr,; pr?.:.- wtł:.! <:t:<!:.;t! rn" - j 

~\::~~~j~:;,~;~:-:-:::;-i:~-· ~~:,:·~~~J~:·m 1

1

, 

wg. BN· '} f)/50 :~~ -2-+ lub i;:\~-c~źdJi ... · 

stola rsk 1e !(c'lc ; .1 -7 l . 7 mm wg 
R!'t· /{); ~·02i{- ::.t:. :>·:!.) \·,.hi L~ pic•T · 

l 
.....l 

3.3.1. Oprawa szczutki z drewna 1c:Jno- lur· dwu­
częściowa powinna być gbdko obrobi, >na i o:;ilii'o•;,'::l­
na bez widocznych rys. śl:.tdów i ostrych k :-awt;<.L-:i. 
Pęknięcia międ:~y n;iwi':'rC<).Ily mi oi wo rami s<; niedo­
puszcza !n c. 

D o puszcz;-• ~:iq na -:?.ok c pr;:..-,·v ;1ic y·it;cl.'j ni~: dV•'<l 
pęknięci :! o sznokości szczeliny du O 6 mm ni·:.: . .;i •,;g~: ­

jąc~ nawiercenia otworów. 
Nie dopu->zcza sil,! ~d: ów na kraw~dziach 1 h()kad; 

oprawy. Otwory na obydwu ko!lc.:t!I illb '"' obwndzit: 
s·zczotki powinny być wi·:rc<: !lC w rz(,:dlie zeWP<;trzny m 
pod kątem l5" w rzę:li·i ~ i1 ;btt.:pnyrn pud k<j t-: :n 30° 
w celu utwDrze::nia tzw. hrodv przez część praclijiiC~ . 

W priypadku szczott:k dwuu.;~ciowych czit ; ci o pra· 
wy powinny hyć połąctO!W gv.•oi.dzi~1!1li. z·~zywLJin i 

lub w inny sposób zai-Jczpi,·(·zaj<!l' ', połi)c•cnic. 

v,· szczo t !-;ach do mycia bect.ck ! !-:ad;-~ ~- ,~órn ;l oęść: 

oprawy powinna mieć n:lwicrl'ouy o twó r , o gh;b.JK ')5ci 
20 mm, pod k :~ti.?rP 60" do p<n •: ier; chni '.'f" " .,·y . :;rnh;\:)' 

do zamocowania kija o ~rcd•·"c'' ;:2 1;; ; i i. 

33.2. CzfŚĆ pran .. jw·~~ .;;.czn t-:.: 1. d n sz,; rrm·ar:ia be: . 
czek, kadzi . kn.H·.i ! ha;') pnwi~; na hy( wv kon<Jnl'l 
Z SiJJt ,.v\'' .. >~~·\-\- f' ~ )<{~·u:y~;h \~' 2. 3 wg Lłbł. _; , ł\;~::•k ; pt)\.\- in­

'1)' ~~_\'Ć" OS~J.ci/Orll' \ i! Ut\\n ;·;-~ch Op r a \v:. pt·z..:l 1 l :.!<_· iu .~.f:i'?C;~ 

i't;CLne ctrutem lnb n wc!1<Jnio:nw wtłuu.on:: q•oc-:,·.' '1-
ne ko twiczkami 

Pączki powinny :>ctstc wypt•hJiaL: ntlh lry . Z: ;n"''.''-"' 
wanic. pęczkÓ\\ povn:•nn b-.,. ć Jl',ocrw i l i '.V~l 1e, ~<ił· .. ::t•v 
pny ciągnic,:ciu p(l k an•i lt.: sre\.:ll lól1 vy'>ill<i.ern pru:;(;.> .. 
pad!:: do oprrnvy. p<'c.-.ek ;1ie mó.~1 h _,· ć \\ · •:ci~!gnil(ty. 

Ori,·ntacyjna :,ił:! ci .. g:ni..;,.: ia P'W.'llina w:, nusi[' : . ~: o !o 

50 N. 
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Część pracująca na obydwóch końcach lub na obwo­
dzie szczotki - poza przewężeniami łukowymi - po­
winna tworzyć tzw. brod~. 

3.4. Wykmiczenie. Część pracująca szczotki powinna 
by,_; oczyszczona z luźno zamocowanvch włókien i mieć 
kształt zgoct11y <- obowi;rwjącą dokumentaci4 rcchniczrq . 
Częi~ci opra"'·y powinny szczelnie przylegać do siebie. 

35. Pozostałc w)·magania w zakresie wykonania 
- wg BN-74/ 4550··06. 

3.6. Cechowanie ·- wg BN-69/4550-05. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

Pakowanie, przechowywanie 
BN-75/4550-07. 

5. BADANIA 

transport wg 

Badania należy przeprowadzić zgodn it: z BN-74/ 
4550-06. 

KONIEC 

INFORM:\C.IE DODATKOWE 

l. Instytucj& orrat,~wu.iąca normę Związek Spółdt.iclni lm\alidów. 
\Var·,zawa. 

2. fst;;tne zmiany w sto~unku do JJN-71/4550-08 

a) r<.>Lszerzono przedmiot nurn;y o szczotki do b".:zek 1 k.tdzi. 
b) po<izial i oznaczenia dosto~owano do potrzeb KTM. 
3. N•mny i dokumer.ty związane 

PN-ó7/~ol-X0026 Druty okrągk ze swli niskowęglowej ogólnego przc­

znaczeuia 
BN-69;'4550-05 Wyroby szczotkarski~. Ct•chowanie i znakowanie. 
BN-74/4550-06 Wyroby szczotkarskie. Sz..:zotki. Ogólne wymagania 

i badania 
BN-74/ 4550-07 Wyroby szczotkarskie. Wytyczne ogólnr pakowania , 

przeciww:,wania i tran~portu 

BN-70/ 502i;-24 Gwoi.dzic stolarskie 
c;,v;,fdzif' druciak i 

BN-70/ 5028-26 G wo:i.dzic stolarskie 

ogólnego ;>rzeznaczcnia. 

ogóln~.:go przcznaacnia . 
Gwoździe 5t ciarskic o~ólncgo przczn~!czcnia 

BN .. 6!V71':15-0J Dr,~wt<o w na !ZI;dziach i ~·<)mocach rzemieślniczych. 

Wymagania podstaw owe i h;Jd:uua 
BN-75/ 75) 2-03 SzGrci1 :a po liamido w.<. 

Sy,tem:nyczny Wykaz Wyrobów (S\\ W). ·1 . 3. W yci . l i uzupeł­

nione GUS. Warszawa: W ) da·.vnict\'::• Katalogów 1 C~nników 1979 

Kod Towarowo-Mater iałowy podbrant ;; 2SX6 - \\':- rohy Szczot­
karski.: - upra(;owany pr.:ez Ri'lro Tc,:ll;;•• lugiczno-Konst r uk<' Jjnc 
Związku Spóidz;clni NleWitó•J> mch ·m twk;·d70ny prza G US dni;; 

16 marca 73 r. w W:11vawic. 

4. Symbol wg KTM - 2XXf,-ln. 
5. Symbol wg SWW 

2886-121 , 
2886-122. 

6. Autor projektu normy - ;nr Hanna J.dmil'wska - Zwi4zck 
Spółdzielni Inwalidów. W;J rsza\;·a . 

7. Uwagi do wydanoa 11 - Wyd:tn!c· !l h,,, zn1 :an. 


