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NORMA BRANZOWA BN-77
NARZEDZIA Wyroby szczotkarskie 4550-08
DO POWLEKANIA . .
| BEYSTETENA Szczotki dq szorowania S Zomest
beczek, kadzi, konwi i ban
Grupa katalogowa XVII 22
1. WSTEP

]

Przedmiotem normy sa szczotki przeznaczone do
szorowania beczek, kadzi, konwi 1 ban.

2. PODZIAL 1 QZNACZENIE

2.1, Podziat wg KTM uzupelniony nazwg wyrobu,
wielkeécia, symbolem rodzaju surowca czgsci pracujg-
cej 1 symbolem surowea z tworzyw sztucznych (surowca
opraw drewnianych nie oznacza si¢).

2.2. Wielkosei. W zaleznosci od dlugo$ci oprawy w
imnm rozrdznia si¢ nastepujgce wielkosci szczotek do
szorowania beczek, kadzi, konwi i ban:

— szczotki do beczek 1 kadzi wg tabl. 1.

— szczotki do konwi 1 bah wg tabl. 2.

2.3. Przykiad oznaczeunia szczotki do szorowania
rgcznego, do ban (288G-123). centralnego producenta
(40), identyfikatora (0-0i), o liczbie kontrolnej (7). o
dhugosci oprawy 190 mm (190), wykonanej z widkna
roslinnego PALMYRA (RP), z oprawy drewniang (nie
oznacza si¢):

[BN:T7/4550-08 1)

=

KTM 2886-123-400-017
SZCZOTKA DO SZCROWANIA RECZNA DO BAN (90 RP
RN-77/4550-G8

3. WYMAGANIA

3.1. Gléwne wymiary —— w min wg rvs. 1. 21 3 oraz
tabl. 11 2. Pozostale wymiary i rozwigzaniaz konstruk-
cyjne — wg obowigzujgce] dokumentacji technicznej.

Szczotki do szorowania heczek i kadzi — wg rys. 112
oraz tabl. 1.

Zgtoszona preez Zwigzek Spoidzielni inwalidow
Ustanowiona przez Prezesa Zarzadu Zwiazku Spoétdzielni Inwalidow
dnia 21 pazdziernika 1877 r. jake norma obowiazujyca od dnia 1 kwietnia 1978 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 5/1878. poz. 27)
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Tablica 1 3.2, Czesci skladowe i materialy — wg tabl. 3.
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3.3. Wykonanie

3.,.1. Oprawa szczotki z drewna jedno- Jub dwu-
czgsciowa powinna by¢ gladko obrobioaa 1 ossbiowa-
na bez widocznych vys. $ladéw 1 ostrych krawgdzi.
Pekniecia miedzy auwierconymi otworanyt s niedo-
puszczalne.

Dopuszeze sig na <zole oprawy e vigeer niz dwa
peknigcia o szerokoscr szezeliny do ¢ 6 mm nis sipga-
jgce nawiercenia otwordw.

Nic dopuszeza sig sekdw na krawgdziach 1 bokach
oprawy. Otwory ni obvdwu koncach fub na obwodzie
szezotki powinny by¢ wicrcone worzedzie zewnetrziym
pod katem 35° w rzedzic nasgpuym pod katem 30¢
wocelu ntworzenia 1zw. brodv preez ¢7g8¢ pracujbca.

W prrypadku szezotck dwuezgdciowyeh czgsei opra-
wy powinny by¢ polgesonic gwordziaal, zszywkaini
iub w inny sposdb zabezpicezajycy polacrente.

W szezotkach do mycia beczek ¢ kads gorna \16;45
OPrawy powinna nuec nawiercoiny otwor, o Q‘xq"»)'“ e
20 mm, pod katerr 60° do powierzehnt aprasy
do zamocowania kija o dredvaey 22,
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Czgs¢ pracujgca na obydwoch koncach lub na obwo-
dzie szczotki — poza przewgzeniami tukowymi — po-
winna tworzy¢ tzw. brodg.

3.4. Wykoriczenie. Czg$¢ pracujaca szczotki powinna
byd oczyszezona 7 luZno zamocowanvch widkien 1 mied
keztaft zgoday v obowigzujaca dokunentacig rechmiczns,
Czescr oprawy powinny szezelnie przyvlegad do siebie.

35. Porostale wymagania w zakresie wykonania
~ wg BN-74/4530-06.

3.6. Ceciowanie — wg BN-69/4550-05.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie i

BN-75/4550-07.

transport — wg

5. BADANIA

Badania nalezy przeprowadzié zgodnic 7 BN-74/
4550-06.

KONILIEC

INFORMACIE DODATKOWE

i. Imstytecia onracewujgca norme Zwigzek Spétdzictni Inwalidow,
Warszawa,
2. istorme zmiany w stosunke do BN-71/4558-08
a) rozszerzono przedmict aormy o szezotki do beczek 1 kadzi,
b) podzial | ozpaczenia dostosowano do potrzeb KTM.
3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-67/M-80026 Druty okrggic ze stali niskowgglowej ogdlnego prze-
znaczenia
BN-09/4350-05 Wyroby szczetkarskie. Cechowanie | znakowante,
BN-74/4550-06 Wyroby szezotkarskie. Szczotki. Ogolne wymagania
1 sudania
BM-74/4550-07 Wyroby szczotkarskie. Wytyezne ogélne pakowania,
przechowywania 1 transportu

BIN-7G/5028-24 Gwoidzie  stolarskie 1 ogblnego przeznaczenia.
Gwaoidzie druciakt
BN-7G/5028-26 Gwoidzic stolarskie 1 ogdlnego  przeznaczenia.

Gwoidzie stelarskic opllnego przeznaczenis

BN-68/7195-01 Drewnoe w narzedziach i pomocach rzemieslniczych.
Wymagania podstawowe i badinia
BN-75/7532-03 Szezecina poliamidowa.
Systemarvezny Wykaz Wyrobéw (SWW). 1. 3. Wyd, 1 uzupet-
nione GUS. Warszawa: Wydawnictwe Katalogéw « Cenntkow 1979
Kod Towarowo-Materiaiowy podbranis 2886 — Wroby Szczot-
karskic — opracowany precz Binro Techaologiczno-Konstrukeyjne
Zwigzke Spoidzielni Niewiaoinvch zatwierdzony przer GUS dnig
16 marca 73 1. w Warszawic.

4. Symbol wg KTM — 28Kn-123.

5. Symbol wg SWW
2386-121,
2886-122.

6. Aufor projekiu normy — inr Hanna Zdrojewska — Zwigzek
Spotdzielni Inwalidow, Warszawa

7. Uwagi do wydama ({1 — Wydanic I bez zmuan,



