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NORMA BRANZOWA BN-89
PRZET
SPHEE . 4550-06/90
DO SPRZATANIA Wyroby szczotkarskie
| CZYSZCZENIA ) y ; ; Zamiast
RECZNY Szczotki formierskie BN-71/4550-11
Grupa katalogowa 1722
1. WSTEP /
o 4
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem niniejszego arku- 3
sza normy sa szczotki formierskie przeznaczone do ]| I l \
prac odlewniczych. . < :
1.2. Nazwy i okreslenia — wg BN-83/4550-33. IV |
2. PODZIAL 1 OZNACZENIE : - l
2.1. Podzial szczotek formierskich wg KTM:
2886-381 Szczotki formicrskie jednostronne, B-86/4100-06/90-11 '
2886-382 Szczotki lormicrskie dwustronne. B
2.2. Spos6b budowy oznaczemia — wg BN-87/
4550-06/61. Rys. [. Szezotka Tormicrska jednostronna
2.3. Przyktad oznaczenia szczotki formicrskicj jedno-
stronnej 2886-381, centralny producent (40), identyti- I
kator (0-01) o liczbic kontrolnej (6), dhugosdci czeset
pracujace] (65 mm) wykonanej z wihosia konskicgo » TATATAT
z ogona (WK) =y \|/\1/\]/\]/\V
KTM 2886-381-400-G16 )
SZCZOTKA FORMIERSKA JEDNOSTRONNA 65 mm WK YRS I ] [
BN-89,4550-06/90
Ly
3. WYMAGANEA L
- 3.1. Wymiary. Gléwne wymiary szczotek lormicr- '
skich- podano na rys. ‘1 i-2 oraz w talt)iicy:'l’c)zosfulc (BN-B550-067903]
wymiary — wg obowigzujgce] dokumentacji technicz-
an. Rys. 2. Szczotka formierska dwustronna
Tablica
Wymiary oprawy Diugosé czesci Wysokosé czg¢se Sredni- [ Liczba Liczba
ac eV o '2 o1 i ()= 7 T'
Rodzaje szezotek formicrskich pracujgeych pracujacej h » ot\lm FApHEN
. .. otwo- ow
diugos¢ | szero- | erubosc row
catko- kosé g /1 Iz hl h:
wital |- b
mm sztuk
Jednostronna 330 45 20 180 — 65, 70 — 3.5 65 5
Dwustronna 310 50 165 160 85 &S 5.0 130
Dopuszezalne odchyiki +5 +1 41 +2 +2 £2 a2 +0.2 +2 —
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3.2. Materiaty i surowce

3.2.1. Oprawa — drewno lub tworzywa sztuczne wg
BN-87/4550-06/03.
3.2.2. Czeé¢ pracujaca — wlosie konskic preparowa-

ne z ogonow lub grzyw wg BN-86/8183-06 oraz mic-
szanki szczotkarskic 7z widkien naturalnych we uzgod-
nicnia miedzy producentem a odbiorey.
3.2.3. Drut — do nacigeu rgeznego ocynkowany
migkki o $rednicy 0,32 = 0.5 mm wg PN-67/M-80026.
3.2.4. Masa wiazgca i nici — wg BN-87/4550-06/04.
3.2.5. GwoiZdzie i wkrety — wg BN-87/4550-06/04.
3.3. Wykonanie. Cz¢S$¢ pracujgca szezotek formicer-
skich jednostronnych mocowana metodyg naciagu recz-
nego; dwustronnych — metoda sadzenia przy uzyciu

masy wigzgeej. Oprawy lakicrowane w uzgodnieniu
7 odbiorcg.  Porostale  wymagania wg  BN-87/
4550-06/01.

3.4. Znakowanie — wg BN-87/4550-05.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

Pakowanic, przechowywanic i transport wg BN-84/
4550-07.

5. BADANIA

Badania szezotck wg BN-87/4550-06/01.

KONTITELEC

INFORMACJE DODATKOWE

1
1. Instytucja opracowujica norme — Centrainy Zwigzek Spoldzicl-
Niewidomych Zaktad Budowy Maszyn 1 Urzgdzen. Warszawa.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-71/4550-11
a) podzial i oznaczenie dostosowano do KTM,
b) /micniono wysoko$¢ crzgdel pracujgee.
3. Normy i dokumenty zwiazane
PN-67/M-80026 Druty okryele 7e stali niskowgelowe] ogdinego prze-
naczenia
BN-27/4550-05 Wyroby szcrzotkarskie. Znakowanic
BN-87/4550-06/01 Wyroby szczotkarskie. Szezotki.
oudlne
BN-87/4550-06/03 Wyroby
i uchwyty szezotek
BN-87/4550-06/04 Wyroby szezotkarskie. Szezotkt, Materialy po-
mocenicze

n

Postanowienii

szezotkarskie.  Szezotkl,  Oprawy

sscsothars ko, Micszanht szezotkarsikie

Pakowine

BN-85/4550-06/03 Wyrain

BN-84/4550-07 Wxroby <zezothacshwe
1 transport

BN-83/4550-33 Wyroby szezotkarskie. Terminois i

BN-86/8183-06 Wlosic konfskic preparowane

Kod Towarowo-Materiatowy, podbranza 288
skie. przez. Biuro ‘Technologicno-Konstrukeyjne
Zwigzku Spoldziclnt Nicwidomyeh, zarejestrowany przez GUS

1978 r..

sroechewvwanie

wyinby szezotkar-

opracowany
dima 16 nurea Wiarszawa,

4. Symbol wg KTM — 2886-381, 2880-382.

S. Autor projektu arkusza normy — mz. Huling Greb-Staroday

- Zaklad Budowy Museen 1 Przgdzen Centradnezo Zwigzkn Spél-
dacln Niewtdomyeh, Warszav,




