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N O R M A B R A N ż OWA BN-89 
SPRZĘT 4550-06/90 

DO SPRZĄTANIA Wyroby szczotkarskie 
l CZYSZCZENIA 

Szczotki formierskie Zamiast 
RĘCZf,N BN-71 /4550-1 1 

Grupa katalogowa 1722 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem niniejszego ark u­
sza normy są szczotk i formie rskie przeznaczone d o 
prac odlewniczych. 

1.2. Nazwy i określenia - wg BN-X:V4550-33. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

L 

L, 

2.1. Podział szczotek formierskich wg KTM: 
28X6-3X l Szczotki formierskie jedn<)stronnc, 
2886-3X2 Szczotki formierskie dwustronne. 

[ llN-88/t.:DO -06/90-1 l 

2.2. Sposób budowy oznaczenia wg BN-X7 l 
4550-06/0 l. 

2.3. Przykład oznaczenia szczotki formierskiej .kdno­
stronncj 2886-3X l , centralny producent (40), identyfi­
kator (0-0 1) o liczhic kontrolnej (6), długości cz~ści 

pracującej (65 111111) wykonanej z włosia końskiego 

z ogona (WK) 

KTM 2886-.18 1-400-0 16 

SZCZOTKA FORMJERSK.A .J F DNOSTRONNI\ 65 m m WK 

llN-x9/ 4550-06/<Ju 

3. WYMAGANIA 

. 3.1. Wymiary. Główne wymiary szczo tek formier­
sk ich podano na rys . l i 2 oraz w tablicy. Pozostałc 
wym.ary - wg obowiązującej dokumentacji technicz­

neJ. 

Rys. l. Szczotka rurminska jednostronna 

L 

Rys. 2 . Szczotka ro rmicrs ka dwustronna 

Tablica 

Wymiary oprawy Dlli!!OŚĆ o.;ści Wysokość czc;ści Src·dni- Liczba 

pracuj<!<.:ych pracuj<!Cej h c a otwo-
Rod zai<· szczo tek fo rmiersk ich 

o t wn- rów 
długość s7cro- ~rubość 

n'lw 
cał ko- k <>ŚĆ g ,, ,, h, h, 
wita L b 

Liczba 
rzędów 

mm s~ ł uk 

J ednost ronna 330 45 I XO - 65; 70 - 3.5 65 
20 -· .. 

Dwustronna 310 50 165 160 85 85 5.0 130 

D opus7.t:zalnc odchyłki ±s ±I ± l ±2 ±2 ±2 ±2 ±0.2 ±2 

Zgłoszona przez Centralny Związek Spółdzie l n i Niewidomych Zakład Budowy Maszyn i Urządzeń 
Ustanowiona przez Preze·sa Zarządu Centralnego z·::: ::;-~u Spółdziel ni Inwalidów dnia 13 marca 1989 r. 

jako norma obowią '' Jjc!· ;: ~) c: ~:ni c; 1 stycznia 1990 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 4/ 1989, poz. 8) 

WYDAWNICTWA NORM ALIZ ACYJNE . .ALFA"· 1989. D ruk . V/yd Nor e•. 'N wa. A rk. wyd . 0.25 Nakł. 1000 • 40 Za m. 1388/ 89 
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2 BN-XX/4550-0ó/90 

3.2. Materiały i' surowce 
3.2.1. Oprawa - drewno 

BN-87 / 4550-06/ 03 . 
lub twor1.ywa sztuczne wg 

3.2.2. Część pracująca - włosie końsk ic prcparow<I­
nc z ogonów lu b grzyw wg BN-X6/X I X3-06 oraz m ic­
szanki szcr.otka rskic z włókien naturalnych wg ulgod­
nienia między prod ucentem a odbiorq. 

3.2.3. Drut - do naci<Jgu n,:czm:go ocynkowany 
miękki o średnicy 0,32 -7- 0,5 mm wg PN-67/ M-X0026. 

3.2.4. Masa wiążąca i nici - wg BN-Xl/ 4550-06/04. 
3.2.5. Gwoździe i wkn;ty - wg BN-X7 /4550-06/04. 
3.3. Wykonanie. Cz~·ść pracująca szc1.otck formier-

skich jednostronn ych mocowana metod<! naciągu ręcz­

nego; dwustronnych - metodą sadzenia przy ui.yciu 

masy wiq7<Jcej. Oprawy 
z odbiorq. Pnzos t;Iic 

lakinowanc w u;godnicniu 
W).! BN-X7/ 

4550-06/0 l. 
3.4: Znakowanie - BN-X 7 l 4550-05. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
l TRANSPORT 

Pakow;Inic, przcchowywallic 1 transport 
4550-07. 

5. BADANIA 

Badania s1.cwtd.; wg BN-X7/4550-06/ 0l. 

HN-X4/ 

KONIFC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucj a opracowuj<JCa norm~ - Centr:linv Zwi:J:rd: S pc>ldiic· l .. 

111 Niewidomych Zakład Budo wy Maszyn i lirz:)dzcń. Warszaw". 

2. lstotnt' zmiany w stosunku do· B~-?l/4550-11 

a) podi.i<d i oznaczl· nie dostosowano do KTM, 

b) zmieniono wysokość o<;śc i pracujqccj. 

3. Normy i dokumenty zwi:rwne 

PN-67/M-K0026 Druty o kq_!.!k 1c stal i nis kow<;_!.!l<iwci o_!.!Óinc_!.!o przc­

znaczcni;:J 

BN-~ 7/45)0-05 Wyroby szuotbrskic. Znako\o\-"anic 

BN-X 7 / 45)0-06/ 0 l W )'ro by s;.czntkarskic. S zet ot ki. Posta nowit•n i a 

n~óhw 

BN-K 7/45.'i0-06/ 03 Wywby 

i uch\\·vt )' szczotek 

s/czotkarskic. Szu.mk i. Opr:IW)' 

BN-~)/ -ł550-(Ho/()) \Y~T"h~ ~; /L' / Pik:l l ' ~i l· . I'Vli~·:-- .J. in Li .'./1:/Plk;: t·,..;h. ic 

BN-~4/4550-11 7 W) n>ll\ 'IUOlk :JG M,. l';~k"'" ''' ''· ···; ·,·IJ,.\1,·\\anic 

1 transport 

BN-t\3/4550-3.1 Wyroby szootk:i rs k iv. T nn,in ' li.;_ ,,, 

BN-t-:6/X l XJ-06 Wios ic koński c rrt' pa r<""""": 
K n d TowannH)-Ma tcriałowy. p<)dhr;lnh l 2KXi• >\·_vn •!·Jv s/...:1\llkar­

sk ic. opracowany przez Bi11ro Tc·chJlO!o~.cic, ,H' ·-K•>n strukcyjne 

Zwiq zku Sp<'>łd:;ic lni Nit' \\·ido mych. /arl'.ic;-.;trl,\\; ttl~- pr!L'/ CiCS 

dill<l 16 Jli:Jrc:l I<J 7X r.. W"r~J:111·"· 

-1. Symbol w~-: KTM - 2KH(o-.1X l. ~XX6- .lX2. 

S. Autor projt•ktu arkusza norm~· ·--· in:' . ! !:din:~ ( irc-h-S t;~rod;q 

BN-:-:7/45'i0-ll6/ 04 Wyrobi s;uotkars kic. SJCzo tki. fvbtc n;dv P<'· laklad llnd ll \\·v i\i:"t}"i> 1 l ' r i:J d ~e·t·, Ccn! r:tlnc·~:n i'.Wi<Jik ll Spól-

mo~niL"/l' d;icl ni Nic\\·idomycil, \\l ;~!·sz~t\', ; ~, 


