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Zamiast

RECZNY Szczotki do instalacji sl st
centrainego ogrzewania Grupa katalogowa 1722
1. WSTEP 2.2.2. Przyklady oznaczenia

1.1. Przedmiot arkusza normy. Przedmiotem niniej-
szego arkusza normy sg szczotki z drutu przeznaczone
do czyszczenia rur plomiennych oraz kotléw central-
nego ogrzewania.

1.2. Okreslenia — wg BN-83/4550-33.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podziat

2.1.1. Rodzaje. W zaleznosci od przeznaczenia
szczotki do instalacji centralnego ogrzewania dzieli si¢
na dwa rodzaje zgodnie z KTM:

2886-399-050-054 szczotki do czyszczenia rur plo-
miennych,

2886-399-055-056 szczotki do czyszczenia kottéw cen-
tralnego ogrzewania.

2.1.2. Wielkos$ci. Szczotki do rur ptomiennych dzieli
sig, w zaleznoS$ci od Srednicy czgscei pracujacej, na wiel-
kosci wg tabl. 1. Szczotki do kotléw centralnego ogrze-
wania dzieli sie, w zaleznosci od $rednicy i1 szerokoSci
cze$ci pracujacej, na wielkosci wg tabl. 2.

2.2. Oznaczenie

2.2.1. Sposéb budowy oznaczenia — wg BN-82/
4550-06/00.

a) szczotki do rur plomiennych (2886-399), wykonanej
przez Spéldzielni¢ Inwalidow . Technoszczot™ (05),
o identyfikatorze (0-09), liczbie kontrolnej (6), $redni-
cy 70 mm (70), czgsci pracujgcej z drutu stalowego
szczotkowego okragtego (DO):

KTM 2886-399-050-096
SZCZOTKA DO RUR PLOMIENNYCH 70 mm DO
BN-86/4550-06/75

b) szczotki do kotlow centralnego ogrzewania
(2886-399), wykonanej przez Spoéldzielni¢ Inwalidow
.Technoszczot® (05), o identyfikatorze (5-01), liczbie
kontrolnej (1), wielkosci 70/20 mm, czgsci pracujacej
z drutu stalowego szczotkowego okragltego (DO):

KTM 2886-399-055-011
SZCZOTKA DO KOTLOW CO 70/20 mm DO
BN-86/4550-06/75

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary

3.1.1. Gléwne wymiary szczotek do rur plomiennych
podano na przyktadowym rys. | 1 w tabl. 1. Pozosta-
te wymiary 1 rozwigzania konstrukcyjne — wg obo-
wigzujgce] dokumentacji technicznej.

Zgtoszona przez Centralny Zwigzek Spotdzielni Niewidomych Biuro Technologiczno-Konstrukcyjne
Ustanowiona przez Prezesa Zarzadu Centralnego Zwigzku Spoétdzielni Inwalidow dnia 20 marca 1986 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 pazdziernika 1986 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 7/1986 poz. 15)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1986.

Druk. Wyd. Norm W-wa Ark wyd. 0.55 Nakt. 1100 + 55 Zam. 1754/86

Cena zt. 18.00
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Rys. 1. Szczotka do rur plomiennych
Tablica 1
z . L. L Srednica drutu P . L . L Srednica drutu
Srednica czgSci pracujacej Srednica cz¢Sci pracujacej
d oprawy czgsci d oprawy czgsci
pracujacej pracujacej
mm mm

30 80
35 +2 85
40 90
95
3,0=3,5 0,25+0.60 190
45 120

50 125 +4 3.0+35 0.25+0,60
55 . 130
60 3 140
65 150
70 180
75 200
250
280

3.1.2. Gléwne wymiary szczotek do kottéw centralne-
go ogrzewania podano na przyktadowym rys. 2
1 w tabl. 2. Pozostale wymiary i rozwigzania konstruk-
cyjne — wg obowigzujacej dokumentacji technicznej.

3.2. Surowce i materialy

3.2.1. Czeé¢ pracujaca — drut stalowy szczotkowy
okragly wg BN-82/4550-06/02 lub inny materiat uzgod-
niony mig¢dzy producentem i odbiorca. .

3.2.2. Koncéwki — stal St3S wg PN-72/H-84020.

3.2.3. Oprawa — drut stalowy goty normalnej do-
ktadnoéci, migkki wg PN-67/M-80026.

3.3. Wykonanie

3.3.1. Czesé¢ pracujgca. Druty na czg$¢ pracujaca
w szczotce powinny byé proste i jednakowej dtugosci,
rOwnomiernie roztozone migdzy druty oprawy, po czym
mocno skrgcone.w lini¢ Srubowa. Czg$¢ pracujaca po

skreceniu powinna by¢ w sposOb trwaly osadzona
w oprawie.

Powierzchnie plaskie szczotki do kottdw centralnego
ogrzewania powinny tworzy¢ po obcigciu réwna plasz-
czyzng. Cze$é pracujgca szczotek do rur plomiennych
powinna mie¢ ksztalt walca o rOwnej powierzchni na
obwodzie.

3.3.2. Koncowki. Konicowka z jednego konca oprawy
szczotki powinna by¢ nagwintowana. W szczotkach do-
puszcza si¢ wykonanie koncoOwki wg wariantu A lub B,
jak na rys. I. Koncéwki powinny by¢ polaczone z opra-
wa w sposOb trwaty i wytrzyma¢ badanie wg 5.3.4.

3.3.3. Oprawa wykonana wg dokumentacji technicz-
nej.
3.4. Znakowanie — wg BN-79/4550-06/05.
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Rys. 2. Szczotka do kotiéw co

Tablica 2 Tablica 3
Wielkos¢ szczotki Srednica drutu . . Zakres badan | Wyma- Opis
Lp. Rodzaje badan oania badan
Srednica czgsci | szerokos¢ czgsci czgscl petne | nicpetne bwu -
pracujgcej pracujacej oprawy pracujgcej = £
d a 1 2 3 4 5 6
mm 1 Sprawdzenic  wy-
70 20 miaréw + + 3.1 5.3.1
90 3035 0.3406 2 Sprawdzenie surow-
w | 1 T R coOw i materialéw + + 3.2 532
110 H 3 Sprawdzenie wyko-
125 . nania + + 33 5.3.3
dopuszczalne odchytki 4 Sprawdzenie zamo-
44 . 1 cowania koncowek + - 33.2 5.3.4
5 Sprawdzeniec  zna-
kowania + + 34 5.3.5
Znak + oznacza badanie, ktore nalezy przeprowadzic.
4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE Znak - oznacza badanic, ktdrego nie przeprowadza sig.
. >

I TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie i

BN-84/4550-07.

transport — wg
5. BADANIA

5.1. Program badan — wg tabl. 3. Warunki stosowa-
nia badan pelnych i niepelnych — wg BN-82/
4550-06/00.

5.2. Kryteria oceny — wg BN-82/4550-06/00.

5.3. Opis badan

5.3.2. Sprawdzenie surowcéw i materialow — wg
BN-82/4550-06/700 1 wg 3.2.

5.3.3. Sprawdzenie wykonania gotowych szczotek
przeprowadza si¢ przez ogledziny zewngtrzne wg 3.3.

5.3.4. Sprawdzenie zamocowania koncéwek. Przy pro-
bie wyciggania koncowki z oprawy z sitg 150 N nie
moze nastapi¢ rozlgczenie clementdéw oprawy.
wg  BN-82/

5.3.5. Sprawdzenie znakowania —

5.3.1. Sprawdzenie wymiarow — wg BN-82/ 4550-06/00.
4550-06/00 i wg 3.1. : 5.4. Ocena wynikow badan — wg BN-82/4550-06/00.
KONIEZC

Informacje dodatkowe



4 Intormacje dodatkowe do BN-86/4550-06/75

INFORMACIJE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Biuro Technologiczno-Kon-
strukcyjne Centralnego Zwigzku Spotdzielni Niewidomych, Warsza-
wa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-71/4550-09 i BN-73/4550-14

a) polaczono normy BN-71/4550-09 i BN-73/4550-14,

b) zmieniono wymiary,

¢) w szczotkach do czyszczenia kottéw centralnego ogrzewania
dopuszczono wykonanie koncéwki wg wariantu A lub B.

3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-72/H-84020 Stal wgglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci ogdlne-

go przeznaczenia. Gatunki
PN-67/M-80026 Druty okragle ze stali niskowgglowej ogolnego prze-

znaczenia
BN-79/4550-05 Wyroby szczotkarskie. Cechowanie i znakowanie

DODATKOWE

BN-82/4550-06/00 Wyroby szczotkarskie. Szczotki. Postanowienia

0golne

BN-82/4550-06/02 Wyroby szczotkarskie. Szczotki. Surowce czgsci
pracujacej

BN-84/4550-07 Wyroby szczotkarskie. Pakowanie, przechowywanie
i transport

BN-83/4550-33 Wyroby szczotkarskie. Terminologia
Kod Towarowo-Materiatlowy, podbranza 2886 wyroby szczotkarskie,
opracowany przez Biuro Technologiczno-Konstrukcyjne Zwiazku
Spoétdzielni Niewidomych, zatwierdzony przez GUS dnia 16 marca
1978 r.. Warszawa.
4. Symbol wg KTM — 2886-399.
5. Aautor arkusza normy — inz. Halina Greb-Starodaj — Biuro
Technologiczno-Konstrukcyjne CZSN, Warszawa.



