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N O R M A B R A N ż o w A BN-88 
SPRZĘT Wyroby szczotkarskie 4550-06/60 

DO SPRZĄTANIA 
l CZYSZCZENIA Szczotki Zamiast 

RĘCZNY Szczotki 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot arkusza normy. Przedmiotem ni mej­
szego arkusza normy są szczotki do czyszczenia ubrań 
i kapeluszy - naciągane ręcznie lub wtłaczane mecha­
nicznie, w oprawach z drewna lub tworzywa sztucz­
nego. 

1.2. Nazwy i określenia - wg BN-83/4550-33. 

2. PODZIAL I OZNACZENIE 

2.1. Podział szczotek do odzieży wg KTM 
2886-221 Szczotki do ubrań, 
2886-222 Szczotki do kapeluszy, 
2886-229 Szczotki do 
2.2. Sposób budowy 

4550-06/ 0 I. 

odzieży pozostałe. 

oznaczenia BN-87/ 

2.3. Przykład oznaczenia szczotki do ubrań 

(2886-22 I), cent ra lny producent ( 40), idcntyl"ika tor 
(0-01), o liczbie kontrolnej (2), długości 195 mm (I95) , 
części pracującej z włos ia końskiego z ogona (WK), 
w oprawie drewnianej (opraw drewn ianych nic oznacza 
się) : 

KTM 2X~6-221 -400-01 2 

SZCZOTKA DO UBRAŃ 195 WK AN-88/4550-06/60 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wymiary 
3.1.1. Główne wymiary szczotek do odzieży podano 

na przykładowych rys. I i 2 oraz w tabl. l i 2. Pow­
stałe wymiary i rozwiązania konstrukcyjne. kształt y 

opraw i części pracującej - wg obowiązujących do­
kumentacji technicznych. 

3.1.2. Główne wymiary szczotek do ubrań bez uchwytu 
podano na przykładowym rys. l i w tabl. l . 

do odzieży B N-83/ 4550-06/ 60 

Grupa katalogowa 1722 
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Rys. l. Szczotka d o uhra(l ho uchwytu 

Tablica l 
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1007195 44755 16 -'..~5 J0() -:·::'70 2.27 .1.5 15 ± 5 

3.1.3. Główne wymiary szczotek do ubrań z uchwytem 
podano na przykładowym rys. 2 i w tabl. 2. 
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IBN 88/4550 OG/6Q-2J 

Rys. 2. Szuotka d n u h r;ui t uch\1·\·tem 

Zgłoszona przez Centralny Związek Spółdz i el ni Niewidomyc h, Zakład Budowy Maszyn i Urządzeń 
Ustanowiona przez Prezesa Zarządu Centralnego Związku Spółdz i elni Inwalidów dnia 22 marca 1988 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1988 r . 
(Dz. Norm. i Miar nr 5/ 1988, poz. 12) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJN E .. ALFA" 1988. Druk. Wyd. Norm. W-wa . Ark . wyd. 0.30 Nakt. 1000 • 40 Zam. 1200/88 Cena zl. 16.00 
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Tablica 2 

Wymia ry oprawy Wyso- Liczba 
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!00-7 175 45-755 20-725 100-7203 2,2-73,5 bez brody - 15 
z brodą -

20 ± S 

3.1.4. Główne wymiary szczotek do kapeluszy - wg 
obowiązującej d okumentacji technicznej. 

3.1.5. Główne wymiary szczotek do odzieży pozosta­
łych - wg obowiązującej dokumentacj i technicznej . 

3.2. Materiały i surowce 
3.2.1. Oprawy - wg BN-87/4550-06/0J . 

3.2.2. Materiały 
4550-06/ 04. 

pomocnicze BN-87/ 

3.2.3. Część pracująca. Na częsc pracującą szczotek 
do odzieży stosujt; s ię włosie koń skie preparowa ne, 
szczecinę prepa rowaną oraz surowce syntetyczne o gru­
bości 0,2 -7- 0,35 mm. 
Pozostałe wymagania - wg BN-87/ 4550-06/02. 
3.3. Wykonanie.Oprawa powinna być lakierowana. 

Pozostałe wymagania - wg BN-87/ 4550-06/ 0 1. 
3.4. Znakowanie - wg BN~87/4550-05. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
l TRANSPORT 

Pa kowanic, przechowywanie 
BN-84/ 4550-07. 

5. BADANIA 

transport 

Badania szczotek - wg BN-87/ 4550-06/ 01. 

wg 

KON I E C 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Cent ralny Związek Spóldzid­
m N iewidomych. Zakład Budo wy Maszyn i Urządzeń, Warszawa. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-83/4550-06/ 60 
a) w szczo tkach do odzieży za miast "parametrów siatki o tworów" 

wsiawiono " liczbę otworów w o pra wie" . 
b ) zlikwidowa no postanowienia przejśc iowe. 

3. Normy i dokumenty związane 

BN-H7i 4SS0-05 Wyroby szczotka rskie. Zna kowa nic 
BN-87/ 4550-06/ 0 1. Wyroby szczotkarskie. Szczotk i. Postanowicnia 

ogólne 
BN-H7/4550-06/ 02 Wyroby szczotkarskie. Szczotki . Surowce części 

pra cującej 

BN-8714550-06/ 03 Wyroby szczotkarskie. Szczotki. Oprawy i uchwy­
ty szczo tc' k 

BN-87/ 4550-06/ 04 Wyroby szczotkarskie. S1.cZOtki. Materiały po­
nlocniczc 

BN-84/ 4550-07 Wyroby szczotka rskie. Pakowanic. przc·chowywanic 
i transport 

BN-83/ 4550-33 Wyroby szczotka rskie. Termino logia 
Kod Towarowo-Materiałowy podbran7.a 2886 wyroby szczotkar­

sk ie - opracowany przez Biuro Tcchnolo!!iczno-Ko nstrukcyjnc 
Związku Spółdzielni Nicwidomych /..a rcjcstrowa ny przez GUS dnia 
16 marca 1978 r. , Warszawa 

4. Symbol wg KTM - 2886-22 1, 28H6-222, 28H6-229. 

5. Autor projektu normy - mgr i nż . Jacek T workowski - Za­
kład Budowy Maszyn i U rządzeń Cent ralnego Związku Spółdziel n i 

Niewidomych, Warszawa. 


