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N O R M A BRANŻOWA BN-88 
SPRZ~T Wyroby szczotkarskie 4550-06/15 

DO SPRZĄTANIA 
l CZYSZCZENIA Szczotki Zamiast 

R~CZNY Szczotki do zamiatania BN-83/ 4550-06/ 15 

l. WSTĘP 

l. l. Przedmiot a r kusza normy. Przedmiotem niniejsze­

go a r kusza normy są s zczotki do zamiatania na kij i zmiot­

k i oraz szczotki kreślarskie . 

1.2. Określenia- wg BN - 83/ 4550-33 . 

2 . PODZIAL l OZNACZEN IE 

2 . L Podział szczotek do zamiatania wg K TM 

2886-11 1 Szczotki do zamiatania na kij, 

2886-112 Szczotki d o zamiatania - zm iotki, 

2886- 119 Szczotki do zamiatania i zmiotki - pozostale, 

2886-394 Szczotki kreślarskie. 

2 . 2. Sposób budowy oznaczenia - wg BN-87 / 4550-06/0J. 

2 . 3 . Przykład oznaczenia szczotki do zamiatania - zm i ot­

h ( 2886- 112), centralny producen t ( 40), identyfikator 

( 2-10) o długości calkow itej 380 mm (380) i d ługości opra-

wienia 150 mm ( 150), wykonanej z mieszanki szczecina 

poliamidowa gal anteryjna HE+ włosie końskie z ogon?" WK 

( H E + WK) w oprawie z polipropylenu OPT ( OPT ) : 

KTM 2886- l lZ-402-106 

SZCZOTKA DO ZAMIATANIA - ZM IOTKA 

380-150 H E - W K/ OPT BN-:38/ 4550-06/15 

3 . WYMAGAN IA 

3 . 1. Wymiary 

3.1.1 . Główne wymiary szcz ote k do zamiata nia i szcz o­

te k kreślarskich o kształtach najpopularniejszych podano 

przykładowo na rys . l , 2i 3 oraz w tabl . l i 2 . PozostaLe 

Grupa katalogowa 1722 

wymiary i rozwiązania konstrukcyjne, ksztal ty opraw i częś­

ci pracującej - wg dokumentacji technicznej . 

3.1 . 2 . C lówne wymiary s zczote k do zam iatania na kij 

podano przykładowo na rys. l i w tabl. I. 

IBN ·BB/4 550 · 06/ 15?il 

Rys . l. S zc zotka do Zillll liltani.a na kij 

Tablica l 

Wymiary oprawy Wysokość 
l 
S r ednica L iczba 

cz~śc i otworów o twor ów 
długość szerokość pracującej 

L b h 

mm s z tuk 

200; 400 50±1 58 :- 72 3 , 0:- 5,0 95 7 255 
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3 . 1. 3 . Główne wymiary szczotek do zamiatania - zmio­

tek podano przykładowo n a rys. 2 i w tabl. 2 . 

A i~I 

~! 1 _;~ 
{ 

L 1 
IBN- 88/ 4550-06/1 5-ZI 

Rys. 2 . Szczotk a do zamiatania - zmiotka 

T ablica 2 

/ 

Wymiary oprawy Wysokość S rednica Liczba 

długość 
części otwor ów ot w o -

pracują- r ów 
długość oprawienia s zero-

części p r & kość 
c ej 

L 
cującej 

b h 
l 

mm sztuk 

310.; 510 150 ~ 210 33 ~ 42 53~ 67 3,5 ~ 5,0 55~ 100 

3 .1. 4 . Główne wymiary szcz'otek do zamiatania i zmio ­

t ek - pozostałych- wg d okumentacji technicznej. 

3 . 1.5. Główne wymiar y szczotek kreślarskich podano 

przykładowo na rys . 3. 

@f88/455o-o6115-3l 

Ry s . 3. Szczot ka kreślarska 

' 

3. 2 . Materiały i surowce 

3.2.1. Oprawy - wg UN-87/4550-06/03 . 

3.2. 2 . Materiały pomocnicze- wg BN-87 / 4550-06/ 04. 

3 . 2 . 3 . Część pracu jąca - wg BN - 87 /4550- 06/ 02 , BN-85/ 

4550-06/05 or az tabl . 3 . 

Tablica 3 

Włókna Wl0kna 
Mie szanki J 

Rodzaj Włókna 
włókna SZtUC U' 

szczotki roś l in- zwierzę- s z tucz - ne +włókna 
n e c e n c 

zwie rzęce 

do zamiatania 
na ki j 

+ l l · .. 

do zamiatania -
zmiotki 

.. l t + 

kreślarskie - + + t · 

Znak + oznacza, że dany material jest stosowany . 

Znak - oznacza, że dany material n ie jest stosowany . 

3 . 3 . Wykonanic 

3 . 3 .1. Część pracująca . Fochylenie rzędów zewnętrz-

nych pęczków części pracującej szczotek do zamiatania 

w stosunku d o powie r zchni oprawy pow1nno wynosić min i­

mum 30°. Fochylenie pozostałych rzędów pow inno przebie -

gać promieniowo. 

3 . 3 . 2. Opr awa. Zaleca się wykonan ie w oprawie gwin­

tu o średnicy 22 mm , służącego do połączenia oprawy z k i ­

jem . 

3.4. Znakowan ie - wg BN-87/4550- 05 . 

4 . PAKOWANlE, PR ZE CHOWYWANIE l T R ANSPOR 'i 

Pakowanie, przechowywanie i transport - wg BN-84/ 

4550-07. 

5. BADANIA 

Badania szczotek- wg BN- 87 /4550-06/ 01. 

KO .NI EC 

Informacje dodatkowe 
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INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę -Centralny Związek 

Spółdzielni Niewidomych, Zakład Budowy Maszyn i Urzą­

dzeń, Warszawa. 

2. Istotne zmianY w stosunku do BN-83/4550-06/15 

a) Zmniejszono zakres normy eliminując szczotki do od-

kurzania i froterowania, 

b) Zlikwidowano. postanowienia przejściowe. 

3. Normy i dokumenty związane 

BN-87 / 4550-05 Wyroby szczotkarskie. Znakowanie 

BN-87/4550-06/01 Wyroby szczotkarskie. Szczotki. Po-

stanowienia ogólne 

BN-87/4550-06/02 Wyroby szczotkarskie. Szczotki. Su-

rowce części pracującej 

BN-87/4550-06/03 Wyroby szczotkarskie. Szczotki~Opra­

wy i uchwvty szczotek 

BN-87 / 4550-06/04 Wyroby szczotkarskie. S zczotki. Ma­

teriały pomocnic ze 

BN-85/4550-06/ 05 Wyroby szczotkarskie. Szczotki. Mie-

szanki szczotkarskie 

BN-87/4550-07 Wyroby szczotkarskie. Pakowanie, prze­

chowywanie i transport 

Kod Towarowo-Materiałowy podbranża 2886 wyroby s21:zot­

karskie, opracowany przez Biuro Technologiczno­

- Konstrukcyjne Związku Spółdzielni Niewidomych za­

rejestrowany przez GUS dnia 16 marca 1978 r., War-

szawa. 

4. Symbol wg SWW- 2886-11, 2886-39. 

5. Autor projektu normy- mgr inż. Jacek Tworkowski­

Centralny Związek Spółdzielni Niewidomych, Zakład Budo­

wy Maszyn i Urządzeń, Warszawa. 


