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Wyroby szczotkarskie
Szczotki

BN-88
4550-06/15

Zamiast

RECZNY . < < BN-83/4550-06/15
€ Szczotki do zamiatania -
Grupa katalogowa 1722
'1. WSTEP wymiary i rozwigzania konstrukcyjne, ksztatty opraw i czqé—

1.1. Przedmiot arkusza normy. Przedmiotem niniejsza

go arkusza normy sg szczotki do zamiatania na kij i zmiot-

ki oraz szczotki kreélarskie.

1.2. Okre$lenia - wg BN-83/4550-33.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podzial szczotek do zamiatania wg KTM

2886-111 Szczotki do zamiatania na kij,
2886-112 Szczotki do zamiatania - zmiotki,
2886-119 Szczotki do zamiatania i zmiotki - pozostale,

2886-394 Szczotki kreslarskie.

2.2. Sposéb budowy oznaczenia - wg BN-87/4550-06/01.

2.3. Przyklad oznaczenia szczotki do zamiatania - zmiot-

ki (2886-112), centralny (40), identyfikator

producent
(2-10) o dtugosci catkowitej 380 mm (380) i dlugo$ci opra-
wienia 150 mm (150), wykonanej z mieszanki szczecina
poliamidowa galanteryjna HE + wiosie konskie z ogona WK

(HE + WK) w oprawic z polipropylenu OPT (OPT):

KTM 2886-112-402-106
SZCZOTKA DO ZAMIATANIA - ZMIOTKA
380-150 HE-WK/OPT BN-088/4550-06/15

3. WYMAGANIA

3.1, Wymiary

3.1.1. Gidwne wymiary szczotek do zamiatania 1 szczo-

tek kreSlarskich o ksztaltach najpopularnicjszych podano

przyktadowo na rys. 1, 2i 3oraz w tabl. 11i 2. Pozostale

ci pracujgcej - wg dokumentacji technicznej.

3.1.2. Gidwne wymiary szczotek do zamiatania na  kij

podano przykladowo na rys. 1 i w tabl. 1.
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Rys. 1. Szczotka do zamiatania na kij

Tablica 1
z T

Wymiary oprawy Wysokosé| Srednica Liczba
czgsei otwordw otwordw

dlugo$é | szeroko$d [pracujace]j

L b h
mm sztuk

200:400 | 50+1 58:-72 |[3,0:5,0( 95+ 255

Zgtoszona przez Centralny Zwigzek Spoétdzielni Niewidomych Zaktad Budowy Maszyn i Urzadzen
Ustanowiona przez Prezesa Zarzadu Centralnego Zwigzku Spétdzielni Inwalidow dnia 22 marca 1988 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1988 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 5/1988, poz. 12)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1988.

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,35 Naki. 1000 + 40 Zam. 1029/88

Cena zf 32,00
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3.1.3. Gléwne wymiary szczotek do zamiatania - zmio-

tek podano przykiadowo na rys. 21 w tabl. 2.

: —

3.2, Materialy i surowce

3.2.1. Oprawy - wg BN-87/4550-06/03.

3.2.2. Materiaty pomocnicze - wg BN-87/4550-06/04.

3.2.3. Cze$< pracujgca - wg BN-87/4550-06/02, BN-85/

£4550-06/05 oraz tabl. 3.

N Tablica 3
{
L
) , , 3 Mieszanki
[BN-8674550-067157] Rodzaj Widkna | Widkna| Widkna T T
szczotki roslin- | zwierz-| sztucz-| . witkna
ne €8 ne zwierzece
Rys. 2. Szczotka do zamiatania - zmiotka
do zamiatania
- + t + +
Tablica 2 na kij
p do zamiatania - . , , '
Wymiary oprawy Wysokos$¢ |Srednical Liczba zmiotki
T > czedci  |otwordw | otwo-
.. ugosc ) pracuja- réw kres$larskie = + + +
diugo$<é|oprawienia| szero- e
L czc_gsa_pra— kos¢ Znak + oznacza, ze dany material jest stosowany.
cujgce]
i b h Znak - oznacza, ze dany material nie jest stosowany.
mm sztuk 3.3. Wykonanie
0 :510 0: 0 z z 1 5=
310 =51 150 = 21 33 : 42| 53+ 67 3.5:50]55: 100 3.3.1. Czeé< pracujgca. Pochylenic rzgdéw zewngtrz-
o nych peczkdéw czeéci pracujacej szczotek do  zamiatani
3.1.4. Gléwne wymiary szczotek do zamiatania i _zmio- yeh e ¢ P igesl amiatama
w stosunku do powi hni ié ini-
tek - pozostatych - wg dokumentacji technicznej. & o powierzchni oprawy powinno wynosi¢ mini
mum 30 . Pochylenie pozostatych rzedéw powinno przebie-
3.1.5. Gléwne wymiary szczotek kre$larskich podano gaé promieniowo.
przykladowo na rys. 3.
) 3.3.2. Oprawa. Zaleca sie wykonanie w oprawie gwin-
24045 w P . . . .
tu 0 $rednicy 22 mm, stuzgcego do polgczenia oprawy z ki-
J jem.
3.4. Znakowanie - wg BN-87/4550-05.
4012
4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPOR'T
N r Pakowanie, przechowywanie i transport - wg BN-84/
©
& L 4550-07.
[BN-88/4550-06/15-3] 5. BADANIA
Rys. 3. Szczotka kreslarska Badania szczotek - wg BN-87/4550-06/01.
8 KONIEC .

Informacje dodatkowe



Informacje dodatkowe do BN-88/4550-06/15 3

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Centralny Zwiqzek_“
Spétdzielni Niewidomych, Zaktad Budowy Maszyn i Urza-

dzenn, Warszawa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-83/4550-06/15

a) Zmniejszono zakres normy eliminujgc szczotki dood-

kurzania i froterowania,

b) Zlikwidowano postanowienia przejsciowe.

3. Normy i dokumenty zwigzane

BN-87/4550-05 Wyroby szczotkarskie. Znakowanie
BN-87/4550-06/01 Wyroby szczotkarskie. Szczotki. Po-

stanowienia ogdlne

BN-87/4550-06/02 Wyroby szczotkarskie. Szczotki. Su-

rowce czg¢éci pracujgcej

BN-87/4550-06/03 Wyroby szczotkarskie. Szczotki,Opra-

wy 1 uchwvty szczotek

BN-87/4550-06/04 Wyroby szczotkarskie. Szczotki. Ma-

terialy pomocnicze

BN-85/4550-06/05 Wyroby szczotkarskie. Szczotki. Mie-

szanki szczotkarskie

BN-87/4550-07 Wyroby szczotkarskie. Pakowanie, prze-

chowywanie i transport

Kod Towarowo-Materiatowy podbranza 2886 wyroby sz zot

karskie, opracowany przez Biuro Technologiczno-
- Konstrukcyjne Zwigzku Spdldzielni Niewidomych za-
rejestrowany przez GUS dnia 16 marca 1978 r., War-

szawa.

4. Symbol wg SWW - 2886-11, 2886-39,

5. Autor projektu normy - mgr inz. Jacek Tworkowski ~

Centralny Zwigzek Spdtdzielni Niewidomych, Zaklad Budo-

wy Maszyn i Urzgdzeni, Warszawa.



