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N O R M A BRAN20W A BN-88 
SPRZ~T Wyroby szczotkarskie 4550-06/10 DO SPRZĄTANIA 

l CZYSZCZENIA Szczotki Zamiast 
RI;CZNY Szczotki 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot arkusza normy. Przedmiotem nmteJ­
szego arkusza normy są szczotki do obuwia naciągane 
ręcznie, wtłaczane mechanicznie, w oprawach z drewna 
lub tworzyw sztucznych. 

1.2. Określenia --.. wg BN-83/4550-33. 

2. PODZIAL I OZNACZENIE 

2.1. Podział szczotek do obuwia wg KTM 
2886-223 Szczotki do obuwia mazaki, 
2886-224 Szczotki do obuwia do błota, 

2886-225 Szczotki do obuwia do połysku, 
2886-226 Szczotki do obuwia wycieraczki, 
2886-227 Szczotki do zamszu. 
2886-229 Szczotki do obuwia pozostałe. 

2.2. Sposób budowy oznaczenia - wg BN-87/ 
4550-06/0 l . 

2.3. Przykład oznaczenia szczotki do obuwia do błota 
(2886-224}, centralny producent ( 40}, identyfika tor 
(0-01), liczba kontrolna (8}, o długości 160 mm ( 160}, 
o części pracującej z włókna tampico (RT), w oprawie 
drewnianej (opraw drewnianych nie oznacza się): 

K TM 2886-224-400-0 18 

SZCZOTKA DO OBUWIA DO BŁOTA 160 RT 

BN-88/4550-06/ 10 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wymiary 
3.1.1. Główne wymiary podano przykładowo na 

rys. l, 2 i 3 dla szczotek w oprawach drewnianych 
i z tworzyw sztucznych i o kształtach najpopularniej­
szych. Pozostałe wymiary i rozwiązania konstrukcyjne, 
kształty opraw i części pracującej - wg dokumentacji 
technicznej. .. 

do obuwia BN-82/4550-06/ 10 
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3.1.2. Główne wymiary szczotek do obuwia mazaków 
podano przykładowo na rys. l i w tabl. l. 

11 l 

IBN-88/4550-06/10-011 

Rys. l. Szuolka do obuwia mazak - ksnalt .. L<>patka" 

Tablica l 

Wymiary <> p rawy Wysokość l S redn ica ł.ioha 

dlu~ość l sznokość 
części pra- o tworów <ltW<)rów 

L h 
cuj•Jccj. h j 

111n1 sztuk 

135+155 l )().; 35 l!l+20 l 3.5 25 

Dopuszcza In c (llkhylki 

- l - - l ±0.2 ±5 

3.1.3. Główne wymiary szczotek do obuwia do błota 
podano przykładowo na rys . 2 1 w tabl. 2. 
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IBN-88/4550-00/11[@ 

Rys. 2. Szczotka do o buwia do blo ta ,.Strz;lłb'' 

Zgłoszona przez Centralny Związek Spółdzieln i Niewidomych; Zakład Budowy Maszyn i Urządzen 
Ustanowiona przez Prezesa Zarządu Centralnego Związku Spółdzielni Inwalidów dnia 22 marca 1988 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1988 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 5/ 1988, poz. 12) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE .. ALFA" 1988. Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0 .35 Nakł. 1000 • 40 Za m. 11°7! 88 Cena zł . 16.00 
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2 BN-XX/4550-06/ 10 

Tablica 2 

Wymiary oprawy Wysokość Sn:dnica .Liczba 

l S/'LTOk oŚĆ 
cz.;ści pra- otworów otworów 

dlu~ość 
wjąc~j. h 

L l> 

mm sztuk 

H>0-7-IXO l 35-7-50 IX-7-20 5 4X754 

Dopuszcża lm· odchyłki 

- l - - ±o,2 -

3.1.4. Główne wymiary szczotek do obuwia do połysku 
podano przykładowo na rys . 3 i w tabl. 3. 

L 

IBN-88/4550-06/10 -031 

Rys. 3. Szczotka do o buwia do połysku "Płaska·· 

Tablica 3 

Wvmiary <>prawy Wysokość S rednica Liczba 

dltt~ość 

l 
SZL' rcl k (lŚl· 

cz<;śc i pra- o tworów o tworów 

l . b 
cui<!Cej, h 

llHll sztuk 

125-7-IXO l 45-7-55 IH-7-20 3-7-3,8 74 -7- 110 

3.1.5. Główne wymiary szczotek do obuwia "wyciera-
czek" - wg obowiązującej dokumenfacji technicznej. 

3.1.6. Główne wymiary szczotek do zamszu 
a) długość oprawy - 60 -7- 110 mm co 10 ±2 mm, 
b) szerokość o prawy - wynikająca z podziałki odle-

głości rzędów, 

c) średnica otworów - 2,5 -7- 3,5 mm. 
Pozostałe wymiary - wg dokumentacji technicznej . 

3.2. Pozostałe szczotki do obuwia 
szczotki kombinowane , 
szczotki do obuwia z łyżką do butów, 
szczotki w kompletach, 
szczotki mnc, 

wg dokumentacji te~hnicznej. 

3.3. Materiały i surowce . 
3.3.1. Oprawy - wg BN-87/4550-06/03. 
3.3.2. Materiały pomocnicze wg BN-87 l 

4550-06/04. 
3.3.3. Część pracująca - wg tabl. 4 i BN-87/ 

4550-06/02. 
3.4. Wykonanie - wg BN-87/4550-06/0 1. 
3.5. Znakowanie - wg BN-87/4550-05. 

4. PAKOWANlE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

Pakowanie, przechowywanie 
BN-84/ 4550-07. 

5. BADANIA 

transport 

Badania szczotek - wg BN-87/4550-06/0 l. 

wg 

Tablica 4 

Włók na zwic rzęc~ Mieszanki 

Rndzaje szczotek dn nhuwi;t Włosie włókno 
SI.C'ct:i na t----,,....------,----r----i roślinne 

włókno 

sztuczne 
druty 
proste 

lub ra-

włók na ro­
ślinne + 
włókna 

sztuczne 

włókna 

zwierzęce+ 

włókna 

szlucwe 

końskie końskie bydlęce kozie z 
z g rzywy z ogona z o gona 

Mazak i + + 
Do 
D n 

Do 

błota 

połysku + + + 
Z<tlllSZU + 

Znak + oznacza, że dany materiał jest stosowany. 
Znak - oznacza. że danl'go matt"riału n ic stosuje się. 

+ 

+ 

brody 
listl' 

cięte cięte 

+ 
+ + + 

+ 
+ 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę -Centralny Zwią:.;ek Spółdticl-

111 Niewidomych. Zakład Rudowy Maszyn i Urządzeń , Warszawa. 
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-8214550-06/ 10 
a) rozszl·rzotw zakres dht~ości i szerokości o praw oraz średnicy 

i liczby otworów. 
b) zlikwidowano postanowienia przejściowe. 

3. Normy i dokumenty związane 
RN-87/4550-05 Wyroby S7czotkarsk ie. Znakowanie 
BN-87/4550-06/ 01 Wyroby szczotkarsk ie. Szczotki. Postanowicnia 

ogólne 

BN-87/4550-06/ 02 Wyroby szczotkarskie. Szczotki . Surowce czyści 
pracującej 

BN-87/ 4550-06/ 03 Wyroby szczotkarskie. Szczotki. Oprawy i uchwy-
ty szczotek 

BN-87/4550-06/ 04 Wyroby szczotkarskie . Szczotk i. Materiały po­
mocnicze 

BN-87/4550-07 Wyrohy szczotkarskie. Pakowanie, przechowywanie 
i tra11sport 

Kod Towarowo-Materiałowy podbranża 2R86 wyroby szczotkarskie 
opracowany JJrzez Biuro Technologiczno-Konstrukcyjne Związku 
Spółdzielni Niewidomych zarejestrowany przez GUS dnia 16 ma r­
ca 11178 r., Warszawa 

4. Symbol wg SWW - 2886-22; 

5. Autor projektu nonny - mgr inż. Jacek Tworkowski - Cen­
tralny Związc:k Spółdzielni Niewidomych, Zakład Budowy Maszyn 
i Urządzeit, Warszawa. 


