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| CZYSZCZENIA Szczotki Fermiast
RECZNY SZCZOtki dO obuwia BN-82/4550-06/10
’ Grupa katalogowa 1722

1. WSTEP 3.1.2. Gléwne wymiary szczotek do obuwia mazakow
podano przykladowo na rys. 1 1 w tabl. 1.
1.1. Przedmiot arkusza normy. Przedmiotem niniej-
szego arkusza normy sa szczotki do obuwia naciggane [
rgcznie, wttaczane mechanicznie, w oprawach z drewna “ \ ' _ - —

lub tworzyw sztucznych.

1.2. Okreslenia — wg BN-83/4550-33, | L -
2. PODZIAL I OZNACZENIE 1] | |
< .
2.1. Podziat szczotek do obuwia wg KTM
2886-223 Szczotki do obuwia mazaki, [BN-88/4550-06/10-01]
2886-224 Szczotki do obuwia do blota, Rys. 1. Szczotka do obuwia mazak — ksztalt _Lopatka™
2886-225 Szczotki do obuwia do potysku, Tablica 1
2886-226 Szczotki do obuwia wycieraczki, -
2886-227 Szczotki do zamszu, Wymiary oprawy W)ﬁs(»mkuéé Srcdni‘cu Lic/l:{l
2886-229 Szczotki do obuwia pozostale. diugosé | szerokos “L’:;:L'qp';] otworaw | otwarow
2.2. Spos6b budowy oznaczenia — wg BN-87/ L A -
4550-06/01. mm sztuk
2.3. Przyklad oznaczenia szczotki do obuwia do blota 135155 I 3035 [ 1820 1 1.5 25
(2886-224), centralny producent (40), identyfikator Dopusrerate odehylk
(0-01), liczba kontrolna (8), o diugosci 160 mm (160), —
o czgsci pracujgcej z widkna tampico (RT), w oprawie — [ _ [ - I 402 l i

drewnianej (opraw drewnianych nie oznacza sig):

KTM 2886-224-400-018 3.1.3. Gléwne wymiary szczotek do obuwia do blota
SZCZOTKA DO OBUWIA DO BLOTA 160 RT podano przykladowo na rys. 2 i w tabl. 2.
BN-88/4550-06/10
Q
3. WYMAGANIA
3.1. Wymiary , e L
3.1.1. Gléwne wymiary podano przyktadowo na
rys. 1, 21 3 dla szczotek w oprawach drewnianych [ ]
i z tworzyw sztucznych i o ksztattach najpopularniej- c{ ﬁ\/[\ /M\
szych. Pozostate wymiary i rozwigzania konstrukcyjne, '
ksztalty opraw i czgsci pracujacej — wg dokumentacji [BN-88/4550-06/40-02]
tgchnicznej. Rys. 2. Szczotka do obuwia do blota Strzatka®

Zgtoszona przez Centralny Zwigzek Spétdzielni Niewidomych,; Zaktad Budowy Maszyn i Urzadzen
Ustanowiona przez Prezesa Zarzadu Centralnego Zwigzku Spoétdzielni Inwalidéw dnia 22 marca 1988 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 lipca 1988 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 5/1988, poz. 12)
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2 BN-88/4550-06/10
Tablica 2 3.1.5. Gl6wne wymiary szczotek do obuwia ,wyciera-
P “ iazuiacei safaci teshng =
Wymiary oprawy Wysokos¢ | Srednica JLiczba czek“ — wg obowigzujacej dokumentacji technicznej.
dlugodé syopokesé “f‘cfc‘nf"i’ otworéw | otwordw 3.1.6. Gléwne wymiary szczotek do zamszu
L b cuiee, a) dtugos$é oprawy — 60 = 110 mm co 10 £2 mm,
- Stk b) .szerokoéé oprawy — wynikajgca z podziatki odle-
glosci rzgdow,
160180 I 35+50 l 18420 I 5 4854 . . i .
¢) Srednica otworow — 2.5 =+ 3.5 mm.
Dopuszczalne odchytki Pozostate wymiary — wg dokumentacji technicznej.
_ l _ l — l 2 _ 3.2. Pozostale szczotki do obuwia

3.1.4. Glowne wymiary szczotek do obuwia do potysku
podano przyktadowo na rys. 3 1 w tabl. 3.

N\
|

[BN-88/4550-06/10-03]

Rys. 3. Szezotka do obuwia do polysku ,Ptaska”

— szczotki kombinowane,

szczotki do obuwia z tyzka do butdw,
szczotki w kompletach,

szczotkl inne,

wg dokumentacji technicznej.

3.3. Materialy i surowce ,
3.3.1. Oprawy — wg BN-87/4550-06/03.

3.3.2. Materialy pomocnicze — wg BN-87/
4550-06/04.
3.3.3. Cz¢éé pracujgeca — wg tabl. 4 i BN-87/

4550-06/02.
3.4. Wykonanie — wg BN-87/4550-06/01.
3.5. Znakowanie — wg BN-87/4550-05.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPGRT

Tablica 3 )
Wymiary oprawy Wysokosé Srednica Liczba Pakowanie, przechowywanie 1 transport — wg
L. .. czesel pra- otwordéw otwordéw BN-84/4550-07.
diucose szerokosé wiacel. A
7 B cujgecy. A
mim sztuk 5. BADANIA
12180 4598 15=2 L 3+3.8 74+110 Badania szczotek — wg BN-87/4550-06/01.
Tablica 4
Widkna zwicrzgee Mieszanki
Rodzaje szezotek do obuwia srerecing Wiosic wlokno | widkno druty wiokna ro- wlokna
s7Z¢7eCing . e .
kofskie | fonskie | bydleee | kogie % roslinne | sztuczne proch slm’nc + zw;cr}zccc«k
) lub fa- widkna widkna
Zgrzywy [z ogona |z ogona | - brody liste sztuczne sZtuczne
cigte cigte
Muvzaki F - + + - - - = = +
Do blota - - = = = - + =
Do potysku + + _ _ _ _ _
Do zamszu - - + - - — - - -
Znak + oznacza, zc dany material jest stosowany.
Znak - oznacza, z¢ dancgo materialu nic stosuje sig.
KONI1EC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Centralny Zwigzek Spoldzict-
ni Niewidomych. Zaklad Budowy Maszyn i Urzadzen, Warszawa.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-82/4550-06/10
a) rozszerzono zakres dlugoscl i szerokosci opraw oraz $rednicy
i liczby otwordow,
b) zlikwidowano postanowicnia przejsciowe.
3. Normy i dokumenty zwigzane
BN-87/4550-05 Wyroby szczotkarskie. Znakowanie
BN-87/4550-06/01 Wyroby szczotkarskie. Szczotki. Postanowicnia
ogdlne
BN-87/4550-06/02 Wyroby szczotkarskie. Szczotki. Surowce czgsci
pracujgce]
BN-87/4550-06/03 Wyroby szczotkarskie. Szczotki. Oprawy i uchwy-
ty szczotek

BN-87/4550-06/04 Wyroby szczotkarskie. Szczotki. Materialy po-
mocnicze

BN-87/4550-07 Wyroby szczotkarskie. Pakowanie, przechowywanie
1 trausport o

Kod Towarowo-Materialowy podbranza 2886 wyroby szczotkarskie
opracowany przez Biuro Technologiczno-Konstrukcyjne Zwigzku
Spotdzielni Niewidomych zarejestrowany przez GUS dnia 16 mar-
ca I1Y78 r., Warszawa

4. Symbol wg SWW — 2886-22.
5. Autor projektu normy — mgr inz. Jacek Tworkowski — Cen-

tralny Zwigzek Spoéidzielni Niewidomych, Zaktad Budowy Maszyn
t Urzgdzen, Warszawa.



