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NORMA BRANZOWA BN-85
SPRZET 4550-06/05
DO SPRZATANIA Wyroby szczotkarskie
I CZYSZCZENIA . . i Zamiast
RECZNY Mieszanki szczotkarskie g BN-79/4550-04

Grupa katalogowa 1722

1.1. Przedmiot arkusza normy. Przedmiotem niniej-
szego arkusza normy s3 mieszanki szczotkarskie znaj-

1. WSTEP 1.2.. OkreSlenia — wg BN-83/4550-33.
2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

dujgce si¢ w obrocie handlowym, przeznaczone do wy- pelniony nazwg mieszanki, dlugoscia, symbol
robu szczotek. skladem procentowym wg tabl. 1.

Tablica 1. Mieszanki szczotkarskie

2.1. Podzial — wg KTM, podbranza 2886-810, uzu-

€m oraz

Material, symbol, skiad procentowy
Lp. Symbol palmy-| tampi- | piassa- | kokos | szczecina | szczecina | widkno wiokno wlosie wlosie whosie
mieszanki ra co wa poliami- | poliami- | poliami- z poli- bydlgce konskie konskie
dowa dowa dowe chlorku | z ogona | z ogona { z grzywy
szczotkar- | galante- zwykle winylu )
ska ryjna PCV zwy-
kie
RP RT RW RK HB HE HZ HC WB WK WG
1 2 3 4 S 6 7 8 9 10 1 12 13
1 RP-RT 50 50
2 RP-HB 50 50
3 RP-HC 50 50
4 RP-RW 50 50
5 RP-RK 50 50
6 RT-HC 50 50
7 RT-HB 50 50
8 RT-HE 50 50
9 | RT-WK 50 : 50
10 RT-WB 50 50
11 HC-WK 50 50
12 HC-WB 50 50
13 HC-WG 50 50
14 HC-30WK g 70 30
15 HC-30WB 70 30
16 HC-30WG 70 30
17 HB-WK 50 50
18 HB-30WK 70 30
19 HB-WB 50 50
20 HB-30WB 70 30
21 HB-WG 50 50
22 HB-30WG 70 30
23 HE-WK 50 50
24 HE-30WK 70 30
25 HE-WB 50 50
26 HE-30WB 70 30
27 HE-WG 50 50
28 HE-30WG 70 30
29 HB-25WK- 50 25 25
-25WB
30 HE-25WK- 50 25 25
-25WB
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2.2. Oznaczenie
2.2.1. Oznaczenie mieszanek — symbol KTM, nazwa
mieszanki, dtugos¢, skfad procentowy oraz numer nor-
my.
2.2.2. Przyklady oznaczenia
a) mieszanki szczotkarskiej (2886-810), centralnego
producenta (40), o identyfikatorze (0-88), o liczbie kon-
trolnej (8), o diugosci 150 mm (150), wykonanej ze
szczeciny poliamidowej szczotkarskiej (HB) w ilosci
50% (50) i z wlosia bydlgcego z ogona (WB) w ilosci
50% (50), (przy mieszankach dwusktadnikowych
50+50% sktadu procentowego nie oznacza sig):
KTM 2886-810-400-888
MIESZANKA SZCZOTKARSKA 150 HB-WB BN-85/4550-06/05
b) mieszanki szczotkarskiej (2886-810), centralnego
producenta (40), o identyfikatorze (2-61), o liczbie kon-
trolnej (7), o dtugosci 80 mm (80), wykonanej ze szcze-
ciny poliamidowej szczotkarskiej (HB) w ilo$ci 70% (70)
i z wlosia konskiego z ogona (WK) w iloéci 30% (30),
(przy mieszankach dwusktadnikowych o réznym skia-
dzie procentowym 70-+30%, sktad procentowy podaje si¢
tylko przy drugim sktadniku):
KTM 2886-810-402-617
MIESZANKA SZCZOTKARSKA 80 HB-30WK BN-85/4550-06/05
c) mieszanki szczotkarskiej (2886-810), produkowa-
nej przez Spéidzielni¢ Niewidomych TANEW w Bilgo-
raju (72), o identyfikatorze (0-01), o liczbie kontrolnej
(2), o dtugosci 150 mm (150), wykonanej ze szczeciny
poliamidowej szczotkarskiej (HB) w ilosci 50% (50),
wlosia konskiego z ogona (WK) w ilosci 25% (25) 1 wio-
sia bydlecego z ogona (WB) w ilosci 25% (25), (przy
mieszankach trzysktadnikowych sktad procentowy po-
daje si¢ tylko przy drugim i trzecim skladniku):
KTM 2886-810-720-012
MIESZANKA SZCZOTKARSKA 150 HB-25WK-25WB
BN-85/4550-06/05

3. WYMAGANIA

3.1. Dtugos¢ mieszanek. Mieszanki wg tabl. 1 wyko-
nuje si¢, w zaleznosci od przeznaczenia, o dtugosci od
55 do 160 mm w odstgpach co 5 mm, od 160 do
270 mm — co 10 mm. Dopuszczalne odchytki dlugosci
— £2 mm.

3.2. Skiad procentowy mieszanek — wg tabl. 1. Do-
puszcza si¢ odchylki sktadu procentowego wynoszace

+2%.

3.3. Materiaty — wg tabl. 1 i BN-82/4550-06/02.

3.4. Wykonanie. Wszystkie wiOkna stanowigce skiad-
niki mieszanki powinny by¢ réwnomiernie roztozone
i réwnolegle do siebie utozone. Barwa mieszanki po-
winna by¢ jednolita, a widkna r6znych koloréw powin-
ny by¢ dokladnie wymieszane. Nie dopuszcza si¢ wy-
stepowania p¢czkOw i pasm jednej odmiany widkien —
nie wymieszanych. Mieszanki powinny by¢ ubite
z dwoéch stron. Nie powinny zawieraé zanieczyszczen
i domieszek obcych.

3.5. Wilgotnos¢ — do 12%.

3.6. Znakowanie — wg BN-79/4550-05.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Opakowanie jednostkowe. Mieszanki szczotkar-
skie o dlugosci od 55 do 160 mm powinny byé pa-
kowane w peczki o $rednicy okoto 95 mm; dopuszcza
si¢ pakowanie mieszanek o dtugodci od 120 do 160 mm
w peczki o $rednicy do 150 mm. Pegczki mieszanek
powinny by¢é spinane opaskg kartonowa o szerokosci
wg tabl. 2. Opaska kartonowa powinna scile obejmo-
waé pegczek mieszanki.

Mieszanki o dilugosci powyzej 160 mm powinny by¢
wigzane sznurkiem w wigzki o $rednicy 120 mm, 2 ra-
zy przy dlugosci od 160 do 200 mm i 3 razy przy
dtugosci od 210 do 270 mm. W przypadku wigzania
peczkoéw sznurkiem, kazdy peczek mieszanki nalezy za-
opatrzy¢ w etykiet¢ o tresci 1 wykonaniu zgodnym
z BN-79/4550-05.

Tablica 2
Mieszanki o diugosci J Szerokosci opasek
mm
55+ 80 40 5
85100 50 £5
110120 60 5
130160 70 =5

Kazdy peczek mieszanki szczotkarskiej o diugosci
do 160 mm powinien by¢ opakowany w papier pakowy
pergaminowy — wg BN-67/7326-02 o gramaturze
45 g/m?, papier pakowy parafinowany — wg PN-76/
P-50452 o gramaturze 45 g/m? lub papier pakowy
zwykly o gramaturze 45 g/m? wg BN-66/7326-01. Kon-
ce papieru powinny by¢ zaklejone tasma klejaca.

4.2. Opakowanie transportowe — wg BN-84/4550-07.

4.3. Przechowywanie i transport — wg PN-63/
R-22003.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne s3 wykonywane w celu oceny
nowego rodzaju mieszanki i przy okresowej kontroli
produkcji, ktorg nalezy przeprowadzaé co najmniej raz
w roku lub na zyczenie odbiorcy.

Badania petne obejmuja:

a) sprawdzenie dlugosci (3.1),

b) sprawdzenie procentowego udzialu poszczegol-
nych surowcdéw w mieszance (3.2),

¢) sprawdzenie materiatow (3.3),

d) sprawdzenie wykonania (3.4),

e) sprawdzenie wilgotnos$ci (3.5),

f) sprawdzeie opakowania (4.1).

5.1.2. Badania niepelne sa wykonywane przy bieza-
cej kontroli produkcji oraz jako badania odbiorcze
1 obejmuja wymienione wyzej operacje z wyjatkiem
poz. b) 1 e).

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i liczno$é partii. Partia towaru przygo-
towana do kontroli powinna zawiera¢ mieszanki tego
samego rodzaju i odmiany.
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Liczno$¢ partii nie powinna przekracza¢ 10000 sztuk
peczkow.

5.2.2. Sposéb pobierania prébek. Z przygotowanej do
badan partii nalezy pobraé losowo probki wg PN-83/
N-03010.

5.2.3. Poziom kontroli — II ogélny — wg PN-79/
N-03021 tabl. 1.

5.2.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna — maksimum 2,5%.
5.2.5. Wybér i stosowanie planow badania. Plany bada-
nia dla kontroli normalnej — wg tabl. 3.
Tablica 3
Licznosé Licznosé Liczba Liczba dys-
partii probki kwalifikujgca | kwalifikujgca
sztuk

do 150 20 1 2
151+ 280 32 2 3
281+ 500 50 3 4
501+ 1200 80 5 6
1201+ 3200 125 7 8
320110000 200 10 11

5.2.6. Pobieranie prébek jednostkowych. Z kazdego
wybranego — wg 5.2.2 — peczka mieszanki nalezy
pobra¢ ze $rodka po dwa pasemka. surowca o $red-
nicy okolo 15 mm.

5.2.7. Przygotowania Sredniej probki laboratoryjnej.
Pobrane prébki jednostkowe zmieszaé, a nastgpnie po-
bra¢ z lacznej ilosci jedna probke laboratoryjng o ma-
sie 100 g.

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie dlugosci nalezy przeprowadzac na
probee pobranej wg 5.2.7. Srednig probke laboratoryj-
na nalezy ubi¢ koncami widkien w jednym kierunku,
a nast¢gpnie przymiarem milimetrowym zmierzy¢é diu-
gos$¢ mieszanki, :

5.3.2. Sprawdzenie procentowego udzialu poszczegol-
nych surowcéw w mieszance. Z probki pobranej wg
5.2.7 nalezy odwazy¢ nast¢pujace ilosci mieszanek,
w zaleznosci od ich dtugosci:

dla ditugosci do 80 mm — 10 g,

dla dtugosci od 85 do 120 mm — 20 g,

dla dtugosci powyzej 120 mm — 50 g.

Pobrang probke mieszanki nalezy podzieli¢ na po-
szczegllne rodzaje widkien. Kazda wysortowang prob-
k¢ wazy¢ oddzielnie i na podstawie otrzymanych wy-
nikdw okresla¢ stosunek procentowy do calej probki.

5.3.3. Sprawdzenie materiatéw nalezy przeprowadzié
na probkach pobranych wg 5.2.6, sprawdzajac kolejno
zgodnos$¢ sktadnikow uzytych do wykonania mieszanki.

5.3.4. Sprawdzenie wykonania. W probce nalezy
sprawdzi¢ rownoleglos¢ widkien, ktoére powinny wyka-
zywac sypkosé przy rozdzielaniu probki. Nalezy spraw-
dzi¢ rOwniez stopien wymieszania.

5.3.5. Sprawdzenie wilgotnosci. Z probki pobranej wg
5.2.7 odwazy¢ do naczynka wagowego 100 g mieszanki
z doktadno$cig do 0,1 g. Naczynko nalezy uprzednio
wysuszy¢ w temperaturze 100°C do stalej masy. Na-
stgpnie naczynko wagowe z odwazong mieszankg nale-
zy umie$ci¢ w suszarce w temperaturze 90 + 100°C
i suszy¢ 7 h. Po tym czasie probke wyjaé z suszarki
i zwazy¢ z dokladnoscig do 0,1 g. Wilgotno$¢ probki
X obliczy¢ w procentach wg wzoru

a - b

X = - 100
w ktérym:
a — masa naczynka wagowego z probka przed wy-
suszeniem, g,

b — masa naczynka wagowego z probka po wysu-
szeniu, g,
¢ — masa préobki po wysuszeniu, g.

Dopuszcza si¢ badanie wilgotnosci mieszanki wilgot-
no$ciomierzem elektrycznym.

5.3.6. Sprawdzenie opakowania nalezy przeprowadzac
w stosunku do petnej liczby jednostek opakowania
transportowego wg 4.2, Sprawdzenie opakowania je-
dnostkowego nalezy przeprowadzié¢ na pgczkach pobra-
nych wg 5.2.2.

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Mieszanka szczotkarska zgodna z wymaganiami
normy. Mieszankg, ktéra przeszla przez wszystkie bada-
nia, wymienione w 5.1 z wynikiem dodatnim, nalezy
uznaé¢ za zgodna z wymaganiami normy.

5.4.2. Mieszanka szczotkarska niezgodna z wymaga-
niami normy. Mieszankg, ktéra przeszta chociaz jedno
z badan, wymienionych w 5.1, z wynikiem ujemnym,
nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy.

5.5. Ocena partii. Parti¢ mieszanki nalezy uznaé za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk nie-
dobrych w prébee nie przekracza liczby kwalifikujacej,
podanej w tabl. 3 kol. 3.

KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca morm¢ — Biuro Technologiczno-Kon-
strukcyjne Centrainego Zwigzku Spoéldzielni Niewidomych, Warsza-
wa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-79/4550-04

a) uaktualniono wykaz stosowanych mieszanek szczotkarskich,

b) wylaczono z mieszanek szczotkarskich szczecing preparowang
krajowa 1 chinska,

c) zmniejszono ilo§¢ mieszanki do badan na sprawdzenie procen-
towego udzialu poszczegblnych surowcéw w mieszance,

d) wprowadzono dodatkowo pomiar wilgotnosci mieszanek za
pomocg wilgotnosciomierza elektrycznego.

3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jedno-

stek produktu do prébki
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbioru

wedlug oceny alternatywnej. Plany badania
PN-76/P-50452 Papiery pakowe parafinowane oraz podioze do pa-
rafinowania

PN-63/R-22003 Wiosie i szczecina preparowana. Przechowywanie
i transport

BN-66/7326-01 Papiery pakowe zwykle

BN-67/7326-02 Papiery pakowe pergaminowe

BN-79/4550-05 Wyroby szczotkarskie. Cechowanie i znakowanie

BN-82/4550-06/02 Wyroby szczotkarskie. Szczotki. Surowce czgéci
pracujacej

BN-84/4550-07 Wyroby szczotkarskie. Pakowanie, przechowywanie
i transport .

BN-83/4550-33 Wyroby szczotkarskie. Terminologia

Kod towarowo-Materialowy, podbranza 2886 Wyroby szczotkarskie,
opracowany przez Biuro Technologiczno-Konstrukcyjne Zwiagzku
Spoétdzielni Niewidomych, zatwierdzony przez GUS dnia 16 mar-
ca 1978 r., Warszawa
4. Symbol wg KTM — 2886-810.
5. Autor projektu arkusza normy — inz. Halina Greb-Starodaj —

Biuro Technologiczno-Konstrukcyjne Centralnego Zwigzku Spot-

dzielni Niewidomych, Warszawa.



