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1. WSTEP

1.1. Przedmiot arkusza mormy. Przedmiptem niniej-
szego arkusza normy sa oprawy i uchwyty z drewna,
tworzyw sztucznych, stosowane w produkcji szczotek
o technice mocowania czg$ci pracujacej metodami na-

ciaggu rgcznego, wtltaczania mechanicznego, sadzenia

1 skrgcania.

1.2. Okreslenia — wg BN-83/4550-33.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podziat — wg KTM, podbranza 2886, uzupet-
niony nazwa wyrobu. ‘

2.2. Przyktad oznaczenia wyrobu szczotkarskiego
(2886), oprawy szczotki (910), centralnego producen-
ta (40), identyfikatora dla oprawy szczotki do zamia-
tania na kij popularnej lakierowanej (0-06), liczby kon-
trolnej (0):

KTM 2886-910-400-060
OPRAWA SZCZOTKI DO ZAMIATANIA NA KIJ
POPULARNA LAKIEROWANA BN-87/4550-06/03

3. WYMAGANIA

3.1. Glowne wymiary — wg arkuszy szczegblowych.

3.2. Drewno i materialy drewnopochodne

— drewno — wg BN-68/7195-01,

— sklejka — wg PN-83/D-97005/11,

— plyta pilSniowa — wg BN-86/7122-11/21.

Rodzaje drewna stosowane na poszczegdlne elementy

opraw oraz na uchwyty — wg tabl. 1.

Tablica 1

Nazwa elementu Rodzaje drewna

Oprawa szczotki
mechanicznie

wtlaczanej brzoza, buk, wigz

cd. tabl. 1
Nazwa elementu Rodzaje drewna
Oprawa i obsada pozostatych brzoza, buk, dab, grab, olcha, '
szczotek wigz
Naktadka brzoza, buk, dab, grab, jawor,
klon, olcha, wigz, $wierk, so-
sna, sklejka, ptyta pilSniowa
Uchwyt akacja, brzoza, buk, dab,
grab, jawor, klon, olcha, wigz
Dopuszczalne wady drewna — wg tabl. 2.

Tablica 2

Nazwa wady

Zakres wystgpowania

Falisty ukfad widkien

dopuszczalny

Falszywa twardziel

dopuszczalna jednolicie zabarwiona

Pe¢knigcia czolowe

dopuszczalne nie siggajgce linii nie
wierconych otworéw

P¢knigcia
niowe

powierzch-

dopuszczalne w wyrobach nie lakie-
rowanych

Plamy garbnikowe i za-
barwienia przez metale

dopuszczalne

Seki zdrowe zros$nigte

dopuszczalne w wyrobach przezna-
czonych na szczotki z oprawami
i uchwytami lakierowanymi uiywa-
nych w gospodarstwic domowym
i do uzytku osobistego o $rednicy do
3 mm; w pozostatych typach i odmia-
nach — o $rednicy do 6 mm, jezeli
w normach przedmiotowych na wy-
roby gotowe, a w przypadku ich bra-
ku w obowiazujacych dokumenta-

cjach technicznych, nie postanowio-
no inaczej

Sinizna dopuszczalna

Zaszarzenia dopuszczalne bez powterzchniowego
rozwldknienia

Zwoje dopuszczalne

Pozostate wady s3 niedopuszczalne
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Dopuszczalne wady obrébki opraw drewnianych — wg tabl. 3.

Tablica 3

Nazwa wady

Zakres wystepowania

oprawy nie lakierowane

oprawy lakierowane

Chropowato$¢ (wartos¢ liczbowa para-
metru chropowato$ci R: w um wg
PN-84/D-01005)

obsada R, = 80 pm

naktadka R; = 50 pm

oprawy szczotek technicznych R; = 80 um

nakladka R; = 25 pm
obsada R: = 50 um

Rysy 1 wgnioty

dopuszczalne w granicach tolerancji wymia-
row szerokosci 1 grubosci

niedopuszczalne

Zadziory

dopuszczalny 1 zadzior o szeroko$ci 5 mm,
glebokodci 1 mm i dlugosci 10 mm

niedopuszczalne

Kicrunek przebiegu stoi drewna

rownolegly do osi podiuzne; oprawy lub
uchwytu; dopuszczalna odchytka do 20°

rownolegly do osi podiuznej oprawy lub
uchwytu; dopuszczalna odchytka do 10°

Dopuszcza si¢ szlifowanie opraw i uchwytow toczonych w poprzek wiokien drewna. Pozostate wady obrobki drewna s3 niedopuszczalne.

3.3. Tworzywa sztuczne — wg tabl. 4.
= Tablica 4
. ) . Symbol Wymagania

Lp. : Nazwa surowca wg KTM "

Surowce termoplastyczne
1 Polistyren S (zwykly) OPT PN-71/C-89292
2 Polistyren K (modyfikowany) OPT PN-71/C-89292
3 Poliamid OT™ BN-80/6336-01/00
4 Stilamid OST —
S Polietylen OPE BN-75/6364-02
6 Polipropylen OPP BN-79/6364-03
7 Polimetakrylan OPX BN-75/6368-01

Surowce termoutwardzalne
8 Fenoplasty OBK PN-81/C-89270
9 Aminoplasty OMG PN-77/C-89271

Dopuszczalne wady obrobki opraw z tworzyw sztucz-
nych — wg BN-77/4980-01.

3.4. Otwory dla czesci pracujacej. Srednica i zaggsz-
czenie — wg norm przedmiotowych. Zadziory na kra-
wedziach otworéw powinny by¢ usunigte i przeszlifowa-
ne. Pochylenie rz¢déw i otwor6w — wg norm przed-
miotowych i1 dokumentacji technicznej. Wymiar gigbo-
kosci czgsci cylindrycznej otwor6w powinien byé wigk-
szy od srednicy otworu o 1 = 2 mm i by¢ uzupetnio-
ny do petnych milimetrow.

3.5. Wilgotno$¢ opraw drewnianych. Elementy lakie-
rowane — do 12%, pozostale — do 15%.

3.6. Wykonanie

3.6.1. Oprawy szczotek z drewna — nie lakierowane
powinny byé gladko obrobione i oszlifowane, bez pek-
nigé, rys 1 ostrych krawgdzi. Pekniecia miedzy nawier-
conymi otworami sa niedopuszczalne. Dopuszcza si¢
na czole oprawy nie wigcej niz dwa peknigcia o sze-
rokosci do 0,6 mm, nie przekraczajace granicy nawier-
cenia otworéw. Nie dopuszcza si¢ sckdw na krawe-
dziach i bokach oprawy. Oprawy nie lakierowane moga
by¢ parafinowane.

3.6.2. Oprawy szczotek z drewna — lakierowane. Wy-
magania jak w 3.6.1. Pg¢knigcia w oprawach lakiero-
wanych powinny by¢ przed lakierowaniem zaszpachlo-
wane 1 oszlifowane. Oprawy pokryte lakierami,
emaliami 1 politura powinny by¢ gladkie, bez zgrubien,

zalewOw, pgknigé i pecherzykow. Lakier, emalia i poli-
tura powinny rOwno pokrywaé powierzchni¢ oprawy.

3.6.3. Oprawy szczotek z tworzyw sztucznych powin-
ny by¢ o powierzchni gladkiej, bez ostrych krawedzi,
rys, peknigé, uszkodzen mechanicznych i pgcherzy. Ko-
lor oprawy jednolity lub wielobarwny, kryty lub trans-
parentowy. Oprawy moga by¢é wykonane z tworzyw
litych i spienionych. Dopuszcza si¢ na kazde 100 mm
dtugos$ci oprawy jeden pe¢cherz powierzchniowy nie
przekraczajacy dtugosci 2 mm oraz jeden zapad skur-
czowy o maksymalnej gigbokosci 0,5 mm.

3.6.4. Oprawy szczotek laczone powinny skladaé sig
z obsady wykonanej z tworzywa sztucznego i naktadki
7z drewna. Warunki wykonania — zgodnie z 3.6.1 lub
36.2 1 3.6.3.

3.7. Znakowanie opraw tylko w przypadku, gdy wy-
maga si¢ tego w normach przedmiotowych lub obo-
wigzujacych dokumentacjach technicznych.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
1 TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Oprawy i uchwyty szczotek z drewna nie lakie-
rowane powinny by¢ pakowane w skrzynki wg PN-72/
D-79601, pudta tckturowe wg PN-73/0-79402 oraz
worki papiecrowe wg PN-76/P-79005, worki z wlokien
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lykowych wg PN-83/P-84535, worki tkane z folii wg
BN-75/7671-03, w spos6b zabezpieczajacy przed uszko-
dzeniami mechanicznymi 1 zabrudzeniami.

4.1.2. Oprawy i uchwyty szczotek z drewna lakierowa-
ne powinny by¢ pakowane w skrzynki wg PN-72/
D-79601, pudta tekturowe wg PN-73/0-79402, w spo-
sOb zabezpieczajacy przed zabrudzeniem i uszkodze-
niem powloki lakierowanej.

Zaleca si¢ stosowanie przekladek migdzy poszczegdl-
nymi sztukami i warstwami of)raw 1 uchwytow.

4.1.3. Oprawy i uchwyty szczotek z tworzyw sztucz-
nych powinny by¢ pakowane jak w 4.1.2.

4.1.4. Oprawy i uchwyty szczotek taczonych powinny
by¢ pakowane jak w 4.1.2.

4.2. Przechowywanie. Oprawy i uchwyty szczotek po-
winny byé przechowywane w pomieszczeniach suchych
i przewiewnych. Nie dopuszcza si¢ skladowania opraw
bezposrednio na podiodze betonowe;.

4.3. Transport — wg BN-84/4550-07.

5. BADANIA

$.1. Program badan

§.1.1. Badania pelne wykonywane sg w celu oceny
nowych wyrobéw lub w przypadku zmian konstrukcyj-
nych, technologicznych lub materialowych mogacych
mie¢ wplyw na wyréb, jak rowniez przy okresowej
kontroli produkcji, ktdra nalezy przeprowadza co naj-
mniej raz w roku na Zyczenie odbiorcy 1 obejmuja
sprawdzenie:

a) wymiaréw (3.1),

b) rodzaju i jakosci materiatow (3.2, 3.3},

¢) wykonania (3.6),

d) wilgotno$ci opraw drewnianych (3.5).

5.1.2. Badania niepelne wykonywane s3 przy biezace]
kontroli produkcji oraz jako badania techniczne po-
przedzajace odbidr i obejmuja badania wg 5.1.1a) +¢),
bez sprawdzenia jako$ct materiatow.

5.2. Kryteria oceny — wg BN-87/4550-06/01.

5.3. Opis badan — wg BN-87/4550-06/01.

Sprawdzenie wilgotnosci opraw drewnianych polega
na okre$leniu wysuszenia drewna. W tym celu nalezy
przeprowadzi¢ badania metodg suszarkowo-wagowa
lub elektrostatyczna wg PN-77/D-04100.

5.4. Ocena wynikéw badan — wg BN-87/4550-06/01.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca morm¢ — Zakiad Budowy Maszyn
i Urzadzen Centralnego Zwigzku Spétdzielni Inwalidéw, Warszawa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-82/4550-06/03
— wlaczono do normy oprawy szczotek iaczone,

— zmieniono rozdzial ,,Pakowanie, przechowywanie i transport”.,

3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-84/D-01005 Chropowato$¢ powierzchni drewna i materialdw
drewnopochodnych. Terminologia i parametry

PN-77/D-04100 Drewno. Oznaczanie wilgotno$ci

PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkewe z tarcicy, zbijane.
Wspdlne wymagania

PN-83/D-97005/11 Sklejka. Sklejka og6lnego przeznaczenia. Wyma-
gania

PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tckturowe. Pudia

PN-76/P-79005 Opakowania transportowe. Worki papierowc

PN-83/P-84535 Worki z widkien tykowych

BN-87/4550-06/01 Wyroby szczotkarskie. Szczotki. Postanowienia
ogbine

BN-84/4550-07 Wyroby szcrzotkarskic. Szczotki. Pakowanie, prze-
chowywanie i transport

BN-83/4550-33 Wyroby szczotkarskic. Szczotki. Terminologia

BN-77/4980-01 Artykuly powszechnego uzytku z tworzyw sztucz-
nych, otrzymane metoda wtrysku. Wyglad zewngtrzny

BN-74/7122-11/21 Piyty piléniowe. Piyty twarde zwykte. Wymagania
techniczne

BN-68/7195-01 Drewno w narzgdziach i pomocach rzemieSlniczych.
Wymagania podstawowe i badania

BN-75/7671-03 Worki tkane z folii poliolefinowych
Pozostale normy zwigzane podano w tabl. 4.

Kod Towarowo-Materiatowy podbranza 2886 wyroby szczotkarskie,
opracowany przez Biuro Technologiczno-Konstrukceyjne Zwigzku
Spotdzielni  Niewidomych, zarejestrowany przez GUS dnia
16 marca 1978 r., Warszawa.

4. Symbol wg SWW — 2836.
5. Autor projektu arkusza normy — mgr inz. Jacck Tworkowski,

Zaktad Budowy Maszyn i Urzadzen Centralnego Zwigzku Spétdzielni

Inwalidow, Warszawa.



