
UKD 624.023.88:669·41 '629 13 

NORMA BRANŻOWA 
BN-65 

ŚRODKI 
Usztywnienia okrągłe 

3813-40 
TRANSPORTU 

POWIETRZNEGO 
przetłaczane 

Grupa katalogowa V 15 

l. Pr zedmiot normy . Pr zerlmiotem normy s? usz tywnie­

ni" ok r Ęlg ł e prze tł aczane w e lemen t ach bla szan yc h . 

z jak iego wykonano b l achę i nie po.winn" być większa 0<1 

2. Zakres s tosowania . U sztywnien ia okręgł e prze tł acza­

ne s tosu je s i ę do zwiększen ia sz tywności pła skic h ele­

mentów b l aszanych. 

3. R odzaje u sz tywnień 

A - wypukłe , 

B - wk l ęs ł e. 

4. Przyk ł ad oznaczenia u sz tywnienia okręgłego prze tla­

czaneg', 'Jdzaj u A o ś r ednicy D =60 mm ; 

USZTYWNIEN IE A 60 BN-65/ 38 13-40 

podanej w tabl. 1. 

Tabli ca 1 

Mater iał b l achy elementu 

S tal e węg l owe 

Stale stopo we 

Alumin i um 

Stopy aluminium 

El ektron 

S, max 
mm 

2,0 

1,5 

2 , 5 

2,0 

1 ,' 8 

5 . Maksym alna gr ubość b l achy elemen t u , S max, w któ­

r ym wykonuje się us z tywnienie , je s t zależna o d materiału, 6 . Wymiary, w mm - wg rys . 1 2 o ra z tabl . 2. 

Zgłouona przez Instytut Lotnictwa, Branżowy Centralny Ośrodek Normalizacji 
Ustanowiona przez Zjednoczenie Przemysłu totniczego dnia 9 marca 1965 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 sierpnia 1965 r. 
(Mon. Pol. nr 24/1965 paz. 122) 
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Tab l ica 2 

t 

D °1 °2 minimum 

15 19 23 26 

( 18 ) 22 26 28 

24 28 38 34 

3 1 37 47 43 

36 42 52 48 

( 43 ) 51 63 58 

48 56 68 63 

55 65 79 74 

60 70 86 80 

( 65 ) 75 91 85 

72 84 104 96 

( 77 ) 89 113 103 

82 94 1 22 110 

94 108 144 128 

BI..J -65j3813-40 

Rodzaj A 

-- --

I BN -6573813 -4Q -11 

Rys. 1 

, l 
II R minimum 

2,0 1, O 22 

2,0 1, O 23 

2,0 l, O 26 

3,0 1,5 29 

3,0 1,5 3 3 

4,0 2,0 37 

4,0 2,0 40 

5,0 2, 5 44 

5,0 2,5 47 

5,0 2, 5 50 

6,0 3 , 0 54 

6,0 3,0 57 

6,0 3,0 60 

7,0 3,5 66 

Rodzaj B 

t - j 

~ir 
A 

?Je 4 J 
; 

D 

ISN-65/3813-40-21 

R ys. 2 

c d . tabl . 2 

t l 

° D1 °2 minimum h R min imum 

106 122 16 2 145 8,0 4,0 73 

116 132 172 155 8,0 4, 0 78 

1 28 146 186 169 9,0 4,5 85 

140 160 200 183 10,0 5,0 92 

162 184 228 210 11, O 5,5 104 

184 208 252 234 12, O 6,0 116 

208 236 280 262 14, O 7,0 130 

230 260 304 286 15, O 7,5 142 

, 
Srednic ° ujętych w nawiasy w nowych konstrul<-

cjac h n i e zaleca się s tosować . 

o'z. - największa średnica s templa. 

Odchyłki wymiał'ów swobodnych - w~ 14 k l asy do-
kładno ści zgodnie z PN-77 jM-02105. 

7. Zalecany dobór średnic usztywnień, w mm, w zależ­

ności od grubo ści blachy e lemen tu podano w tabl. 3. 
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Tab lica 3 

Grubość blachy 

D 
0 , 3 0, 4 0, 5 0,6 0,8 1, O 1,2 1,5 1,8 2, 0 2,5 

15 

( 18 ) 

24 

3 1 

36 

( 43 ) 

48 

55 

60 

( 65 ) 

72 

(77 ) 

82 

94 

I 
106 

1 16 

I 
128 

140 

162 

184 

208 

230 

KON I EC 

INF ORMA C JE D ODATKOWE 

1. Instytucja opracowujilca normę - Instytut Lotnictwa, 3 usztgwnienia A 106 8N-6513813-40 

Warszawa. \ 

i układ pa sowań wałków j otworów o wymiarach 1 do \ 
I ----+------t-

2. Normy zwiilzane 

PN-77jM- 0 2105 Tolerancje i pasowania. Po la tolerancji 

500 mm 90 i 145 145 ; 
I I I 

3. Przykład zastosowania usztywnień - wg rysunku. 

4. Uwagi do wydania II. Wydanie drugie bez zmian. 18N'6S/3813-'Io - 1 I 
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