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1. WSTEP Tablica 1
Sred-
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa spre- nica Licsba
5 . “p ; . 1. / h Db r iy
zyny z drutu stalowego okragltego do zamykania stojow. Odmiana sprezyny | drutu wojon
d
2. PODZIAL I OZNACZENIE mm
. Do stojow Wecka 2.4"
2.1. Odmiany. W zalezno$ci od zastosowania rozroz- 2.6 57 | 8724418 |3 4| 3
nia si¢ trzy odmiany sprezyn: 2.8
— do stojow Wecka, Do stojow Feniks 0.9 ;.:” a8 [ 9ol a0l s [o=4 4
— do stojow Feniks 09 s y
’ Do stojéw Feniks 0,5 | 2,6 4 | 901408 |23 4
— do stojow Feniks 05. s
. Odchytka graniczna +1.0
2.2. Przyklad oznaczenia spr¢zyny do stojow odmia- 202 [OEER ol == | =

ny Wecka z drutu ocynkowanego (g) o $rednicy 2,8 mm:
SPREZYNA DO SLOJOW — WECKA — ¢ — 2.8 BN-89/5099-02

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary — wg rysunku i tabl. 1.
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BN-89/5099-02

U Dopuszceza sie wykonanie sprezyvn po uzeodnicniu pomig-

dzy producentem 1 odbiorey.

3.2. Materiat. Drut stalowy ocynkowany o nominal-
nej wytrzymatosci na rozcigganic R, 1350 = 1450 MPa
wg PN-68/M-8Q021.

3.3. Wykonanie. Sprezyny do zamykania slojow na-
lezy wykona¢ z drutu ocynkowancgo warstwy (g) 1 (G)
cigtego na odcinki o dlugosct w zaleznosci od odmuany
sprezyny.

Odcinki drutu nalezy skrgcaé przy pomocy urzgdzen
mechanicznych lub r¢cznych.

Konce drutéw nie powinny by¢ ostre.

Powierzchnia drutu w sprgzynach powinna bac elad:
ka bez uszkodzen. Dopuszceza si¢ micjscowe zgrubiciic
powloki cynkowej, mate widoczne rysy 1 odpryski
cynku.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Sprgzyny do zamykania stojow te)
samej odmiany i wykonanc z drutu o t¢j samgj $rednicy
powinny by¢ pakowane w kartony lub worki jutowe
w ilosci po 150; 200 i1 250 sztuk, lub w inny sposob
uzgodniony miedzy odbiorcg 1 wytworca.

Zgtoszona przez Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Wyrobéw Metalowych POLMETAL Krakéw Oddziat w Zabrzu
Ustanowiona przez Dyrektora OSrodka Badawczo-Rozwojowego Przemystu Wyrobdw Metalowych POLMETAL
- dnia 14 lutego 1989 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 14 wrze$nia 1989 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 7/1989 poz. 18)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1990. Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,40 Nakt. 700 + 27 Zam. 142/90/3



2 BN-89/5099-02

Do kazdego opakowania powinna by¢ przymocowa—
na przywieszka zawierajaca dane:.

a) nazwe wytworcy,

b) oznaczenie wg 2.2,

¢) ilos¢ sztuk,

d) znak KlJ.

4.2. Przechowywanie. Spr¢zyny nalezy przechowywaé
w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatéw dzia-
tajacych korodujaco. \

4.3. Transport. Sprezyny do zamykania stojéw moz-
na przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu zabezpie-
czajacymi je przed wplywami atmosferycznymi.

Do kazdej przesytki powinna by¢ dotgczona specyfi-
kacja zawierajgca co najmniej:

a) nazwg wytworcy,

b) oznaczenie wg 2.2,

¢) ilo$¢ sztuk opakowan.

5. BADANIA

5.1. Program badan. Parti¢ spr¢zyn nalezy poddad
nast¢pujacym badaniom:

a) sprawdzenie wymiaréw 3.1; 3.3,

b) sprawdzenie S$rednicy drutu 3.1,

c) sprawdzenie materiatu 3.2,

d) sprawdzenie wykonania 3.3; 3.4.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i liczno$é partii. Przed przystapieniem
do badan sprezyny nalezy podzieli¢é na partie.

Parti¢ stanowia sprgzyny wykonane z tej samej od-
miany i tej samej Srednicy drutu. Licznos$¢ partii wg
tabl. 2.

5.2.2. Spos6b pobierania probek. Z partii przedsta-
wionej do badan nalezy pobra¢ probke metoda losowa
na $lepo wg PN-83/N-03010.

5.2.3. Poziom kontroli — II ogbélny wg PN-79/

N-03021 tabl. 1.

5.2.4. Wadliwos¢ dopuszczalna wz — maksimum 6,5%.

5.2.5. Wybor i stosowanie planéw badania. Dwustop-
niowy plan badan dla kontroli normalnej wg tabl. 2.

Wybor i stosowanie planéw badania dla kontroli
ulgowe] 1 obostrzonej oraz warunki przejScia wg
PN-79/N-03021.

cd. tabl. 2
>ZNna Liczbe Liczb
Licznos¢ Stopien | Licznos¢ *.“adn,l, 1ezoa l‘U 2
.. badanis 5bki licznos¢ | kwalifi- | dyskwa-
party adamial ProoXl | niobki | kujaca | lifikujaca
1 2 3 4 5 6
. | 32 32 3 7
=il == 2 2 64 8 9
3 1 50 50 S 9
01 = 1200 2 50 100 12 13

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzi¢
za pomoca przymiaréw z podziatkg elementarng z do-
ktadnoscig do 0,1 mm.

5.3.2. Sprawdzenie Srednicy drutu nalezy przeprowa-
dza¢ za pomocg mikromierza w dwoch prostopadtych
kierunkach jednego przekroju poprzecznego drutu.

5.3.3. Sprawdzenie materialu polega na stwierdzeniu
zgodnosci zaswiadczenia uzytego materialu z wymaga-
niami normy.

5.34. Sprawdzeme wykonania sprezyn nalezy wyko-
na¢ nie uzbrOJonym okiem przy jasnym rozproszonym
Swietle.

5.4. Ocena wynikow badan

5.4.1. Ocena sprezyny. Sprezyng nalezy uznac za do-
bra, jezeli wszystkie badania wg 5.1 daty wynik dodatni.

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ sprezyn do zamykania sto-
jow nalezy uznaé za zgodng z wymaganiami normy,
jezeli liczba sztuk niedobrych w probce pobranej do
badan nie przekracza liczby kwalifikujgce) m, — wg
PN-79/N-03021.

5.5. Zaswiadczenie wytworcy. Do kazdej partii spre-
zyn, zgodnie z wymaganiami normy, powinno by¢ do-
taczone zaswiadczenie zawierajgce co najmniej:

a) nazweg i adres wytworcy,

Tablica 2 .
- - b) oznaczenie wg 2.2,
Licomot  |Stopien|Licmote | L8908 | Liesba | Liczba ¢) liczbe sztuk
ot - Sbki licznoé¢ | kwalifi- | dyskwa- . Qf ’ . L.
party adamaf probXi | oiobki | kujaca |lifikujaca Na zadanie zamawiajacego, podane w zamdwieniu,
; > 3 4 T g " prod_ucent zobowigzany jest wystawi¢ za§wiadczenie ja-
- kosci zawierajgce wyniki z przeprowadzonych badan.
) 1 5 5 0 2
= =50 2 5 10 1 2
) 3 3 0 3 6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA
51+ 90 2 g 10 3 4 ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY
91 = 150 1 13 13 | 4 Parti¢ sprezyn uznang za niezgodng z wymaganiami
2 13 26 % ; normy, wytwérca moze przesortowaé lub poprawi
151 = 280 1 20 20 2 5 i przedstawi¢ do powtornego badania.
- 29 40 6 7 Wyniki badan powtérnych sa ostateczne.
KONTEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Osrodek Badawczo-Rozwo-
jowy Przemystu Wyrobéow Metalowych POLMETAL Krakow, Od-
dzial w Zabrzu.

2. Normy zwigzane
PN-68/M-80021 Drut stalowy na liny
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jed-

nostek produktu do probki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakodci.,” Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

3. Symbol wg SWW — (655-439.

4. Autor projektu normy — Ircna lzdebska — Osrodek Badaw-
czo-Rozwojowy Przemystu Wyrobéw Metalowych  POLMETAL
Krakéw, Oddziat w Zabrzu.



