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1. WSTEP 3. WYMAGANIA

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wyma-
gania i badania otwieraczy bedgcych urzgdzeniami sa-
modzielnymi lub stanowigcych elementy innych urza-
dzeri i stuzacych do otwierania opakowan konserw
w postaci puszek blaszanych.

1.2. Okreslenia

1.2.1. otwieracz przeno$ny — otwieracz nie przytwier-
dzony na state do mebla lub $ciany. :

1.2.2. otwieracz staly — otwieracz przytwierdzony
na stale do mebla lub Sciany.

1.2.3. otwieracz mozowy — otwieracz o elemencie
tngcym w ksztalcie noza. :

1.2.4. otwieracz krazkowy — otwieracz o elemencie
tnagcym w ksztalcie krazka.

1.2.5. kétko pociggowe — kotko zebate, ktorego
obrot powoduje przesuwanie elementu tnacego wzdluz
krawedzi puszki.

1.2.6. zaczep — element otwieracza stuzgcy za pod-
parcie noza lub krazka podczas ciecia blachy puszki.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zalezno$ci od przeznaczenia rozrdz-
nia si¢ nast¢pujace rodzaje otwieraczy: :

— przeno$ne — A,

— stale — B.

2.2. Typy. W zaleznosci od sposobu napedu rozrdz-
nia si¢ nastepujace typy otwieraczy:

— o nape¢dzie rgcznym — R,

— o napedzie silnikowym — E.
* 2.3. Odmiany. W zaleznosci od konstrukcji elementu
tngcego rozréznia si¢ nast¢pujgce odmiany otwieraczy:

— nozowe — n,

— krazkowe — k.

2.4, Sposéb budowy oznaczenia. Oznaczenie otwiera-
cza powinno zawieraé nastgpujace dane:

a) czg$¢ stowng OTWIERACZ KONSERW,

b) symbol rodzaju wg 2.1,

¢) symbol typu wg 2.2,

d) symbol odmiany wg 2.3,

€) numer normy.

3.1. Materiat. Wszystkie materialy 1 powloki stykaja-
ce sig z zywnoscig oraz caly wyrdb powinny mie¢
atest Panstwowego Zaktadu Higieny.

3.2. Wykonanie i wykoriczenie

3.2.1. Cze¢éci metalowe powinny mie¢ powierzchnig
gtadka, bez rys, peknigé, wzerdw i korozji. Ostre kra-
wedzie, z wyjatkiem krawedzi tnacej, kotka pociggowe-
go i zaczepu, powinny by¢ stepione. Na krawgdzi tnacej
elementu tngcego nie powinno by¢ zawinigé¢ lub wy-
szczerbien. Kotko pociggowe powinno mieé zabki ostre,
nacigte na catej swej szeroko$ci, bez gratu i stepienia
krawedzi.

3.2.2. Czesci drewniane nie powinny mie¢ zadziorow,
peknigé i ostrych krawgdzi. Dopuszczalne wady drewna
— wg BN-68/7195-01, tabl. 6.

3.2.3. Czesci z tworzyw sztucznych powinny mieé wy-
glad zewngtrzny zgodny z BN-77/4980-01.

3.3. Twardo$¢ elementéw — wg tabl. 1.
Tablica 1
Twardos¢
Nazwa elementu
HRC HV

Element tngcy 45 = 50 446 + 513
Zacrep 50 + 55 513 + s¢7 !
Kotko pociggowe i

3.4. Naped silnikowy otwieraczy powinien by¢ zgod-
ny z PN-83/E-08200/01.

3.5. Powloki ochronne

3.5.1. Elektrolityczne powloki metalowe powinny
mieé grubos$é nie mniejsza niz przewidywang dla warun-
kéw uzytkowania L wg PN-71/H-04651. Powinny one
by¢ gladkie, bez zgrubien, ziluszczen, pgknigé, zacie-
kow, pecherzy, odpryskéw i przypalen. Przyczepnosé
powlok powinna by¢ taka, aby w wyniku badania nie
wystepowaly odwarstwienia, ztuszczenia i pecherze.

3.5.2. Powloki
nych powinny by¢ gladkie,

lakierowe na czg¢Sciach drewnia-
bez odpryskow i za-
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ciekOw. Przyczepnos$¢ powlok powinna odpowiadaé 3
stopniowi wg PN-80/C-81531.

3.6. Wymagania uzytkowe. Otwicracz powinien
umozliwiac¢ tatwe przecigeie blachy wieczka puszki. Po
przecigciu blachy na dlugosci co najmniej 100 mm
otwieracz powinien tatwo dac si¢ zdjaé 7z puszki. Po
probie otwierania, otwieracz nie powinien wykazywac
szczerb, zawinie¢ 1 innych odksztatcen. Krawedz bla-
chy po wycigciu wieczka powinna byé gltadka i przygnie-
ciona do ptaszcza puszki. Dopuszcza si¢ nierédwnos¢
krawedzi nie wigksza niz 0,5 mm, na obwodzie I mm,
w miejscu zakonczenia wycinania wieczka.

3.7. Cechowanie. Kazdy otwieracz powinien by¢
trwale cechowany znakiem lub pazwag producenta.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE,
TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Przed przystapieniem do pakowania
otwieracze powinny by¢ oczyszczone i zabezpieczone
przed korozja.

Kazdy otwieracz powinien byé opakowany w opa-
kowanie jednostkowe (zaleca si¢ stosowanie torebek
foliowych), a nast¢pnie w opakowanie zbiorcze — pu-
detka tekturowe. '

Do kazdego opakowania indywidualnego powinna
by¢ dotaczona metryczka handlowa zawierajgca co naj-
mniey:

a) nazwg i adres producenta,

b) oznaczenie wg 2.4,

¢) ceng detaliczna,

b) numer partii,

¢) datg produkcji.

Dopuszcza si¢ po uzgodnicniu 7z odbiorcg mny spo-
sOb  pakowania, zabezpieczajacy otwieracze przed
uszkodzeniem.

Do opakowania otwieracza, ktdrego konstrukcja
moze stwarzaé uzytkownikowi trudnodci w uzytkowa-
niu, powinna by¢ dotaczona instrukcja obstugi w for-
mie schematycznego, komunikatywnego rysunku.

4.2. Przechowywanie. Opakowane otwieracze nalezy
przechowywaé¢ w pomieszczeniach suchych., wolnych
od oparow dziatajacych korodujaco.

4.3. Transport. Opakowane otwieracze nalezy pod-
czas transportu zabezpieczaé przed bezposrednim wply-
wem warunkdw atmosterycznych oraz mozliwoscia
uszkodzen mechanicznych.

5. BADANIA

S.1. Program badan — wg tabl. 2.

Badania petne nalezy przeprowadza¢ przed dopusz-
czeniem otwieraczy do produkcji, w przypadku wpro-
wadzenia zmian konstrukcyjnych lub technologicznych,
istol\nych zmian materialow, po rocznej przerwie w pro-
dukcji oraz okresowo nie rzadziej niz raz na dwa lata.

Badania niepcine nalezy przeprowadzaé¢ w przypadku
biezacej produkeji 1 przy odbiorze wyrobow.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Sktad i licznos¢ partii. W sklad partii powin-
ny wchodzi¢ otwieracze tego samego rodzaju, typu
i odmiany. Wielko$¢ partii nic powinna przekracza¢
1200 sztuk.

d) dat¢ produkeji, 5.2.2. Sposéb pobierania prébek — wg PN-83/
e) znak KIJ. N-03010.
Napis na opakowaniu zbiorczym powinien zawierac 5.2.3. Poziom kontroli — Il ogdiny wg PN-79/
ponadto: N-03021.
a) liczbg sztuk w opakowaniu zbiorczym, 5.2.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna — wr = 4%.
Tablica 2
. akres badan ‘maganic Opis badan
™ Rodmje badait Zakres badan Wymagania pis badan
3 wg wg
peine nicpelne
1 1 2 3 4 3 6
I Ogledziny zewnetrzne + + 12 A5 3.7 44 5.3.1
2 Sprawdzenie wymiarow + + - dokumentacp technicz-
ne)

3 Sprawdzenie materialy & - i1 §3.2
4 Sprawdzenie twardosel elementow + = i3 5§33
§ Sprawdzenie napedu silnikowego + + 4 534
6 Sprawdzenie grubodci elektrolitycznych + - 351 5.3:5

powlok metalowych
7 Sprawdzenie przyczepnosuei elektrolityez- + - 5.1 5.316 !

nych powlok metalowych
8 Sprawdzenie przyczepnosei powtok la- + - 35.2 3.3.9

kicrowych
9 Sprawdzenic wymagan uzytkowych + - 3.6 5.3.8

Znak + ornacza. 7¢ badanic przeprowadza sig.
Znak - oznacza; 7¢ badania nie przeprowadsa sig.
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5.2.5. Wybér i stosowanie planéw badania. Plan ba-
dania dla kontroli normalnej — wg tabl. 3, stosowa-
nic planéw badania dla kontroli obostrzonej i ulgo-
wej oraz warunki przejScia — .wg PN-79/N-03021.

Tablica 3
Licznosé Licznosé Liczba kwali-] Liczba dyskwa-
partii probki fikujgca, a1y lifikujgea, m:

16 + 25 3 0 1

26 + 90 13 | 2

9] =~ 150 20 2 3

£51 -+ 280 32 3 4
281 + 500 50 5 6
501 -+ 1200 80 7 8

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny nalezy przeprowadzi¢ okiem nie
uzbrojonym.

5.3.2. Sprawdzenie materialu polega na poréwnaniu
atestow lub zaswiadczen uzytych materialéw z mate-
riatami podanymi w dokumentacji technicznej.

5.3.3. Sprawdzenie twardos$ci elementow nalezy prze-
prowadzi¢c wg PN-78/H-04355 iub PN-78/H-04360.

5.3.4. Sprawdzenie napedu silnikowego nalezy prze-
prowadzi¢ wg PN-83/E-08200/01.

5.3.5. Sprawdzenie grubosci elektrolitycznych powtok
metalowych nalezy przeprowadzi¢ wg PN-76/H-04623
lub PN-80/H-04605.

5.3.6. Sprawdzenie przyczepnoéci elektrolitycznych po-
wlok metalowych. Przyczepnos$é powtok nalezy okreslié
jedng 7z metod wg PN-79/H-04607.

5.3.7. Sprawdzenie przyczepnosci powlok lakierowych
nalezy przeprowadzié wg PN-80/C-81531.

5.3.8. Sprawdzenie wymagan uzytkowych nalezy prze-
prowadzi¢ otwierajac catkowicie trzy puszki konserw.
Zaleca si¢ otwieranie trzech réznych puszek: okraglej,
prostokatnej i owalnej lub eliptycznej. Po kazdorazo- -
wym otwarciu puszki nalezy dokonaé ogl¢dzin otwie-
racza i puszki oraz pomiaru nierdwnos$ca krawgdzi bla-
chy suwmiarkg.

5.4. Ocena wynikow badan

5.4.1. Ocena sztuki. Badany otwieracz nalezy uznad
za dobry, jezeli przejdzic przez wszystkie badania wg
5.1 z wynikiem pozytywnym.

5.4.2. Ocena partii. Badang parti¢ otwieraczy nalezy
uznaé za zgodng z wymaganiami normy, jezeli w prob-
ce pobranej do badan wg 5.1 liczba sztuk niedobrych
jest mniejsza lub rowna liczbic kwalifikujgcej m; wg
tabl. 3.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA
NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partia otwieraczy uznana w wyniku badafn za nie-
zgodng z wymaganiami normy powinna byé przesorto-
wana albo poprawiona i przedstawiona do powtérnych
badan, ktore sa ostateczne. '

1EC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Osrodek Badawczo-Rozwo-
jowy Sprzetu’ Gospodarstwa Domowego DOMGOS, Chorzow.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-72/4967-01
a) wprowadzono zmiany w podziale 1 oznaczeniu,
b) wycliminowano szezegétowe wymagania dotyezgee wymiardw
otwieracry.
¢) zmieniono wymagania dotyczgee powlok ochronnych,
d) wprowadzono SKJ.
3. Normy zwigzane )
PN-80/C-81531 Wyroby lukicrowe. Okre$lanie przyczepnosci powlok
do poditoza oraz przyczepnodci migdzywarstwowe]
PN-83/E-08200/0]  Elektryczne preyrzgdy  powszechnego  uzyiku,
Bezpieezefisiwo waytkowania. Ogdlne wymagonia | badania
PN=78/H-04355 Pomiar twardosei metali sposabem Rockwelld. Skala
A. B CIF
PN-78/H-04360 Pomiar twardosel metali sposobem Vickersa pray
obcigzeniu 9.8 do 980 N (1 do 100 kG)
PN-80/H-04605 Ochrona przed korozjg. Okreslenic grubosci powlok
metalowveh metodami niszezgeymi

PN-79/H-04607 Ochrona przed korozjy. Elektrolitvezne powloki me-
talowe. Okreslenic przyczepnos$el metodami jakosciowymi
PN-76/H-04623 Ochrona przed korozjg. Pomiar grubosci powlok

metalowych 1 konwersyjnych metodami nieniszezgeymi
PN-7[/H-04651 Ochrona przed korozjy. Klasyfikacja i okreslenic
agresywno$ci korozyine] Srodowisk
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wyboér jed-
nostek produktu do probki

© PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza

wedbug .oceny alternatywnej, Plany badania
BN-77/4980-01 Artykuty powszechnego uzytku 7 tworzyw sztucznych

ofrzymane metody wirysku. Wyglad zewngtrzny
BN-68/7195:01 Drewno w nargedziaeh | pomocich rzemieiniczych.

Wymagania podstawewe | hadania

4. Symbol wg SWW — (1671-441.

8. Autor projektu mormy — mgr in7. Andreej Ciozda — Osro-
dek  Badawczo-Rozwojowy  Sprzetu Gospodarstwa  Domowego
DOMGOS, Chorzow.



