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Foremki korpuséw do ciastek

Wymagania i badania
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4936-01

Grupa katalogowa 1717

1. wsTgP

Przedmiotem normy sa foremki blaszane przeznaczone
do przemystowego rzemieslniczego wypieku korpuséw do

ciastek,

2, PODZIAL | OZNACZENIE

——— e

2,1, Odmiany, W zaleznoséci od ksztattu rozrdinia sig
nastgpujace odmiany foremek korpusdw:

- okragta ptaska - ob {rys. 1),

_ karbowana - k (rys. 2),

- okragta ponczéwka - op {rys. 3),

- owalna - w {rys. 4),

- tédeczka - t (rys. 5),

- rogalik - ¢ {rys. 6),

- rurka - r {rys, 7),

- rancik v;ieder‘\ski - rw {rys. 8),

- rancik zwykty - rz {rys. 9),

- rancik stozkowy - rs {rys. 10),

- kubek gtadki bg {rys. 11),
- stupek ptaski - sp {rys. 12},
- grzybek karbowany - gk {rys. 13),
. patera karbowana - pk {rys. 14),

- waza karbowana - wk {rys. 15).

2,2, Wielkoéci, Zaleznie od wymiaréw foremek rozréz-

nia si¢ 2 lub 3 wielkoéci zgodnie z tabl. 1 + 15,

2, 3, Przyvkiad oznaczenia foremki korpusu odmiany o~
kragtej ptaskiej {ob) o $rednicy D =66, d = 56:

FOREMKA ob 66-56 BN-71/4936-01

3, WYMAGANIA

3,1, Gtéwne wymiary w mm

3,1, 1, Wymiary foremek korpuséw__ odmiany okragiej

ptaskiej - wgrys., 1 tabl, 1.,

3,1,2, Wymiary foremek korpuséw odmiany karbowanej
- wg rys. 2 i tabl. 2,
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|BN- 7174938 -01-1]

Rys. 1

Tablica 1

Wielkosé D d H g
stal aluminium
1 66 56 16 0,8 1,0
2 66 48 20 0,8 1,0

3.1.3, Wymiary foremek korpuséw edmiany okragtej pon-

czédwka - wg rys, 3 i tabl, 3,

3, 1,4, Wymiary foremek korpuséw odmiany owainej - wg

rys. 41 tabl. 4.

3. 1.5 Wymiary foremek korpuséw odmiany tédeczka: -
wg rys. 5i tabi, 5.

3,1, 6. Wymiary foremek korpuséw odmiany rogalik ~ wg

rys, 6 i tabl. 6.

3,1, 7, Wymiary foremek korpuséw odmiany rurka - wg
rys. 7i tabl, 7.

Zgtoszona przez Zoklad Badawczy Przemystu Piekarskiego
Ustanowiona przez Dyrekiora Zoklodu Badowczego Przemystu Piekarskiego dnia 15 grudnia 1971 r.
jako norma obowiazujgca w zakresie produkcii i obrotu od dnia 1 marca 1972 r.
(Mon. Pol. nr 12/1972 poz. 86)

Wydenie 2
WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

Druk. Wyd. Norm. W-wo, Ark. wyd. 1,20 Nak.100+23 Zam. 2190181

Cena 2l 12,00



Rys. 3

Tablica 3

(BN-T11/9936 - 01~ 3]

BR-7114338~-01-¢)
Rys, 2
Tablica 2.
Wielkoé¢ | D | d H g
stal aluminium
1 66 56 25 0,8 1,0
2 66 48 25 0,8 1,0
3 66 42 30 0,8 ,0

. g
wielkosé| D d dy H
stal aluminium
1 66 43| 20 16 ,8 1
2 66 43| 25| 20| o,8 1

10-9¢6%/ 1L~ NS
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(RN-T1/4538-T1-1]
Rys. 4
Tablica 4
1 g
wielkose | L l H
stal aluminium
70 60 16 0,8 1
2 60 50 ‘0,8 1

Rys. 5
Tabilica §
. ” g9
Wielkosé L 1 H
. stal aluminium
1 70 60 16 0,8 1,0
2 60 50 16 0,8 1,0

10-9g6w/14- N8



(BN~ 714935~ 0T~ 8]

Rys. 6
Tablica 6
B H ¥
Wielkosé A a
' stal aluminium
1 70 45 20 16 0,8 1,0
2 60 40 20 16 0,8 1,0

(BN - 71/4935-0T-7]

Rys. 7
Tablica 7
g
Wielkosé L D d
stal aluminium
1 150 | 24 | 12 0,8 1,0
2 170 | 30 | 15 0,8 1,0

10-9¢6%/12-NS
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3,1,8, Wymiary foremek korpuséw odmiany rancik wie- 0

deiiski - wg rys., 8 i tabl. 8,
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(EN-T1/4936-01-3] ;
Rys, 8
Tablica 8 . S
g Rys. 10
Wielkosé D H ‘ Tablica 10
stal aluminium .
9
i - Wielkodé | D d H _
1 40 50 0,8 1,0 stal aluminium
2 46 60 0,8 1,0
1 40 30 50 0,8 1,0
. 2 45 | 35 | 60 0,8 1,0
3,1, 9, Wymiary foremek korpuséw odmiany rancik zwyk- 3.1, 11, Wymiary foremek odmiany kubek gtadki - wg rys.
ty - wgrys. 9i tabl. 9, 11 i tabl. 11,
i)
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[BN-7174930-01-1]
Rys. 9
Tablica9 -
9
Wielkosé D H
sta! aluminium
1 66 32 0,8 . 1,0 =
2 76 ‘36 0,8 1,0
R —
3,1,10, Wymiary foremek korpuséw odmiany rancik stoZ- (BN - 71749 3¢~ 0T -11)

kowy - wg rys, 10i tabl, 10, Rys. 11




6 BN-71/4936-01
Tablica 11 Tailica 13
g 9
Wielkogé D d H Wielkoéé D d H h .
stal aluminium stal aluminium
1 35 25 60 0,8 1,0 1 60 40 26 6 0,8 1,0
2 40 30 60 0,8 1,0 2 65 45 26 | 10 0,8 1,0

3.1.12, Wy;'niar'y foremek kor|

Ki - wg rys.

12 i tabl.

12.

0

puséw odmiany stupek ptas-

[BN-71)
Rys. 12

Tablica 12

1

E-01-17)

Wielkosé

g

sta

aluminium

3. 1,14, Wymiary foremek korpuséw odmiany patera kar-

bowana ~ wg rys, 14 i tabl, 14,

I ¢ :

1

o o -]

0

[BN=T1 J4936—01-14

75
60

65
50

25
35

0,8
0,8

1,0

1,0

3.1.13. Wymiary foremek korpuséw odmian

bowany - wg rys. 13 i tabl. 13,

=24
(EN-TAY35-0-13

Rys. 13

rzybek kar-

Rys. 14
Tablica 14
g
Wielkoé¢ { A | B| C| D} H
stal aluminium
1 | 5535 |80 60 |25 0,8 1,0
2 35 |25 {60 40 |30 0,8 1,0

3,1, 15 Wymiary foremek odmiany waza karbowana -

rys, 151 tabl, 18,

| ¢

«Q

[BN-71/4336~01- {3}

Rys., 15



BN-71/4936-01 ?

Tablica 15

. g
Wielkoé¢ | A | B C{ D|H ] h
stal aluminium
40 | 15{ 80|60 |26 6 0,8 1,0
2 40 | 20180} 50|30 [10 |o, 1,0

wszyst-

3, 1,16, Dopuszczalne odchytki wymiarowe dia

kich odmian foremek ustala sig wg PN-78/M-02139 w kla-
sie IT-14,
3,2, Materiat, Blacha stalgwa odporna na korozjg wg

PN-71/H-86020 o symbolu OH18N9 lub o symbolu 1H17N4G8
blacha aluminiowa wg PN-79/H-88026 o symbolu PA1 | lub
PAZ, ’

Dopuszcza sie blache stalowa do ttoczenia wg PN-69/
H=-92121 o grubosci wg PN-79/H-92202.
3,3, Wykonanie, Foremki korpuséw nalety  wykonywaé

metoda obrdbki plastycznej. Wszystkie ostre krawedzie na-
lety stepié. Zagigcia krawedzi gérnej powinny szczelnie

przylegaé do écianek bocznych.

powinna byé

3, 4, Wykoriczenie, Powierzchnia biachy

bez wgniecefi, wypukiosci | wierdw, pozbawiona korozji
smardw i brudu, Zastosowana do wykonania foremek blacha
powinna byé giadka, bez tusek, zawalcowar, pgcherzy, pek-
nigé, naderwan, rozwarstwief i wiraceft niemetalicznych
widocznych nieuzbrojonym okiem. Powierzchnia blachy mo-
2e byé matowa iub btyszczaca,

Dopuszcza sig éfady i rysy na bocznych $ciankach i o-

brzeiu powstate w procesie technologicznym ttoczenia.

3,5, Wymagania uzvtkowe, Foremki powinny

sig sztywnos$cia i statoécia ksztattu,

odznaczaé

3,6, Cechowanie, Na kazdej foremc/c na dnie od strony
zewnetrznej nale2y wybi¢ metalowym numeratorem lub che-
micznie wytrawié metoda chemigraficznag co najmniej na-
stgpujace dane;

a) znak firmowy wytwércy,

b) oznaczenie w'g’2.3,

c) znak KT,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
| _TRANSPORT

Pakowanie. Foremki korpuséw nattiuszczone olejem

4,1

BN R SRS IAL S LA NI
jadalnym naleZy ukfadaé jedna w druga w liczbie 25 sztuk
i zawijaé w papier pergaminowany wg BN=-67/7326-02 lub
przetfuszczony, a nastepnie pakowaé po 100 sztuk w pudet-

ka kartonowe,
Do kaidego pudetka naleiy witozy¢ kartke zawierajaca co

najmniej:

a) nazwe i adres producenta,
b) nazwe wyrobu, jego odmiane,

c) liczbe sztuk wyrobu oraz jego mase brutto.

4,2, Przechowywanie, Foremki korpuséw nalety prze-
chowywaé w pomieszczeniach czystych, suchych, z dala

od substancji oddziatywujacych korodujaco.

4,3, Transport, Foremki korpuséw nalety przewozié do-
wolnym krytym $rodkiem transportu, Pudta kartonowe na-
lezy ustawiaé Scisle obok siebie, na catej powierzchni $érod-
ka przewozowego, a ewentualne luki

zabezpieczyé mate-

riatem wy$ciStkowym lub w inny sposéb, tak aby tadunek
tworzyt zwarta cato§é, zabezpieczona przed przesuwaniem
sig | wzajemnym uszkodzeniem. Przy przewozie transpor-
tem kolejowym foremki korpuséw nalety tadowaé zgodnie 2
przepisami o tadowaniu i wytadowywaniu wagonéw towaro-

wych w komunikacji wewnetrznej.

S. BADANIA

5.1, Rodzaje badati, Kazda partig foremek korpuséw na-

lezy poddaé nastgpujgcym badaniom;
a) sprawdzeniu wymiaréw (3. 1),
b) sprawdzeniu materiatu (3, 2),

c) sprawdzeniu wykonania i wykoficzenia (3.3, 3.4).

5.2. Przygotowanie partii do badaf, Przed przystapie-

niem do badah foremki korpuséw nalety podzielié& wedtug

odmian I wielkoéci.

5.3. Pobieranie prébek, W zaleinosci od wielkosci pan
tii do badaif nalezy pobraé prébki w sposéb losowy wg
PN/N—OSOIO. Liczno$é prébki i dopuszczalna liczbe sztuk

niedobrych podano w tabi, 16.

Tabtica 16

L.icznoéé prébki
do badaf
‘wg 5.1a)ic)

Dopuszczalna liczba
sztuk niedobrych
w prébce
wg5.1a)ic)

Licznoéé partii

sztuk
do 160 25 1
161 = 400 40 1
401 + 1000 60 2
1001 = 2500 100 3

5,4, Opis badah

5.4. 1. Sprawdzenie wymiaréw nalety przeprowadzié za

kreskowego, macek We-

podziatka,

pomoca przymiaru |liniowego
wnetrznych z podziatkg, .cyrkli dratkowych =z

suwmiarki dwustronnej z gtgbokoéciomierzem,

5.4, 2, Sprawdzenie materiatu nalety pr;eprowadzié na

zgodno$é z atestem hutniczym,
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5. 4.3, Sprawdzenie wykonania i wykoficzenia nalezy
przeprowadzié nieuzbrojonym okiem,

5.5. Ocena wynikdéw badan

5.5.1. Ocena sztuki. Badang foremke korpusu nalezy

uznaé za niedobrg, jezeli nie odpowiada chociaZzby jednemu

z wymagah normy,

5,6, Zaswiadczenie o jakc ‘ci, Do kazdej partii foremek
korpuséw nalezy dotaczyé zaSwiadczenie o jako$ci zawie-
rajace stwierdzenie zgodnosci z wymaganiami normy oraz
co najmniej nastgpujace dane:;

a) nazwe wytwércy,

b) nazwe wyrobu i odmiane,

c) numer partii,

d) numer normy,

e) rok produkcji.

6., POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA
5.5.2, Ocena partii, Partig foremek korpuséw nalezy ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY
uznaé za zgodna z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk Partie foremek korpuséw uznana za niezgodna z wymaga-
niedobrych w badanej prdbce nie przekracza liczby poda- niami normy, producent moze przesortowaé i przedstawié
nej w tabl. 16. do powtdérnego badania.
'
KONIEC

INFORMACJUE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca horme - Zaktad Badawczy

Przemystu Piekarskiego, Warszawa.

2. Normy zwiazane

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozje {nierdzewna i kwa-

soodporna). Gatunki

PN-79/H-88026 Stopy aluminium do przerdbki plastycznej.
Gatunki .

PN-69/H-92121 Biachy stalowe cienkie do ttoczenia

PN-79/H-92202 Blachy stalowe cienkie walcowane na go-
'rgco. Wymiary
PN-78/M-02139 Odchytki wymiaréw nietolerowanych
PN/N—VOSOlO Statystyczna kontrola jakosci, L.osowy wy-
bér sztuk do prdbek
BN-67/7326-02 Papiery pakowe i pergaminowe

3. Wydanie 2 - stan aktuainy: czerwiec 1981 - zmieniono

format oraz uaktualniono normy zwiazane,



