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1. WSTEP

Przedmiotem normy sa korkociagi o grotach ze stali
nierdzewne;j.

"2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zaleznoSci od sposobu laczenia grotu
z trzonkiem lub rgkojeScia rozroznia si¢ dwa rodzaje
korkociggbéw: .

— z grotem stalym — §,

— z grotem ruchomym — R.

2.2. Odmiany. W zaleznosci od sposobu wykonania
grotu rozréznia si¢ dwie odmiany korkociggbw:

— z grotem kutym — K, ’

— z grotem wykrawanym i skr¢gcanym — W.

2.3. Gatunki. W zaleznoéci od jako$ci wykonania
rozroznia si¢ dwa gatunki korkociagdw:

— pierwszy — bez wyrdzniania w oznaczeniu,

— drugi — IL

2.4. Przyklad oznaczenia korkociagu z grotem stalym
(S), kutym (K), wykonanym w drugim gatunku (II):
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+ 3, WYMAGANIA

3.1. Wymiary — wg dokumentacji techniczne;j.
3.2. Materiat — wg tabl. 1.

Tablica 1
Nazwa czgsci Materiat

Grot stal nierdzewna wg PN-71/H-86020

Trzonek drewno twarde wg PN-72/D-96002 na-
sycope Zywica; polistyren S - wg
PN-71/C-89292; polistyren K — wg
PN-71/C-89293 lub tworzywa fenolowe
— wg PN-81/C-89270

Zawleczka stal wg PN-67/M-80026

3.3. Wykonanie

3.3.1. Grot kuty lub wykrawany, o zwojach kutych
lub. skrgcanych .spiralnie o staltym skoku, hartowany
i odpuszczany do twardosci 45 + 50 HRC, polerowany.

3.3.2. Trzonek formowany na goraco, gtadki lub
z ornamentem. Po przeprowadzeniu préby odpornoéci
na uderzenia i gorgcej wody trzonek nie powinien ulec
deformacji, uszkodzeniom oraz nie powinien stracié
potysku.

3.3.3. Polaczenie trzonka z grotem powinno by¢ trwa-
fe. Grot mocowany w trzonku nie powinien wykazywac
luzéw bocznych i poosiowych. Polaczenie grotu z rgko-
jeSciag w korkociggach skladanych nie powinno ulec
znieksztalceniu 1 rozlaczeniu po przeprowadzeniu
préby. '

3.4. Wykoniczenie. Powierzchnie grotu polerowane.
Parametr chropowatosci powierzchni — najwyzej R, =
= 1,25 um, obrzezy R, = 2,5 um. Powierzchnie nie po-
winny mie¢ plam, rys, pgknigé, wgniecent i wypluklosci
widocznych. nie uzbrojonym okiem.

Trzonek nie powinien mie¢ pgknigé, ostrych krawedzi
oraz z powierzchni powinien by¢ usuni¢ty nadmiar
materiatu.

3.5. Dopuszczalne wady wykonania — wg tabl. ‘2‘.

3.6. Dzialanie. Korkocigg powinien latwo wkrgcaé
si¢ w korek oraz zapewnié latwe, pewne i bezpieczne
otwieranie zakorkowanych butelek. Po otwarciu bute-
lek potaczenie grotu z trzonkiem lub r¢kojescig nie po-

- winno ulec uszkodzeniu, grot urwaniu, p¢knigciu,

skrzywieniu, a skok zwoju nie powinien ulec zmianie. -

3.7. Cechowanie. Na korkociagu, w miejscu ozna-
c¢zonym w dokumentacji konstrukcyjnej, nalezy umies-
ci¢ w sposob trwaly i wyraZny co najmniej nastgpu-
jace dane:

a) znak wytworni,

b) oznaczenie gatunku (tylko dla gatunku II).
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Tablica 2
T3 Gatunek
Lp. . Wyszezegdlnienie wad i
’ I 11
I Koniec grotu tepy niedopuszczalne dopuszczalne stgpienie do 0,5 mm
2 Znicksztalcone zwoje grotu dopuszczalne nieznaczne trudno widocz- dopuszczalne bardziej widoczne znie-
: ne znieksztafcenia ksztatcenia
3 Zakucia . na powierzchni grotu dopuszczalne nieznaczne zakucia przy dopuszczalne bardziej widoczne zakucia
z trzonku na powierzchni grotu
4 Zgnieciony grot przy trzonku dopuszczalne odciski do 2,5 mm? dopuszczalne
5 Pozostatose czarmych plam 7z obrobki dopuszczalne 2 plamki wielkosci 2 mm? dopuszczalne 4 plamki wielkosci 4 mm?
cieplag) kazda kazda
6 Wyrazne, widoczne grube rysy na po- nicdopuszczalne dopuszezalne
wicrzchnt grotu

E Odmienny kolor tworzywa w trzonku dopuszczalna mueszanina w3 kolorach dopuszczalny

8 Odpryskr tworzywa dopuszezalne 2 matowidoczne odpryski dopuszczalne 2 odpryski do 2 mm kazdy

9 Przesadrenic trzonka od osi dopuszczalne do | mm dopuszcezalne do 2 mm

10 Znicksztalcente 7snaku fabrveznego dopuszczalne nieznaczne znieksztalcenie dopuszczalne wyrazne znieksztalcenie

. znaku ale catos¢ czytelna znaku ale catos¢ czytelna
Dopuszeza sic 3 wady wymienione dla gatunku I, dia gatunku II — 6 wymienionych wad dla gatunku I lub Il

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pzkowanie. Korkociggi jednego rodzaju, odmia-
ny i gaiunku powinny byé uioZzone w paczki po 10
eztuk, sci§le owinigte papicrent 1 zabezpleczone taSma
kleigeg w spossin uniemnziiwiajacy otwarcie paczki bez
uszkedzenia tadmy. ' '

Do transporiu paczki powinny by¢ ulozone w skrzy-
nic drewniane, pojemniki metalowe lub pudetka z tek-
tury faiiste] lub tworzywa sztucznego, écisle obok siebie.

Welng przestrzen w skrzyniach,{ pojemnikach fub
pudetkach nalezy wypelni¢ weing drzewng opakunkowa
wg PN-74/D-9406i lub innym materiatem zabezpiecza-
jacym przed przemieszczaniem sie paczek wewngtlrz
SKI7y1ii.

Masa skizvni, polemnikdw lub pudelek do transportu
Wla/s Z rioscly nie powinna przekraczac 30 kg.
wWymiary opakowan transpertowych — wg PN-78/
0 76021, CGpakoewania transportowe wraz z zawartoécig
nale7y obeicanad tadma stalowg lub z tworzywa sztucz-
nego 1 plombowad.

Dopuszcza sig inny sposob pakowania korkociggow
w prrypadku gdy wchodzg one w sklad kompletu.

ZAWL

Na kazdym opakowaniu powinien byé umieszczony
irwaly, wyraZzny napis zawierajgcy ¢o najmniej nastg-
pujace danc:

a) nazwg lub znak wytworni, b

b} orndczenie. )

¢) znak KJ,

d) znak pakowacza.

Na  opakowaniu transportowym powinien byé

umieszczony trwaly 1 wyraZnyv napis zawicrajacy o naj-
muie¢j nasigpujace dane:

a) nazwa lub znak wytwérni,

b) numer dowodu wysytkowego.

¢) adres odbiorcy,

d) adres nadawcy.

4.2. Przechowywanie. Opakowane korkociggi nalezy
przechowywac w pomieszczeniach suchych, wolnych od
oparéw kwaséw 1 innych czynnikow dziatajacych ko-
rodujgco.

4.3. Transport. Korkociagi nalezy przewozi¢ krytymi
$rodkami transportu w sposob zabezpieczajacy je przed
wilgocia oraz uszkodzeniami mechanicznymi.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Parti¢ korkociagéw nalezy pod-
daé¢ nastgpujgcym badaniom:

a) sprawdzeniec wymiardw (3.1),

b) sprawdzenie twardos$ci grotu (3.3.1),

¢) sprawdzenie wykonania trzonka (3.3.2),

d) sprawdzenie polgczenia trzonka z grotem (3.3.3),

¢) sprawdzenie wykonczenia (3.4),

) sprawdzenie dzialama {3.6),

g) sprawdzenie cechowania (3.7),

h) sprawdzenie pakowania (4.1).

Ponadto nalezy sprawdzi¢ atesty lub zaswiadczenia
hutnicze materialu uzytego do wyrobu grotéw.

5.2. Kontrola jakoSci

5.2.1. Skiad i liczno$¢ partii. Przed przystapieniem
do badan korkociagi nalezy podzieli¢ na partie, Partig
stanowig korkociagi jednego rodzaju i odmiany.
Liczno$é partii — wg PN-79/N-03021.

5.2.2. Spos6b pobierania. probek — wg PN-83/
N-03010.

5.2.3. Poziom kontroli — II ogdlny wg PN-79/
N-(3021.

5.2.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna wr — 4% maksimum.

5.2.5. Wyhér i stosowanie planéw badania. Plany ba-
dania dla kontroli normalnej i stosowanie planéw ba-
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dan dla kontroli obostrzonej i ulgowej oraz warunki
przejScia — wg PN-79/N-03021.
5.3. Opis badan .
5.3.1. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzié
uniwersalnymi przyrzadami pomiarowymi.

5.3.2. Sprawdzenie twardesci grotu nalezy przeprowa-
dzi¢ przez pomiar twardosci w dwoch miejscach wg
PN-78/H-04355 w odstgpach okoto 10 mm (poza czes-
cig spiralng). :

5.3.3. Sprawdzenie wykonania trzonka. Trzonek
z tworzywa sztucznego nalezy zanurzyé w wodzie
o temperaturze 80° na 5 min. Optukaé w wodzie o tem-
peraturze 15--20°C, a -nastgpnie upusci¢ z wysokosci
1,5 m na twarde podioze.

5.3.4. Sprawdzenie polaczenia trzdnka Z grotem na-
lezy przeprowadzi¢ przez wkre¢cenie i wykrecenie kor-
kociggu. w zakorkowang butelke.

5.3.5. Sprawdzenie wykoniczenia nalezy przeprowa-
dzaé przez oglgdziny nie uzbrojonym okiem i poréwna-
nie z wzorcami. ‘

5.3.6. Sprawdzenie dzialania polega na otwarciu za
pomoca korkociagu co najmniej 5 butelek pojemnosci
0,75 dm’.

5.3.7. Sprawdzenie cechowania nalezy przeprowadzié
przez ogledziny nie uzbrojonym okiem.

5.3.8. Sprawdzenie pakowania nalezy przeprowadza¢
przez rozpakowanie i oglgdziny nie uzbrojonym okiem.

5.4. Ocena wynikéow badan

5.4.1. Ocena sztuki. Badany korkociag nalezy uznaé
za dobry, jes$li przejdzie z wynikiem dodatnim wszystkie
badania wg 5.1.

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ korkociagéw nalezy uznaé
za zgodna z wymaganiami normy, jeSli liczba sztuk
niedobrych jest rOwna lub mniejsza od liczby kwalifi-
kujacej wg PN-79/N-03021, tabl. 2.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme¢ — Osrodek Badawczo-Rozwo-
jowy PWM POLMETAL, Krakéw.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-65/4528-02

a) rozszerzono wymagania korkociagéw o grotach wykrawanych,

b) wprowadzono wymagania dotyczace potaczenia trzonka z gro-
tem i r¢kojescia, dzialania i odpowiednie badania,

¢) wprowadzono odbidér wg SKJ.

3. Normy zwigzane .
PN-81/C-89270 Tworzywa sztuczne. Tworzywa fenolowe
PN-71/C-89292 Polistyren S (zwykly)
PN-71/C-89293 Polistyren K (modyfikowany)
PN-74/D-94000 Weina drzewna
PN-72/D-96002 Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia

PN-78/H-04355 Proba twardosci metali ‘sposobem Rockwella. Skala
BiC .

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozj¢ (nierdzewna i kwasood-
_porna). Gatunki

PN-67/M-80026 Druty okragte ze stali niskowgglowej ogdlnego prze-
znaczenia

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jed-
nostek produktu do probki -

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza

wg oceny alternatywnej. Plany badania
PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

4. Symbol wg SWW — 0671-442.

5. Autor projektu normy — megr inz. Janina Konior — Ofrodek
Badawczo-Rozwojowy PWM POLMETAL, Krakow.



