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N O R M A BRANŻO WA BN-83 
NIEZMECHANIZOWANY .!Jrządzenia i sprzęt 4973-01 l DROBNY SPRZęT 

GOSPODARSTWA do przygotowywania potraw 

DOMOWEGO Krajacze ręczne jarzyn 
Wspólne wymagania i badania Grupa katalogowa 1716 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są wyma
gania i badania dotyczące krajaczy ręcznych działają
cych na zasadzie przepychania jarzyn przez noi.yki 
w postaci kratki i służących do krajania ziemniaków 
na frytki oraz innych jarzyn surowych i gotowanych. 

1.2. Określenia 
1.2.1. powierzchnie pierwszoplanowe - wszystkie po

wierzchnie widoczne przy użytkowaniu krajacza zgod
nie z jego przeznaczeniem. · 

1.2.2. powierzchnie drugoplanowe - wszystkie po
wierzchnie niewidoczne przy użytkowaniu krajacza 
zgodnie z jego przeznaczeniem ~ 

2. PODZIAL I OZNACZENIE' 

2.1. Rodzaje. W zależności od spos9bu mocowama 
rozróżnia się 5 rodzajów krajaczy: 

mocowane śrubą - G , 
mocowane za pomocą przyssawki P, 
mocowane za pomocą zaczepu - Z, 
stojące - S, 
inne - I. 

2.2. Typy. W zależności od konstrukcji rozróżnia się 
4 typy krajaczy: 

- jednoramienne o jednostopniowym dzałaniu ,- l, 
- jednoramienne o dwustopniowym działaniu - 2, 
- dwuramienne o jednostopniowym działaniu - 3, 
- dwuramienne o dwustopniowym działaniu - 4. 
2.3. Gatunki. W zależności od jakości wykonania · 

rozróżnia się 2 gatunki krajaczy: 
- pierwszy - bez wyróżnienia w oznaczeniu, 
- drugi - II. 
2.4;.... Sposób budowy oznaczenia. Oznaczenie krajacza 

frytek powinno zawierać następujące dane: 

a) część słowną KRAJACZ Jr" .. RZYN, 
b) symbol rodzaju, -
c) symbol typu, 
d) symbol gatunku (tylko dla gatunku II ), 
e) numer normy. 

3. WYMAGANIA 

3.1. Główne wymiary - wg dokumentacji technicz
neJ. 

3.2. Materiał - wg dokumentacji technicznej. Wszy
stkie materiały i powłoki stykające się z żywnością 
oraz cały wyrób powinny mieć atest Państwowego Za-
kładu Higieny. . 

3.3. Budowa. Konstrukcja krajacza jarzyn powinna 
zapewniać łatwość użytkowan ia, mycia, konserwacji 
oraz wymiany elementów. Nieprawidłowe założenie ele
mentów wymiennych powinno być niemożliwe. Elemen
ty przesuwne krajacza nie powinny się zacierać na 
prowadnicach. 

Stempel nie powinien uderzać o nożyki podczas ru
chów roboczych. Luz zewnętrzny między obudową no
żyków a stemplem powinien być mniejszy n iż l inm. 
Sprężyna powrotna powinna zapewniać powrót stempla 
na odległość nie mniejszą niż 60 mm od nożyków. 

3.4. Wykonanie. Elementy krajacza wykrawane lub 
tłoczone z blachy lub taśmy nie powinny mieć pęknięć, 
zadziorów, wgnieceń, wżerów itp. 

Ostre krawędzie części metalowych, poza nożam i , po
winny być zatępione . Zgrzewane lub nitowane połącze
nia elementów powinny być sztywne i bez luzów. Czę
ści wykonane z tworzyw sztucznych metodą wtrysku 
powinny mieć wygląd zewnętrzny zgodny z BN-77/ 
4980-01. 

Na krawędziach tnących noży nie powinno być śla 

dów pęknięć i wyszczerbień . Kratki noża nie powinny 
być przesunięte w stosunku do występów stempla. 
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3.5. Wa dy dopuszczalne - wg tabl. l . 
Tablica l 

Lp. Na..:wa wady Ga tunc·k l Gatunek Ił 

l 2 3 4 

l. Wady wykonania 

l Rysv powinzchn iowc po tl<>ezeniu i ś lady od przy rz<tdów na d opuszcza lm· () szcrokoŚ<.:i d o dopuszczalne o szerokości do 

pcmicr;(chni~tch pieni szopJanowych 0 , 15 mn1 w ilości d o 5 sztu k 0,20 mm w ilości do J 0 SZlllk 

2 Rvsy p{lWicrzchnio\Vl' p <l tłoc:rc niu i.ś lady od przyrz<JdÓw na d o puszC?a In c o sicrokości do 0.30 mm w ilości do 20 sztuk 

powierzch niach drugoplanc>wych 

ł Barwne: punk tv i zma towienia w miejscu zgrzewania na po- nicdopuszczalne d o puszczalne 

wicuchniach picrwszo pla ll<l\vych 

4 Barwne punk ty i zn1a towienia w miejscu zgrzewania na po- dopuszczalne w odległości d o 5 mm poza szerokością zgrzeiny 

wicr..:chniach drugopla nowych 

5 Słabo czytelny znak firmowy n iedopus7~c1a lny d o puszczalne nicdokładne wy-

konan ie l zachowaniem czy- ' 

teiności 

li . Wady elementów wykonanych z blachy z powłoką polichłor-

ku winylu 

(i Pory, ·l arysowani[t, o dciski na powierzchn i od strony po kry- nic·dopuszcza lne dopuszcza się za rysowania 

t<'i powłoką ora7. por)' i odciski niewidocz-

n e z odległości l m 

7 Micjsct>wa zm iana kCJioru powłoki w mtCJSCU przelioczeń tłopuszcza się miejsco we zma- d o puszcza się na krawędziach 

• towicnia powłoki na krawę- l płaszczyznach bocznych 

d zia.:h (lukac h) prtctloczcń przetłoczeń niewidoczm· z od-

nicwidoun,· L od l egiości l m ległośc i l m 

X Zarysowania mi strony la kierowanej nic przecinające całko- dopuszcza 5 nic skupionych rys na l dcm 2 

WlCIL' powłok i 

J)la g<ttllnku l tfopUSZC/.<.1 s tę 2 wady wyszczególnione dla h: go ga tunku. 

Dla ga lunku II d opuszcza lna liuba wad nit> powinna przekraczać 4 dopuszctalnych dla tego gatunku lub 2 dopuszczalnych d la gatunku 

l i J dopus;ocza lnych d la gatunku 11. 

3.6. Pokrycia ochronr.e 
3.6.1. E lektrolityczne powłoki metalowe powmny 

mieć grubość przewidzianą dla umiarkowanych warun
ków użytkowa nia (U) i po winny być one nałożone 

w sposób zabezpi eczający przed migracją meta li oraz 
p rzed koru:tją . 

W wyniku badania przyczepności powłok do meta lu 
podlożu ni<: powinno być odwarstwiet'l, pęcherzy i złusz
czeń. 

3.6.2. Powłoki lakierowe powinny być wykonane 
w 2 klasie staran nośc i wg PN-79/H-97070. 

3 .6.3. Powłoki z polichlorku winylu. W p rzypadku wy
konania e leme ntó w krajacza z blac_hy sta lowej ocynko
wanej pok rytej powło ką z polichlorku winylu ~ nie 
dopuszcza się pt;knięć i odwarstwień powłoki . 

3.7. Odporność na korozję. Krajacz powinien być od
porn y na dzia ła nie S-p rocentowego roztworu kwasu 
octowego w warunakch pró by 5.3.6. 

Po przeprov adzcniu próby nie powinny pojawić s ię 

pla my, wżery i rdza . 
3.8. Wymagania użytkowe. Krajacz m e powm1cn 

przemieszczać sit; po podłożu podczas p racy. 
Siła przylegan ia przyssawki krajacza rod zaju P do 

podłoża nic powinna być mniejsza niż 200 N . 
Silu pot rzebna do po krojen ia surowego, o branego 

ziemnia ka powinna wynosić maksimum 150 N . 
Po przeprowad zeniu próby 5.3.7 wygląd noża oraz 

~; tan powłoki nic powinny ulec zmianie. 

3.9. Cechowanie. W mieJSCu o znaczonym w doku
mentacji technicznej na krajaczu powinien być umiesz
czony w sposób trwały firmowy znak wytwórcy. 

4. PAKOWANIE, PRZECHO WYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie 
4.1.1. Opakowanie jednostkowe. Krajacz należy pa

kować w pudełko tekturowe. 
Doda tkowy stempel i noże owinąć w papie r przebit

kowy i umieśc ić wewnątrz pudełka. 

Na pudełku powinny być umieszczone co najmmeJ 
następujące d a ne: 

nazwa lub znak wytwórcy, 
oznaczenie wg 2.4, 
ga tunek (tylko d la gatunku II), 
cena deta liczna , 
zna k KJ. 

4 .1.2. Opakowanie t ransportowe. Krajacze w opako
waniach jednostkowych na leży pakować w skrzynie lub 
ka rto ny. 

Na opakowaniu transportowym powinny być umiesz-
czone co najmniej następujące dane : 

nazwa i adres wytwórcy, 
oznaczenie wg 2.4, 
liczba sztuk , 
masa brutto w kg. 
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Dopuszcza się inny sposób pakowania po uzgodnie
niu z odbiorcą. 

4.2. Przechowywanie. Krajacze należy przeclwwywać 
w pomieszczeniach suchych, z dala od substancji dzia
łających korodująco, w sposób zabezpieczający przed 
uszkodzeniem. 

4.3. Transport. Opakowane krajacze należy przewo
zić krytymi środkami transportu w sposób zabezpie
czający przed uszkodzeniami mechanicznymi i wpły
Wem czynników atmosferycznych. 

5. BADANIA 

5.1. Program badań - wg tabl. 2. 

W przypadkach spornych, dotyczących wad wg 3.5. 
dopuszcza się badania za pomocą przyrządów specja
listycznych. 

5.3.2. Sprawdzenie wymiarów należy przeprowadzać 
uniwersalnymi narzędziami pomiarowymi. 

5.3.3. Sprawdzenie materiałów polega na porówna
niu atestów !ue zaświadczcr'l użytych materiałów z ma
teriałami podanymi w dokumen< .. ~~ - !echnicznej. 

5.3.4. Sprawdzenie budowy pole~a na przeprowadze
niu oględzin oraz czynności manu:Jlnych. 

5.3.5. Sprawdzenie elektrolitycznych powłok metalo
wych polega -na pomiarze ich gnibości wg PN-80/ 
H-04605 Juh PN-76/H-04623 i próbie przyczepności wg 
norm przedmiotowych. 

Tablica 2 

Lp. Rodzaje badań 

l 2 

l Oględziny 

2 Sprawdzenie wymiarów 

3 Sprawdzenie materiałów 

4 Sprawdzenie budowy 

5 Sprawdzenie elektrolitycznych powłok metalowych 

6 Sprawdzenie odporności na korozję-

7 Sprawdzenie wymagań użytkowych 

Znak + oznacza. że badanie przeprowadza się. 

Znak - oznacza, że badania nie przeprowadza się . 

Badania pełne należy przeprowadzać przed dopusz
czeniem wyrobu do produkcji , w przypadku wprowa
dzenia istotnych zmian konstrukcyjnych i technologicz
nych, istotnych zmian materiałów oraz okresowo - nie 
rzadziej niż raz na 2 lata. 

Badaniom pełnym należy poddać co najmniej dwa 
krajacze z każdego rodzaju i typu, przy czym liczba 
sztuk wadliwych powinna być równa zeru. 

Badania niepełne należy przeprowadzać w przypadku 
bieżącej kontroli oraz przy odbiorze. 

5.2. Kontrola jakości 
5.2.1. Skład i liczność partii. W skład partii powin-. 

ny wchodzić krajacze tego samego rodzaju i typu . 
Wielkość partii nie powinna przekraczać 1200 sztuk. 

5.2.2. Sposób · pobierania próbek - wg PN-83/ 
N-03010. 

5.2.3. Poziom kontroli - II ogólny wg PN-79/ 
N-03021. 

5.2.4. Wadliwość dopuszczalna - 2,5%. 
5.2.5. Wybór i stosowanie planów badania - plan 

jednostopniowy wg PN-79/N-03021. 

5.3. Opis badań 
5.3.1. Oględziny należy przeprowadzać okiem meu

zbrojonym. 

Zakres ha dań Wymagania Opis badań 

pel n e 11 i e pełne 
wg w g 

3 4 ~ 6 

+ + 3.4. .U. 3.6.2, 5.3.1 

.1.6.\ 3 .9, rozdz. 4 

+ - 3.1 5.3.2 

+ - 3.2 5.:U 

+ + 3.3 5.3.4 

+ - 3.6. 1 5.3.5 

+ + 3.7 5.3.6 
~ 

+ 3.ll 5.3 .7 .. 

.-' 

5.3.6. Sprawdzenie odporności na korozję należy prze
prowadzić zanurzaJąc części stykające się podczas pra
cy z produktami spożywczymi na okres 20 minut 
w S-procentowym roztworze kwas u octowego. Po wy
schnięciu przybory na leży przetrzeć flanelą i sproszko
waną kredą. 

Liczność próbki do badań partii - jak dla badań 
pełnych. 

5.3.7. Sprawdzenie wymagań użytkowych polega na 
przeprowadzeniu krojenia S kg obranych ziemnia ków 
surowych, ocenie stopnia rozdrobnienia i następnie 

sprawdzeniu głównych wymiarów noży i stempla oraz 
stanu powierzchni noży i prowadnicy. 

Podczas krojenia dokonać pomiaru siły potrzebnej 
do pokrojenia jednego ziemniaka , przykładając ją do 
uchwytu (rączki) ramien1<l. 

W przypadku krajacza typu 2, siłę przyłożyć do ra
mienia dłuższego. 

Do krajacza rodzaju P należy przymocować gładką 
płytę laminowaną o wymiarach 200X200 mm i grubo
ści około 20 mm, obciążoną odważnikiem 20 kg, za
wieszonym pod miejscem przyssania . Płyta nie powinna 
odpaść w czasie 10 min. 
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5.4. Ocena wyników badań 
5.4.1. Ocena sztuki. Krajacz należy uznać za zgod

ny ·z wymaganiami normy, jeżeli przejdzie z wynikiem 
dodatnim w~zystkie badania wg 5.1. 

5.4.2. Ocena partii. Partię krajaczy należy uznać za 
zgodną z wymaganiami normy, jeżeli liczba krajaczy 
nicdobrych w partii jest równa lub mniejsza od licz
by kwalifikującej mi wg PN-79/N-03021. 

6. POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ UZNANĄ 
ZA NIEZGODNĄ Z WYMAGANIAMI NORMY 

Partia krajaczy uznana w wyniku badań za niezgodną 
z wymaganiami normy powmna być przesortowana 
albo poprawiona i przedstawiona do powtórnych ba
dań, które są ostateczne. 

KONILC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Ośrodek Badawczo-Rozwo
jowy Sprzętu Gospodarstwa Domowego DOMGOS, Chorzów. 

2. Normy związane 
PN-~0/H-04(105 Ochrona przed korozją. Określenie grubości _powłok 

m<::ti.llowych metodami niszczącymi 
PN-76/H-04623 Ochrona przed korozją . Pomiar grubości powłok 

metalowych i konwersyjnych metodami nieniszczącymi 
PN-79/ H-97070 ·ochrona przed kor~zją . Pokrycia lakierowe. Wy

tyczne ogólne 

PN-83/N-030ł0 Statystyczna kontrola jakości. Losowy wybór jedno
stek produktu do próbki 

PN-79/ N-03021 Statystyczna kontrola jakości . Konirola odbiorcza 
według oceny alternatywnej. Plany badania 

BN-77/ 4980-01 Artykuły powsze.:hncgo użytku z tworzyw sztucz
nych, otrzymam~ metodą wtrysku. Wygląd z<:wnętrzny 
3. Symbol wg SWW - 0673-411. 
4. Autor projektu normy - mgr inż. Andrzej Ciozda - Ośro

dek Badawczo-Rozwojowy Sprzętu Gospodarstwa Domowego 
DOMGOS, ChorzÓw. 


