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1. WSTEP a) cze$¢ stowna KRAJACZ ‘.)'ARZYN,

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa wyma-
gania i badania dotyczgce krajaczy r¢cznych dziataja-
cych na zasadzie przepychania jarzyn przez nozyki
w postaci kratki i stuzacych do krajania ziemniakéw
na frytki oraz innych jarzyn surowych i gotowanych.

1.2. Okreslenia

1.2.1. powierzchnie pierwszoplanowe — wszystkie po-
wierzchnie widoczne przy uzytkowaniu krajacza zgod-
nie z jego przeznaczepiem.:

1.2.2. powierzchnie drugoplanowe — wszystkie po-
wierzchnie niewidoczne przy uzytkowaniu krajacza
zgodnie 7z jego przeznaczeniem.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zalezno$ci od sposobu mocowania
rozroéznia si¢ S rodzajéw krajaczy:

— mocowane $rubg — G,

— mocowane za pomocag przyssawki — P,

— mocowane za pomocg zaczepu — Z,

— stojace — S,

— inne — L

2.2. Typy. W zaleznosci od konstrukcji rozréznia sig
4 typy krajaczy:

— jednoramienne o jednostopniowym dzataniua — 1,

— jednoramienne o dwustopniowym dzia{aniu'— 2,

— dwuramienne o jednostopniowym dziatlaniu — 3,

— dwuramienne o dwustopniowym dziataniu — 4.

2.3. Gatunki. W zaleznosci od jakosci wykonania

rozr6znia si¢ 2 gatunki krajaczy:

— pierwszy — bez wyrdznienia w oznaczeniu,

— drugi — IIL.

2.4._Sposéb budowy oznaczenia. Oznaczenie krajacza
frytek powinno zawieraé nast¢pujace dane: -

b) symbol rodzaju,

c) symbol typu, ]

d) symbol gatunku (tylko dla gatunku II),
€) numer normy. '

3. WYMAGANIA

3.1. Glowne wymiary — wg dokumentacji technicz-
nej.

3.2. Material — wg dokumentacji technicznej. Wszy-
stkie materiaty i powloki stykajace si¢ z zywnoscig
oraz caly wyrdéb powinny mieé atest Panstwowego Za-
ktadu Higieny. )

3.3. Budowa. Konstrukcja krajacza jarzyn powinna
zapewnia¢ latwo$¢ uzytkowania, mycia, konserwacji
oraz wymiany elementéw. Nieprawidlowe zalozenie ele-
mentéw wymiennych powinno by¢ niemozliwe. Elemen-
ty przesuwne krajacza nie powinny si¢ zaciera¢ na
prowadnicach.

Stempel nie powinien uderza¢ o nozyki podczas ru-
chéw roboczych. Luz zewnegtrzny migdzy obudows no-

- zykéw a stemplem powinien byé mniejszy niz | mm.

Spr¢zyna powrotna powinna zapewnia¢ powrot stempla
na odlegto$¢ nie mniejsza niz 60 mm od nozykow.

3.4. Wykonanie. Elementy krajacza wykrawane lub
ttoczone z blachy lub tasmy nie powinny mie¢ peknig¢,
zadzioréw, wgniecel, wzerOw itp.

- Ostre krawgdzie czg$ci metalowych, poza nozami, po-
winny by¢ zatepione. Zgrzewane lub nitowane potacze-
nia elementéw powinny by¢ sztywne 1 bez luzow. Czg-
Sci wykonane z tworzyw sztucznych metoda wtrysku
powinny mieé wyglad zewngtrzny zgodny z BN-77/
4980-01.

Na krawgdziach tnacych nozy nie powinno by¢ §la-
dow peknied i wyszczerbien. Kratki noza nie powinny
by¢ przesuniete w stosunku do wystgpoéw stempla.
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3.5. Wady dopuszczalne — wg tabl. 1.
Tablica 1
Lp. Nazwa wady Gatunck 1 Gatunek I
1 2 3 4
I. Wady wykonania
1 Rysy powicrzehniowe po tloczeniu i §lady od przyvrzadow na dopuszezalne o szerokosei do dopuszczalne o szerokosci do
powicrzchniach picrwszoplanowyveh 0,15 mm w ilosa do § sztuk 0,20 mm w ilosct do 10 sztuk
2 Rysy powierzechniowe po toczeniu 1.$lady od przyrzadéw na dopuszezalne o szerokosci do 0.30 mm w ilodci do 20 sztuk
powicrzchniach drugoplanowych
3 Barwne punkty 1 zmalowienia w migjscu zgrzewania na po- nicdopuszezalne dopuszczalne
wicrzchniach pierwszoplanowych
4 Barwne punkty 1 zmatowienia w micjscu zgrzewania na po- dopuszezalne w odleglosei do 5 mm poza szerokoscig zgrzeiny
wicrzchniach drugoplanowych
Al Stabo czytelny znak firmowy nicdopuszczalny dopuszczalne niedokfadne wy-
konanie 7z zachowaniem czy-*
telnosci
il. Wady elementow wykonanych z blachy z powioka pelichlor-
ku winyiu
6 Pory. zarysowania, odciski na powicrzchni od strony pokry- nicdopuszezalne dopuszeza  sig zarysowania
tei powtoka oraz pory 1 odciski niewidocz-
) ne z odleglosci 1 m
7 Micjscowa zmiana koloru powloki w miejscu przettoczen dopuszeza sig micjscowe zma- dopuszeza sig na krawgdziach
) . towienia powtoki na kraweg- 1 plaszczyznach  bocznych
dziach  (lukach) przetoczen przetfoczen niewidoczae z od-
nicwidoczne 7 odlegitoder 1 m legtosci 1 m
8 Zarysowania od strony lakicrowancj nie przecinajgce catko- dopuszceza 5 nie skupionych rys na 1 dem?
wicie powloki
Dla gatunku 1 dopuszeza sig 2 wady wyszezegoélnione dla tego gatunku.
[Da gatunku I dopuszezalna liczba wad nie powinna przekraczaé 4 dopuszcezainveh dia tego gatunku lub 2 dopuszczalnych dla gatunku
I i 3 dopusvczainych dla gatunku il

3.6. Pokrycia ochronne

3.6.1. Elektrolityczne powloki metalowe powinny
mie¢ grubos¢ przewidziang dla umiarkowanych warun-
kéw uzytkowania (U) i powinny byc¢ one nalozone
w sposob zabezpieczajacy przed migracja metali oraz
przed korozja. : ‘

W wyniku badania przyczepnosci powlok do metalu
podiozs nic powinno by¢ odwarstwicn, pgcherzy i ztusz-
czen. ’

3.6.2. Powioki lakicrowe powinny by¢é wykonane
w 2 klasie staranno$ct wg PN-79/H-97070.

3.6.3. Powioki z polichlorku winylu. W przypadku wy-
konania elementdéw krajacza z blachy stalowej ocynko-
wanej pokrytej powlokyg z polichlorku winylu — nie
dopuszcza sig peknigé 1 odwarstwien powloki.

3.7. Odpornos$¢ na korozj¢. Krajacz powinien by¢ od-
porny na dzialanie S-procentowego roztworu kwasu
octowego w warunakch préoby 5.3.6.

Po przeprovadzeniu proby nie powinny pojawic sig
plamy, wzery 1 rdza.

3.8. Wymagania uZytkowe. Krajacz nie powinien
przemieszczac si¢ po podiozu podczas pracy.

Sita przylegania przyssawki krajacza rodzaju P do
podioza nic powinna by¢ mniejsza niz 200 N.

Sita potrzebna do pokrojenia surowego, obranego
sziemniaka powinna wynosi¢ maksimum 150 N.

Po przeprowadzeniu proby 5.3.7 wyglad noza oraz
stan powloki nie powinny ulec zmianie.

3.9. Cechowanie. W miejscu oznaczonym w doku-
mentacji technicznej na krajaczu powinien by¢ umiesz-
czony w sposOb trwaly firmowy znak wytwércy.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Opakowanie jednostkowe. Krajacz nalezy pa-
kowaé w pudctko tekturowe.

Dodatkowy stempel 1 noze owingé w papier przebit-
kowy 1 umiesci¢ wewnatrz pudetka.

Na pudetku powinny byé umieszczone co najmniej
nastgpujgce dane:

— nazwa lub znak wytworcy,
oznaczenic wg 2.4,
gatunek (tylko dla gatunku II),

— cena detaliczna, '
znak KJ.

4.1.2. Opakowanie transportowe. Krajacze w opako-
waniach jednostkowych nalezy pakowaé w skrzynie lub
kartony.

Na opakowaniu transportowym powinny by¢ umiesz-
czone €O najmnicj nast¢pujgce dane:
nazwa 1 adres wytworcy,
oznaczenic wg 2.4,
liczba sztuk,
masa brutto w kg.
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Dopuszcza si¢ inny sposoéb pakowania po uzgodnie-
niu z odbiorcy.

4.2. Przechowywanie. Krajacze nalezy przechowywa¢
w pomieszczeniach suchych, z dala od substancji dzia-
tajacych korodujaco, w spos6b zabezpieczajacy przed
uszkodzeniem.

4.3. Transport. Opakowane krajacze nalezy przewo-
zi¢ krytymi $rodkami transportu w sposéb zabezpic-
czajgcy przed uszkodzeniami mechanicznymi i wply-
wem czynnikdéw atmosferycznych.

5. BADANIA

5.1. Program badai — wg tabl. 2.

W przypadkach spornych, dotyczacych wad wg 3.5,
dopuszcza si¢ badania za pomocy przyrzadéw specja-
listycznych.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzac
uniwersalnymi narzedziami pomiarowymi.

5.3.3. Sprawdzenie materiatow polega na poréwna-
niu atestow luk zaswiadczen uzytych materialéw z ma-
terialami podanymi w dokumeti..,. ‘cchniczne;.

5.3.4. Sprawdzenie budowy polega na przeprowadze-
niu ogledzin oraz czynno$ci manualaych.

5.3.5. Sprawdzenie elektrolitycznych powiok metalo-
wych polega na pomiarze ich grubosci wg PN-80/
H-04605 Jub PN-76/H-04623 i probie przyczepnosci wg
norm przedmiotowych.

Tablica 2
L. szt boadi Zakres badan Wymagania Opis badan
- wg we
petne niepetne
1 2 3 4 § 6
t | Ogledziny + + 34,35, 362, 53l
3.6.3,3.9, rozdz. 4

2§ Sprawdzenie wymiaréw + - 3.1 5.3.2
S Sprawdzenie materiatéw + - 3.2 §.33
4 Sprawdzenie budowy + + 3.3 534
5 | Sprawdzenie elektrolitycznych powlok metalowych + - 3.6.1 8.3.5
6 Sprawdzenie odpornosci na korozj¢ + o+ 37 5.3.6
7 Sprawdzenie wymagan uzytkowych S+ 38 5.3.7

Znak + oznacza, z¢ badanic przeprowadza sig.

Znak - oznacza, ze badania nie przeprowadza sig. -

Badania petne nalezy przeprowadzaé przed dopusz-
czeniem wyrobu do produkcji, w przypadku wprowa-
dzenia istotnych zmian konstrukcyjnych i technologicz-
nych, istotnych zmian materialéw oraz okresowo — nie
rzadziej niz raz na 2 lata.

Badaniom pelnym, nalezy poddaé¢ co najmniej dwa
krajacze z kazdego rodzaju i typu, przy czym liczba
sztuk wadliwych powinna by¢ réwna zeru.

Badania niepetne nalezy przeprowadzaé w przypadku
biezgcej kontroli oraz przy odbiorze.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i liczno§¢ partii. W sktad partii powin-
ny wchodzi¢ krajacze tego samego rodzaju i typu.

Wielkos¢ partii nie powinna przekraczac¢ 1200 sztuk.

5.2.2. Sposéb - pobierania prébek — wg PN-83/
N-03010.

5.2.3. Poziom kontroli — II ogélny wg PN-79/
N-03021.

5.2.4. Wadliwoé¢ dopuszezalna — 2,5%.

5.2.5. Wybér i stosowanie planéw badania — plan

jednostopniowy wg PN-79/N-03021.

5.3. Opis badan
5.3.1. Ogledziny nalezy przeprowadzaé¢ okiem nieu-
zbrojonym.

5.3.6. Sprawdzenie odpornosci na korozj¢ nalezy prze-
prowadzi¢ zanurzajac czgsci stykajace sic podczas pra-
cy z produktami spozywczymi na okres 20 minut
w S-procentowym roztworze kwasu octowego. Po wy-
schnigcid przybory nalezy przetrzeé flanelg i sproszko-
wang kredg.

Liczno$¢ probki do badan partit — jak dla badan
pelnych.

5.3.7. Sprawdzenie wymagan uzytkowych polega na
przeprowadzeniu krojenia 5 kg obranych ziemniakéw
surowych, ocenie stopnia rozdrobnienia i nastgpnie
sprawdzeniu gtébwnych wymiarédw nozy 1 stempla oraz
stanu powierzchni nozy 1 prowadnicy.

Podczas krojenia dokonaé pomiaru sily potrzebnej
do pokrojenia jednego ziemniaka, przyktadajac ja do

“uchwytu (rgczki) ramienui.

W przypadku krajacza typu 2, site przytozy¢ do ra-
mienia diuzszego.

Do krajacza rodzaju P nalezy przymocowaé gladkg
ptyt¢ laminowana o wymiarach 200X200 mm i grubo-
Sci okoto 20 mm, obcigzong odwaznikiem 20 kg, za-
wieszonym pod miejscem przyssania. Plyta nie powinna
odpas¢ w czasie 10 min.
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5.4. Ocena wynikéow badan

5.4.1. Ocena sztuki. Krajacz nalezy uzna¢ za zgod-
‘ny -z wymaganiami normy, jezeli przejdzie z wynikiem
dodatnim wszystkie badania wg 5.1.

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ krajaczy nalezy uznaé za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba krajaczy
niedobrych w partii jest rowna lub mniejsza od licz-
by kwalifikujgcej m, wg PN-79/N-03021.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partia krajaczy uznana w wyniku badan za niezgodna
Z wymaganiami normy powinna by¢ przesortowana
albo poprawiona 1 przedstawiona do powtornych ba-
dan, ktdére sa ostateczne.

KONILC

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Os$rodek Badawczo-Rozwo-
jowy Sprzgtu Gospodarstwa Domowego DOMGOS, Chorzéw.

2. Normy zwigzane

PN-80/H-04605 Ochrona przed korozjg. Okreslenie grubosci powlok
metalowych metodami niszezgeymi

PN-76/H-04623 Ochrona przed korozja. Pomiar grubosci powlok
metalowych 1 konwersyjnych metodami nieniszczacymi

PN-79/H-97070 ‘Ochrona przed korozja. Pokrycia lakierowe. Wy-
tyczne o0golne ' ;

PN-83/N-03010 Statystvczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jedno-
stek produktu do probki
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania
BN-77/4980-01 Artykuty powszechnego uzytku z tworzyw sztucz-
nych, otrzymane mectoda wirysku. Wyglad zewngtrzny
3. Symbol wg SWW — 0673-411.
4. Autor projektu mormy — mgr inz. Andrzwe) Ciozda — Ofro-
dek  Badawczo-Rozwojowy Sprzetu  Gospodarsiwa Domowego
DOMGOS, Chor7éw.



