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N O R M A BRANŻOWA BN-64 
SRODKI 3813-26 

TRANSPORTU Lotnicze agrafki 
POWIETRZNEGO zabezpieczające 

l . WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są lo tni 
cze agrafki zabezpieczające. 

1.2. Przykład oznaczenia lot niczej agrafk i zabezpie
czającej o średnicy d= I mm i dłu gości L=30 mm : 

AGRAFKA 1X 30 BN-ó4/3813-26 

2. WYMAGANIA 

2.1. Wygląd zewnętrzny. Na powierzchni agrafek nie 
powinno być pękn i ęć. naderwań. rozwarstwień, wżerów 

spowodowanych korozją oraz zadziorów powstałych 
przy przecinaniu drutu. 

2.2. Wymiary w mm - wg rysunku i tabl. I. 
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2.3. Materiał - drut sprężynowy A I wg PN-71/ 
M-80057. 

2.4. Wykonanie zwijane na zimno. 
2.5. Wykończenie - cynkowane z pasywowaniem . 

3. PAKOWANIE I PRZECHOWYWANIE 

3.1. Pakowanie 
3.1.1. Sposób pakowania. Agrafki spina s i ę w wiązki 

po 10 sztuk w ten sposób, że dziewięć agrafek nawleka 
się przez oczka na dziesiątą· 

Każdą wiązkę wkłada się do papierowej koperty. 
którą z ko lei pakuje się do tekturowych pudelek po 
20 kopert. 

3.1.2. Znakowanie opakowania. Na każdym opako
waniu (koperta, pudełko) w widocznym miejscu powi
nien znajdować się trwały napis zawierający: 

a) nazwę lub znak wytwórni. 
b) oznaczenie wg 1.2, 
c) liczbę sztuk agrafek , 
d) znak kontroli jakości. 

3.2. Przechowywanie. Agrafki należy przcchowywać 

w pomieszczeniach suchych i w warunkach zabezpie
czających je przed korozją i uszkodzeniami. 
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20 R .ł.5 13.7 4 4 3 2 

25 10 4 17 5 6 4 3 

30 12 4 2 1 6 6 4 3 

40 16 6 25.4 10 10 6 4 

60 19 8 42 12 12 X 5 

wymlan:nl wynikowym. 

Zgłoszona przez Instytut Lotnictwa 
Ustanowiona przez Zj ednoczenie Przemysłu Lotniczego i Silnikowego PZL dnia 17 grudnia 1964 r. 

jakO norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1965 r. 
(Mon . Polski nr 19/ 1965 poz. 88) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1980 Druk. Wyd Norm. W· wa. Ark . wyd. 0.30 Nakł. 200 • 55 Zam. 68/80 
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Cena zł . 1.80 
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4. BADANIA 

4.1. Rodzaje badań 
a) sprawdzenie materiału (2.3), 
b) sprawdzenie wyglądu zewnętrznego (2.1), 
c) sprawdzenie wymiarów (2.2). 
4.2. Przygotowanie do badań. Przed przystąpieniem 

do badań przedstawione do odbioru agrafki powinny 
być podzielone na partie zawierające agrafki jednej 
wielkości. Liczność partii podano w tabl. 2. 

4.3. Pobieranie próbek. Z partii agrafek należy w spo
sób losowy, zgodny z PN/N-0301O. pobrać do badań 
próbkę o liczności podanej w tabl. 2. 

Tablica 2 

Liczność Li~zność próbki 
Dopuszczalna łączna 

partii do badań 4.lbl i c) 
liczba agralek 

niedobrych 

sztuk 

1000 -;. 4000 25 I 

4001 16 000 60 2 

4.4. Opis badań 
4.4.1. Sprawdzenie materiału. Należy sprawdzić za

świadczenia kontroli jakości wytwórni stwierdzające 

zgodność użytego materiału z wymaganiami wg 2.3. 
4.4.2. Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego należy prze-

prowadzić przez oględziny gołym okiem. 
4.4.3. Sprawdzenie wymiarów należy przeprowadzić 

za pomocą uniwersalnych narzędzi pomiarowych za
pewniających wymaganą dokładność pomiaru. 

4.5. Ocena wyników badań 
4.5.1. Agrafka niedobra. Badaną agrafkę należy 

uznać za niedobrą , jeżeli chociażby jedno z badań wg 
4.lb) i c) dało wynik ujemny. 

4.5.2. Partia zgodna z wymaganiami normy. Badaną 
partię należy uznać za zgodną z wymaganiami normy, 
jeżeli : 

a) sprawdzenie materia/u wg 4.4.1 dało wynik do
datni, 

b) liczba sztuk niedobrych nie jest większa od po
danej w tabl. 2. 

4.5.3. Partia niezgodna z wymaganiami normy. Bada
ną partię należy uznać za niezgodną z wymaganiami 
normy. jeżeli: 

a) sprawdzenie materiału wg 4.4.1 dało wynik ujem
ny lub 

b) liczba sztuk niedobrych jest większa od podanej 
w tabl. 2. 

4.6. Zaświadczenie o jakości. Do każdej partii agra
fek, zgodnych z wymaganiami niniejszej normy, wy
twórca powinien dołączyć zaświadczenie zawierające : 

a) nazwę i adres wytwórni. 
b) datę wystawienia zaświadczenia. 

c) oznaczenie agrafek wg 1.2, 
d) liczbę sztuk. 
e) wyniki badań, 

f) znak i podpi s kontroli jakości wytwórni. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

I. Instytucja opracowująca norm~ - Instytut Lotnictwa. Wa rszawa . 
2. Normy związane 

PN/N-O~()IO Statystyczna kontrola jakośc i . Losowy wybór sztuk do próbek 
PN-7 1/ M-8()()57 Druty sp rężynowe . Druty ze stali węglowych okrągle. ogólnego przeznaczenia 

3. Uwagi do wydania II. Wydanie: II bez 7mian. 
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