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1. WSTEP 3. WYMAGANIA

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa wyma-
gania i badania dotyczace dekoratoréw ttokowych, uzy-
wanych do dekoracji ciast, satatek i kanapek.

1.2. Okreslenia

1.2.1. cylinder — zbiornik masy dekoracyjnej, w kto-

rym umieszczony jest ttok.

1.2.2. tlok — element ruchomy poruszajacy si¢ w cy-
lindrze, powodujacy wyttaczanie masy dekoracyjnej.

1.2.3. zdobnik — koncéwka z ré6znym zarysem otwo-
ru wylotowego nadajaca masie wytlaczanej dekoracyjny
ksztatt.

1.2.4. rami¢ — pre¢t prowadzacy z uchwytem, do kto-
rego przymocowany jest tlok.

1.2.5. masa dekoracyjna — masa stosowana do deko-
racji ciast, satatek, kanapek, np. krem cukierniczy,
majonez itp.

2. PODZIAL T OZNACZENIE

2.1. Typy. W zaleznosci od sposobu t3gczenia zdobni-
ka z cylindrem rozr6znia si¢ trzy typy dekoratorow:

— z polaczeniem gwintowym — 1,
— z polaczeniem bagnetowym — 2,
— z innym polgczeniem — 3.

2.2. Odmiany. W zalezno$ci od uzytego materiatu
rozrOznia si¢ trzy odmiany dekoratorow:

— metalowe — M,
— z tworzyw sztucznych — T,
— mieszane — MT.

2.3. Sposéb budowy oznaczenia. Oznaczenie dekora-
tora powinno zawiera¢ nastgpujace dane:

a) cz¢s¢ stowng DEKORATOR TLOKOWY,

b) wyrdznik typu, '

¢) wyroznik odmiany,

. d) numer normy.

3.1. Giéwne wymiary — wg dokumentacji technicznej.

3.2. Material — blacha stalowa cienka do tioczenia
wg PN-81/H-92121 pokryta elektrolityczng powtoka
ochronng, blacha stalowa ocynowana biata wg PN-73/
H-92122, blacha aluminiowa wg PN-75/H-92741, drut
stalowy wg PN-67/M-80026 pokryty powtoka cynowa,
drut aluminiowy wg PN-71/H-93835, tworzywa sztucz-
ne stosowane do formowania metoda wtrysku.

Dopuszcza si¢ stosowanie innych materiatéw o. po-
dobnych wilasciwosciach.

Wszystkie materiaty i powloki stykajgce sig¢ z zyw-
noscig oraz caly przyrzad powinny mieé atest Panstwo-
wego Zakladu Higieny.

Kazda zmiana materiatu lub stosowanych powifok
wymaga uzyskania odrebnego atestu PZH.

3.3. Wykonanie i wykonczenie. Elementy dekoratora
powinny mieé¢ powierzchni¢ gladka, bez peknigé, nie-
rownosci oraz $ladéw korozji. Krawedzie elementow
powinny by¢ réwne i1 bez zadziordw.

Elementy z tworzyw nie powinny mie¢ wyraznych
$ladow plynigcia tworzywa, nadlewow i ubytkow two-
rzywa na powierzchni ksztaltki, obcych zanieczyszczen,
wyraznych zmatowien i staldowan, a ich wyglad ze-
wnetrzny powinien by¢ zgodny z BN-77/4980-01.

3.4. Powloki ochronne. Metalowe powtoki ochronne
powinny mie¢ grubo$é¢ przewidziang dla  warunkéw
uzytkowania L wg PN-71/H-04651 oraz powinny by¢
one natozone w sposéb zabezpieczajacy przed migracja
metali oraz przed korozjg. Powloki nie powinny odwar-
stwiaé si¢ i luszczyé oraz na ich powierzchniach nie
powinno by¢ pecherzy.

3.5. Odporno$é czeSci metalowych na korozje. Czgsci
metalowe powinny by¢ odporne na dziatanie 5-procen-
towego roztworu kwasu octowego. Po przeprowadzeniu
proby nie powinny pojawié si¢ plamy, wzery i rdza.
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3.6. Odporno$é czesci z tworzyw sztucznych na dzia-
tanie substancji chemicznych. Czgs$ci przyrzadu wyko-
nane z tworzyw sztucznych powinny by¢ odporne na
dziatanie 5-procentowego roztworu kwasu octowego
oraz oleju oliwkowego (jadalnego).

Po przeprowadzeniu proby nie powinny wystapié
zadne zmiany na powierzchni tworzywa.

3.7. Wymagania uzytkowe

3.7.1. Czas montazu lub demontazu przyrzadu czyste-
go nie powinien przekraczaé¢ 10 s. Czas montazu lub
demontazu przyrzadu w czasie uzytkowania lub po
uzytkowaniu nie powinien przekracza¢ 15 s.

3.7.2. Szczelnosé. Przy przesuwaniu ttoka w cylindrze
z zamknietym otworem wylotowym, napelnionym masg
dekoracyjng nie powinno wystapié¢ przechodzenie masy
ponad tlok ani jej wydostawanie si¢ przez polgczenie
cylindra i zdobnika. Kierunek dziatania sity przytozonej
na koncu ramienia ttoka powinien by¢ prostopadly do
przekroju poprzecznego cylindra, a jej warto$é powinna
by¢ réwna iloczynowi powierzchni wewngtrznego prze-
kroju poprzecznego cylindra i sity jednostkowej 0,04 N.

3.7.3. Sztywno$¢ ramienia tloka mierzona wielkoscia
wyboczenia ramienia pod dziataniem sity wzdluznej
rownej 50 N nie powinna przekraczaé¢ 2 mm.

3.7.4. Trwalo$¢ polaczenia ramienia z ttokiem. Pola-
czenie ramienia z tlokiem nie powinno zostaé uszko-
dzone przy probie swobodnego spadania na podtoze.

3.8. Cechowanie. Na dekoratorze nalezy umiescié
w sposOb trwaly nazwe lub znak producenta. Czesci
dekoratora wykonane z tworzywa, ktérych powierzch-
nia gabarytowa przekracza 30 cm?, a masa 0,02 kg, po-
winny mie¢ cechg tworzywa wg PN-75/C-89004.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Opakowanie jednostkowe. Dekoratory nalezy
pakowac do torebek polietylenowych, zabezpieczajac
je przed otwarciem. Do kazdej torebki nalezy wlozyé
metryke handlowa zawierajgca co najmniej nastepujgce
dane; Cow ‘

a) nazwg lub znak wytwdrni,

b) oznaczenie wg 2.3,

¢) ceng detaliczng,

d) znak KJ,

e) numer atestu PZH.

Dopuszcza si¢ inny sposéb pakowania zabezpiecza-
jacy dekoratory przed uszkodzeniem.

4.1.2. Opakowanie transportowe stanowig pudia tek-
turowe wg PN-73/0-79402 zabezpieczone przed przy-
padkowym otwarciem tas$mg papierowa powleczong
klejem wg PN-75/P-50551. Dopuszcza sie inne opako-
wanie transportowe zabezpieczajgce wyréb w co naj-
mniej takim stopniu jak podany wyzej. Na kazdym
opakowaniu transportowym nalezy nakleié metryke
handlowa zawierajaca co najmniej nasi¢pujace dane:

a) nazwe lub znak wytworni,

b) oznaczenie,

c) liczbg sztuk w opakowaniu,

d) cenle detaliczng,

¢) mas¢ brutto,

f) znak KI. .

4.1.3. Formowanie jednostek ladunkowych. W przy-
padku stosowania paletyzacji jednostki tadunkowe na-
lezy formowa¢ na paletach o wymiarach 800X1200 mm.
Ladunek na palecie powinien by¢ zabezpieczony przed
przesuwaniem i deformacjg.

4.2. Przechowywanie. Dekoratory nalezy przechowy-
waé w pomieszczeniach zamknigtych o  wilgotnosci
wzglednej 50 + 70% i temperaturze 8 < 25°C w sposob
zabezpieczajacy przed uszkodzeniem.

4.3. Transport. Dckoratory opakowane wg 4.1 mo-
zna przewozi¢ dowolnymi, krytymi Srodkami transpor-
tu, zabezpieczajac je przed uszkodzeniami mechanicz-
nymi i bezposrednim wplywem czynnikdw atmosfe-
rycznych.

5. BADANIA

5.1. Program badan — wg tabl. 1.
Tablica 1
. Rodsae bada Zakres badan Y— Opis
P- E et pet- | nie- | gania badan
ne | pelne wg wg
1 2 3 4 5 6
1 Ogledziny zewngtrzne -3 + 3.3,
3.8, 5.3.1
4.1
2 Sprawdzenic wymiaréw | + = 3.1 532
3 Sprawdzenie materiatu + + 3.2 5.33
4 Sprawdzenie powtok 4 _ 14 534
ochronnych
5 Sprawdzenie odpornosci
czgsci metalowych na
korozj¢ oraz czgsci z " 4 5 535
tworzyw sztucznych na 3.6
dziatanie substanc)i
chemicznych
6 Sp'ran'dzemc cza:\'u mon- ~ 371 536
tazu i demontazu
7 Sprawdzenie szczelnoscl + B 372 537
ttoka
-8 S.prawcﬁcmc s7lywnos- . _ 373 538
ci ramienia ttoka
9 Sprawdzenie trwatosci
polaczenia ramienia + - 374 539
z ttokiem
Znak + oznacza, Ze badanie przeprowadza sig.
Znak - oznacza, Ze badania nie przeprowadza sig.

Badania pelne nalezy przeprowadza¢ przed dopusz-
czeniem wyrobu do produkcji, w przypadku wprowa-
dzenia zmian konstrukcyjnych lub technologicznych,
istotnych zmian materialéw, po rocznej przerwie w pro- -
dukcji oraz okresowo — nie rzadziej niz raz na dwa

"lata.
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Badaniom petnym nalezy podda¢ co najmniej 2 de-
koratory kazdego typu i odmiany, przy czym liczba
sztuk niedobrych powinna by¢ réwna zero.

Badania niepelne nalezy przeprowadzaé¢ w przypadku
biezacej kontroli i przy odbiorze.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i liczno$é partii. W skiad partii powinny
wchodzi¢ przyrzady tego samego typu i odmiany.
Wielko$¢ partii nie powinna przekracza¢ 1200 sztuk.

5.2.2. Sposéb pobierania probek — wg PN-83/
N-03010.

5.2.3. Poziom kontroli — II ogélny wg PN-79/
N-03021.

5.2.4. Wadliwo$é dopuszczalna w, = 4%.

5.2.5. Wybor i stosowanie planow badania. Plan bada-
nia dla kontroli normalnej — wg tabl. 2, stosowanie
plan6w badan dla kontroli obostrzonej i ulgowej oraz
warunki przejScia — wg PN-79/N-03021.

Tablica 2

. . Liczba Liczba dys-
; . o Licznos¢ iy i

Liczno$¢ partii Zi e kwalifiku- | kwalifiku-

probki : .
jaca m, jaca m:

I 2 3 4
16 + 25 3 0 1
26 - 90 13 1 2
91 = 150 20 2 3
151 = 280 32 3 4
281 + 500 50 5 6
501 + 1200 80 7 8

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny nalezy przeprowadza¢ nie uzbrojo-
nym okiem.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzac
uniwersalnymi narz¢dziami pomiarowymi.

5.3.3. Sprawdzenie materiatu polega na poréwnaniu
atestOw lub zaswiadczen uzytych materiatow z materia-
tami podanymi w dokumentacji techniczne;j.

5.3.4. Sprawdzenie powlok ochronnych. Sprawdzenie
grubosci metalowych powlok ochronnych przeprowa-
dzi¢ wg PN-76/H-04623 lub wg PN-80/H-04605,

a sprawdzanie ich przyczepnosci przeprowadziC wg
PN-83/H-97006 lub PN-74/H-97011.

5.3.5. Sprawdzenie odpornosci czeSci metalowych na
korozje oraz odpornoSci czeSci z tworzyw sztucznych
na dzialanie substancji chemicznych nalezy przeprowa-
dzi¢ zanurzajac przyrzad na 20 min w S-procentowym
roztworze kwasu octowego. Po wyjeciu przetrze¢ deko-
rator flanelg i sproszkowang kreda. Nastgpnie czgsci
z tworzyw sztucznych nalezy zanurzyé w oleju oliw-
kowym na 10 min, po czym dokonaé oglgdzin.

5.3.6. Sprawdzenie czasu montazu i demontazu nalezy
przeprowadzi¢ ptzez pomiar sckundomierzem.

5.3.7. Sprawdzenie szczelno$ci tloka. Dolng cz¢s$¢ cy-
lindra nalezy uszczelni¢, a nastgpnie napetni¢ 2/3 cy-
lindra masa dekoracyjna, zamontowaé tlok w cylindrze
1 do jego ramienia przylozyé¢ sitg wg 3.7.2.

5.3.8. Sprawdzenie sztywnoSci ramienia tloka nalezy
przeprowadzi¢ przykladajac czujnik zegarowy do ra-
mienia tloka obciazonego wg 3.7.3 w polowie jego
wysokosci.

5.3.9. Sprawdzenie trwalosci polaczenia ramienia
z tlokiem nalezy przeprowadzi¢ upuszczajac tlok trzy-
krotnie na betonowg posadzk¢ z wysokosci | m.

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Ocena sztuki. Badany dckorator nalezy uznac
za dobry, jezeli przejdzie przez wszystkie badania wg
5.1 z wynikiem pozytywnym.

5.4.2. Ocena partii. Badang parti¢ dekoratoréw nale-
zy uzna¢ za zgodng 7z wymaganiami normy, jezeli
w probce pobranej do badan wg 5.1 liczba sztuk nie-
dobrych jest mniejsza niz m, wg tabl. 2.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA WYROBOW
UZNANA ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI
NORMY

Partia dekoratorow tlokowych uznana za niezgodnag
7z wymaganiami normy powinna by¢ przesortowana

_albo poprawiona i przedstawiona do powtornych ba-

dan, ktore sa ostateczne.

KONIEZC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — OS$rodek Badawczo-Rozwo-
jowy Sprz¢tu Gospodarstwa Domowego DOMGOS, Chorzéw.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-71/4963-01
a) zmieniono wymagania dotyczace metalowych powlok ochron-
nych i szczelno$ci tloka,
b) wprowadzono kontrolg odbioru wg SKJ,
¢) zmieniono sposéb pakowania.
3. Normy zwigzane
PN-75/C-89004 Wyroby z tworzyw termoplastycznych. Cechy 1 ce-
chowanie
PN-80/H-04605 Ochrona przed korozja. Pomiar grubosci powlok
metalowych metodami niszczgeymi
PN-76/H-04623 Ochrona przed korozja. Okreslenie grubosci powtok
metalowych i konwersyjnych metodami nieniszczacymi
PN-71/H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okredlenie
agresywnosci korozyjnej $rodowisk
PN-81/H-92121 Blacha stalowa cienka do ttoczenia
PN-73/H-92122 Blacha stalowa ocynowana (biala)

PN-75/H-92741 Aluminium i stopy aluminium. Blachy walcowane
na zimno

PN-71/H-93835 Aluminium i stopy aluminium. Drut

PN-83/H-97006 Ochrona przed korozjg. Elektrolityczne powtoki ni-
klowe, niklowo-chromowe 1 miedziowo-niklowo-chromowe na stali

PN-74/H-97011 Ochrona przed korozja. Elektrolityczne powloki cy-
nowe na stali, miedzi i stopach miedzi

PN-67/M-80026 Druty okragle ze stali niskowgglowej ogdlnego prze-
znaczenia

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jed-
nostek produktu do probki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Pudia

PN-75/P-50551 Tadma papicrowa powleczona klejem

BN-77/4980-01 Artykuly powszechnego uzytku z tworzyw sztucz-
nych otrzymywane mctody wtrysku. Wyglad zewngtrzny
4, Symbol wg SWW — 0671-449 i 1367-29.



