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NIEZMECHANIZOWANY
SPRZET Artykuty gospodarstwa domowego 4962-02
GOSPODARSTWA z
RRCINE 3 M’rynkl__do kawy
Wymagania i badania
Grupa katalogowa 1716
1. WSTEP 3. WYMAGANIA

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy.sg wyma-
gania i badania dotyczace miynkéw do kawy o napeg-
dzie rgcznym. stosowanych w gospodarstwic domo-
wym.

1.2. Okresienia

1.2.1. tamacz — cz¢$¢é miynka polgczona przez wrze-
ciono z elementem nap¢dowym (np. korbka), powodu-
jaca rozdrobnicnie kawy.

1.2.2. obudowa lamacza — cz¢$¢ mlynka osadzona
w korpusie mtynka.

2. PODZIAL

2.1. Typy. W zaleZznodci od konstrukcji rozroznia
sic dwa typy miynkow do kawy:

— z dociskiem stalym — s,

— z dociskiem regulowanym — r.

2.2. Rodzaje. W zaleznosci od materiatu, z jakiego
wykonane sg famacz 1 obudowa tamacza, rozroéznia si¢
trzy. rodzaje miynkow:

— metalowe — M,
— 7 tworzyw sztucznych — T,
— inne — [,

2.3. Odmiany. W zaleznosci od materiatu, z jakiego
wyKbnany jest karpus miynka, rozréznia si¢ pig¢ od-
" mian miynkow:

— 7z korpusem drewnianym — d,
— z korpusem z tworzywa — ft,
— z korpusem metalowym — m,
— z korpusem ceramicznym — c,
— inna — 1.

24, Sposob budowy oznaczenia. Oznaczenie miynka
do kawy powinrno zawiera¢ nastepujace dane:

a) cz¢$¢ stowng MLYNEK DO KAWY,

b) symbol typu,

¢) symbol rodzaju,

d) symbol odmiany,

€) numer normy.

3.1. Gléwne wymiary — wg dokumentacj technicz-
nej.

Odchytka okrgglo$ci tamacza i obudowy lamacza
nie powinna przekraczaé 0,5 mm.

3.2. Materiat — wg dokumentacji konstrukcyjnej
producenta.

Elementy stykajace sie z kawa powinny mieé¢ $wia-
dectwa dopuszczenia do kontaktu ze Srodkami spozyw-
czymi, wydane przez jednostki do tego upowaznione.

3.3. Budowa. Konstrukcja miynka powinna zapew-
nia¢ przytrzymania korpusu miynka podczas mielenia
oraz wygodne obracanie korbka. ‘

Jednorazowa porcja wsypywana do zbiornika miyn-
ka oraz masa zmiclonej kawy w zbiorniku nic powin-
na by¢ mmniejsza mz 0.02 kg.

W miynku typu r powinna by¢ wykluczona mozli-
wo$¢  przypadkowe] zmiany stopnia rozdrobnienia
w trakcic miclenia.

3.4. Wykonanie

3.4.1. Czesci metalowe powinny mic¢ powierzchnig
gladkg, bez pegknigé 1 rdzy.

3.4.2. Czesci drewniane nie powinny mic¢ zadzioréw,
pekniec 1 ostrych krawgdzi. Dopuszczalne wady drewna
— wg BN-68/7195-01 tabl. 6.

3.4.3. Czesci 'z tworzyw sztucznych powinny mie¢ wy-
glad zewngtrzny zgodnv z BN-77/4980-01.

3.4.4. Czesci z ceramiki. Ksztalt, dekoracja powierz-
chni oraz wykonczenie powierzchni czeSci 7z ceramiki
powinny spetnia¢ wymagania dla co najmniej 11 gatun-
ku wg PN-75/A-12450, PN-75/A-12480 1 PN-80/
A-12490.

3.4.5. Twardo$¢ lamacza 1 obudowy tamacza wyko-
nanych 7 metalu po obréobee cieplne) powinna wynosic
minimum 42 HRC (410 HVS). Réznica migdzy twar-
do$ciami tamacza 1 obudowy, stykajgcvch sig ze sobg
podczas miclenia, nic powinna by¢ wigksza niz 6 HRC,

3.5. Pokrycie ochronne

3.5.1. Powloka niklowa powinna by¢ wykonana co
najmniej w grupie . wg PN-83/H-97006.
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3.5.2. Powloka cynowa powinna by¢ wykonana co
najmniej w grupie L wg PN-74/H-97011.

3.5.3. Powloka lakierowa na czg¢Sciach metalowych
powinna by¢ wykonana w 2 klasie staranno$ci wg
PN-79/H-97070. Powloka lakierowa na cz¢Sciach drew-
nianych powinna odpowiadaé¢ 3 stopniowi wg PN-80/
C-81531. Powierzchnie lakierowane powinny by¢ glad-
kie i bez odpryskow.

3.6. Montaz. Polgczenie famacza z wrzecionem po-
winno uniemozliwiaé obrét tych czgsct wzglgdem siebie
zgodnie z ruchem roboczym, a obudowa (nieobrotowa)
powinna by¢ sztywno osadzona w korpusie miynka.

3.7. Wymagania uzytkowe

a) Czesci obrotowe pddczas proby mielenia powinny
obraca¢ si¢ réwnomiernie z oporami wynikajgcymi
z twardoSci kawy.

b) Lamacz 1 obudowa tamacza wykonane z tworzy-
wa nie powinny wykazywal $ladow odksztalcenn po
jednorazowym zmieleniu 0,05 kg kawy.

¢) Mtlynek typu s powinien mie¢ minimalng wydaj-
nos¢ mielenia — 5 g/100 obr. oraz zapewniaé takie
rozdrobnienie kawy, by mogta ona by¢ przesiana w mi-
nimum 60% przez sito o boku oczka 0,4X0,4 mm.

d) Mtynek typu r przy jednej z nastaw posiadanej
regulacji (ustalonej przez producenta) powinien zapew-
nia¢ rozdrobnienie kawy i wydajno$é, jak miynek ty-
pu s.

3.8. Cechowanie. Na miynku nalezy umiesci¢ w spo-
séb trwaly nazwg lub znak producenta. W przypadku
czgSci miynka wykonanych z tworzywa, ktérych po-
wierzchnia zewnetrzna jest wieksza niz 30 ¢m?, a masa
wigksza od 0,02 kg, nalezy oprbécz znaku producenta
umiesci¢ cech¢ tworzywa wg PN-75/C-89004.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Opakowanie jednostkowe. Mlynki mogg by¢ pa-
kowane pojedynczo w torebki z folii lub tez po kilka
w pudetka kartonowe z przektadkami.

Kazdy mtynek powinien mie¢ trwale przytwierdzong
metryke handlowg, zawierajaca co najmniej nastgpuja-
ce dane:

— nazwg i adres producenta,

— wyr6znik wyrobu,

— ceng detaliczna,

— dat¢ produkcji,

— znak KlJ.

Dopuszcza si¢ inny sposdb pakowania zabezpiecza-
jacy miynki przed uszkodzeniem.

4.1.2. Opakowanie zbiorczo-transportowe. Mtynki
opakowane wg 4.1.1 powinny by¢ pakowane zbiorczo
w pudla wg PN-73/0-79402, paczki lub pojemniki
w sposOb zabezpieczajacy przed uszkodzeniem.

Masa opakowania zbiorczego nie powinna byé wig-
ksza niz 50 kg.

Na opakowaniu nalezy umiesci¢ w sposéb trwaly ety-
kiete zawierajacg co najmnie):

— nazwg 1 adres producenta,

— oznaczenie wyrobu, ’

— cene¢ detaliczna,, _

— miesigc i rok produkcji,

— liczbg sztuk w opakowaniu,

— znak pakowacza,

— znak KJ. ‘

4.2. Przechowywanie. Mtiynki nalezy przechowywac
w opakowaniach transportowych w pomieszczeniach
suchych, w odlegloéci nie mniejszej niz 0,5 m od urza-
dzen grzejnych.

Wysokoé¢ sktadowania opakowan powinna zabezpie-
cza¢ przed deformacja dolnej warstwy.

4.3. Transport. Miynki opakowane wg 4.1 nalezy
przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w sposéb
zabezpieczajagcy przed wplywami atmosferycznymi

1 uszkodzeniami mechanicznymi. .

5. BADANIA

5.1. Program badain — wg tablicy.

P oS a1 W agan) O '~- b,d 4
Lo, Redimie budai Zakres badan ymagania pis badan
- wg we
pelne niepeine
1 2 3 4 S 6
t Ogledziny + + 3.3, 34.1. 34.2, S3.L
343, 344, 353,
3.8, 4.1
2 Sprawdzenie wymiaroéw i - 31 53.2
3 Sprawdzenie materiafu + - . 32 53.3
4 Sprawdzenie twardosci + + 345 5.3.4
S Sprawdzenie powlok galwanicznych + - 3.5.1, 3.5.2 5335
6 Sprawdzenie powlok lakierowych + - 3.53 5.3.6
7 - | Sprawdzenie wymagan uzytkowych, montazu i budowy + - 3.3, 3.6; 3.7 5.3.7
Znak + oznacza, ze badanie wykonuje sig. »
Znak - oznacza, ze badania nie wykonuje sig.
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Badania petne nalezy przeprowadzac przed dopusz-
czeniem mtynkéw do produkcji, w przypadku wprowa-
dzenia zmian konstrukcyjnych lub technologicznych
majacych wplyw na trwalo$é i uzytkowosc zmian ma-
terialéw, po potrocznej przerwie w produkcji oraz okre-
sowo  — nie rzadziej niz raz na 2 lata. Badaniom pel-
nym nalezy podda¢ 2 =+ 5 sztuk miynkow z kazdego
typu, rodzaju i odmiany, wykonanych z tego samcgo
materiatu, przy czym liczba sztuk niedobrych powinna
by¢ réwna zeru. -

Badania niepelne nalezy przeprowadza¢ w przypadku
kontroli biezacej oraz przy odbiorze.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i licznos¢ partii. W skiad partii wcho-
dzg mlynki jednego typu, rodzaju i odmiany wykona-
ne z tego samego materiatu przez jednego producenta.

Liczno$¢ partii nie powinna przekraczaé¢ 1200 sztuk.

5.2.2. Sposéb pobierania prébek — wg PN-83/
N-03010.

5.2.3. Poziom kontroli — II ogdlny wg PN-79/
N-03021. ’

5.2.4. Wadliwos¢ dopuszczalna w, —*6,5%.
5.2.5. Wybdr i stosowanie planéw badania oraz warun-
ki przejScia — wg PN-79/N-03021.

5.3. Opis badas .

5.3.1. Ogledziny nalezy przeprowadzaé okiem nie-
uzbrojonym.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzaé
uniwersalnymi narz¢dziami pomiarowymi.

5.3.3. Sprawdzenie materialu polega na kontroli
zgodnosci zaswiadczen lub atestéw uzytych do wyrobu
miynkéw z materiatami podanymi w normie przedmio-
towej lub dokumentacji,technicznej.

5.3.4. Sprawdzenie twardo$ci nalezy wykonaé wg
PN-78/H-04355 lub wg PN-78/H-04360.

W badaniach niepeinych u producenta sprawdzenie
przeprowadzi¢ na S probkach poddanych obrobce
cieplnej razem z gotowymi cz¢Sciami.

5.3.5. Sprawdzenie ochronnych powlok galwanicznych
— wg PN-83/H-97006 i PN-74/H-97011.

5.3.6. Sprawdzenie powlok lakierowych — wg PN-80/
C-81531.

5.3.7. Sprawdzenie wymagan uzytkowych i montazu.
Zmieli¢ 0,05 kg kawy naturalnej palonej odliczajac
przy tym pierwsze 100 obrotéw korbki. Przerwa¢ mie-
lenie i zwazy¢ zmielong kawe, po czym dokofczy¢
mielenie i cata ilo§¢ zmielonej kawy przesiaé .przez
sito o boku oczka 0,40X0,40 mm. Kaw¢ przesiang
i kawe pozostala na sicie nalezy zwazy¢ i okreslié
stopien przesiania oraz wydajnos¢.

Do préby nalezy uzywaé kawy k]lmatyzowaneJ przez
12 h w temperaturze 20°C, przy wilgotnosct wzgled-
nej réwniej 65%. Po zakonczeniu mielenia miynek na-
lezy rozmontowal i sprawdzié¢ stan elementéw przez
ogledziny zewngtrzne.

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Mlynek dobry. Badany mtynek nalezy uznaé
za dobry, jezeli przejdzie z wynikiem dodatnim wszy-
stkie badania wg 5.1.

5.4.2. Ocena partii. Parti¢c mtynkéw do kawy nalezy
uznaé¢ za zgodna z wymaganiami normy, jezeli liczba
miynkéw niedobrych w partit jest mniejsza od liczby
dyskwalifikujacej m2 wg PN-79/N-03021.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partia miynkéw do kawy uznana w wyniku badan
za niezgodng z wymaganiami normy powinna by¢ prze-
sortowana i przedstawiona do powtérnych badan. Wy-
niki badan powtornych sg ostateczne.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Osrodek Badawczo-Rozwo-

jowy Sprzgtu Gospodarstwa Domowego DOMGOS, Chorzéw.
2. Normy zwigzane

PN-75/A-12450 Porcelanowe naczynia stolowe. Wymagania i bada-
nia

PN-75/A-12480 Porcelitowe naczynia stotowe. Wymagania i badania

PN-80/A-12490 Fajansowe naczynia stolowe. Wymagania i badania

PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslanie przyczepnosci powlok
do podloza oraz przyczepnosci migdzywarstwowej

PN-75/C-89004 Wyroby z tworzyw termoplastycznych. Cechy i ce-
chowanie

PN-78/H-04355 Pomiar twardosci metali sposobem Rockwelta. Ska-
la A,B, CiF

PN-78/H-04360 Pomiar twardosci metali sposobem Vl(.kU\d przy
obcigzeniu 9.8 do 980 N (1 do 100 kG)

PN-83/H-97006 Ochrona przed korozja. Elektrolityczne powloki ni-
klowe, niklowo-chromowe i miedziowo-niklowo-chromowe na
stali

PN-74/H-97011 Ochrona przed korozja. Elektrolityczne powloki cy-
nowe na stali, miedzi 1 stopach miedzi

PN-79/H-97070 Ochrona przed korozm Pokrycia lakierowe. Wy-
tyczne ogdine

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jedno-
stek produktu do prébki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola Jakosci.
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Pudia

BN-77/4980-01 Artykuly powszechncgo uzytku z tworzyw sztucz-
nych, otrzymane mectodg wtrysku. Wyglad zewngtrzny

BN-68/7195-01 Drewno w narzgdziach i pomocach rzemieslniczych.
Wymagania podstawowe i badania

Kontrola odbiorcza

3. Symol wg SWW — 0671-175.

4. Autor projektu normy — mgr inz. Andrzej Ciozda — Ofro-
dek  Badawcrzo-Rorwojowy  Spregtu Gospodarstwa  Domowego
DOMGOS. Chorzow.



