UKD 643.342.2

NORMA BRANZOWA BN-84
NACZYNIA
| s%izET _ S 4937-06
GOSPODARSTWA Maszynki do mielenia migsa z
. amiast
DOMOWEGO Sitka BN-78/4937-06
Grupa katalogowa 1716
1. WSTEP - z rowkiem walcowym - A (do korpusdw maszynek 2z

Przedmiotem normy sg sitka przenosnych i stalych ma-

szynck do mielenia migsa.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zaleznosci od ksztaltu rezrdznia  sie
2 rodzaje sitek:

- profilowe - P,

- proste — bez wyréznika w oznaczeniu.

2.2. Wielkodci. W zaleznos$ci od wielkosci maszynek
do mielenia migsa rozréznia si¢ wielkosci sitek wg  tabl.

1: 3.

2.3. Qdmiany. W zaleznos$ci od wykonania maszynki do

zaczepem w postaci kotka),
- z rowkiem skosnym - B (do korpuséw maszynek z
zaczepem odlewanym, jak i do korpusdw z zaczepem w  po-

staci koilka).

2.4. Przyklad oznaczenia sitka profilowego (P), wiel-

kosci (5), z rowkiem walcowym (A), 7z otworami o $red-

nicy 6 mm:

SITKO P5A6 BN-84/4937-06

mielenia migsa rozrdznia si¢ odmiany sitek prostych: 3.1. Wymiary w mm - wg rys. 1 = 3itabl. 1 : 3.
18
S S
*03
g,-a3
’ R
? ]
b -4+ - -
] B
: 4
!
ol ©L_ ]
3l
- -
R | R
K&
“?D +03
- o 9-a3
Migjsce cechowonia
BN-84/4937-06-
Rys. |

Zgtoszona przez Osrodek Badawczo-Rozwojowy Wyrobow Instalacyjno-Sanitarnych i Grzewczych
Ustanowiona przez Dyrektora Osrodka Badawczo-Rozwojowego Podstaw Technologii
i Konstrukcji Maszyn dnia 12 maja 1984 r.
jako norma obowiazujgca od dnia 13 maja 1985 r.
{(Dz. Norm. i Miar nr 5/1985 poz. 10)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE _ALFA~ 1986

Druk. Wyd. Norm W-wa Ark wyd. 0.70 Naki 1000+55 Zam. 3433-85

Cena zt 27.00
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Rys. 2
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Tablica 1
Wiel- Srednica kola Srednica Liczba
kosé a ograniczajace- R'1 otwordw otwordw
sitka go otwory max w sitku w sitku
d, d
2,5 119
4 48
5 50 46 2 5 6 ”
8 12
10 8
2;5 167
4 72
8 58 54 - 2 5 6 30
. 3 18
)
10 12




BN-84/4937-06

cd. tabl. 1
Wiel- éredn'ica Ifola Srediiica Liczba
klos’c’ D d1 d2 g a ograniczajgce- R, 9, d4 R otwordw otwordw
sitka go otwory d3 max s et vl w sitku
2,5 203
4,5 72
10 70 10 5 6,5 65 60 2 3,51 63 1,0
6 40
8 24
10 16
4,5 102
22 | 82 12| 5| 8 77 72 3| 4 | 74|10 8 it
8 30
10 21
4,5 144
- - 3 - 6 73
32 100 12 51 el 95 90 3 5 92 1,0
8 54
10 30
Tablica 2
Wielkosé Srednica kola Srednica Liczba otwordw
sitka D d1 R g a ograniczajacego otwordw w sitku w sitku
otwory d
d 2
2.5 118
4 48
5 4 8 2 549 50 46 6 o
8 12
10 3
2.5 167
4 72
8 s : (=4 =
62 9 2 6 58 54 5 30
8 18
10 12
2B 203
4,5 72
10 70 10 2.5 6,5 65 60
5] > > 6 40
8 24
10 16
4.5 102
6 54
22 32 12 2,5 3 FFe 72
3 30
10 21




4 BN-84/4937-06

cd. tabl.2
Wielko§¢ Srednica kota Srednica Liczba otwordw
sitka D d R g a ograniczajgcego otwordw w sitku w sitku
1 otwory
d, d
4.5 144
6 78
32 100 12 2,5 8 95 90
8 54
10 30
weroit | o | o | a | o | e | coimoacls, [ Sreinea | ] bicbe ooorss
sitka 1 2 stwory
d; d
2,5 119
4 48
b 54 8 4 5,5 50 46 6 2%
8 12
10 8
245 167
4 72
8 62 9 4 6 58 54 30
8 18
10 12
2,5 203
4,5 72
10 70 10 5 6,5 65 60 5 70
8 24
10 16
A 102
22 g2 | 12 - 5 8 77 72 5 .
8 30
10 21
D 144
32 100 12 5 8 95 90 6 78
3 54
10 30

3.2. Materiat - stal wg PN-75/H-84019 lub  spiekanc

proszki zelaza,

3.3. Wykonanie. Sitka moga byé wykonane jako wykra-

wane na prasgie z otworami wierconymi, tloczone na goto-
wo z blachy (sitka jednostronne), prasowane ze spieka-
nych proszkdéw zelaza, naweglane na gleboko$é co naj-
mniej 0,6 mm, ulepszone cieplnie do twardosci co naj-

mniej 48 HRC.
Powierzchnie tngce powinny byé szlifowane.
Otwory w sitkach powinny byé okragle o wymiarach wg

tabl. 1 = 3, czyste, bez pozostaloéci ostrzyn i  widrdw.

Dopuszcza sic¢ inny ksztalt otwordw po uzgodnieniu po-

miedzy wytworcg i odbiorca. Dopuszcza sig liczbe

réw w sitku zmniejszona o 2.

3.4. Cechowanie, Na sitku, w miejscu oznaczonym

otwo-

rysunku, powinny byd umieszczone trwale nastgpujace znaki:

a) wielkosé,

b) érednica oczka,

¢) symbeol rodzaju i odmiany.

3.5. Pozostale wymagania i badania

M-77984.
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Informacje dodatkowe
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Informacje dodatkowe do BN-84/4937-06

(O3]

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Oérodek Badawczo-

-Rozwojowy Wyrobdéw Instalacyjno-Sanitarnych i Grzew-

czych, Radom.

2. Istoine zmiany w stosunku do BN-78/4937-06

a) rozszerzono norme o sitka z rowkiem skosnym {B),

b) wprowadzono podzial i oznaczenie.

3. Normy zwigzane

PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej  ja-
kosci ogdlnego przeznaczenia. Gatunki
PN-80/M-77984 Maszynki do mielenia migsa. Wspdlne wy-

magania i badania

4. Symbol wg SWW - 0679-34.

5. Autor projekiu normy - Halina Witek,




