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NORMA BRANZOWA

SPRZET

GOSPODARSTWA
DOMOWEGO

Artykuty metalowe
gospodarstwa domowego

Ubijacze reczne do piany

Wymagania

BN-81
4933-01

Zamiast

BN-72/4933-01

badania Grupa“® katalogowa 1716

1. WSTEP
Przedmiotem normy sg wymagania i badania. doty-

czgce rgcznych ubijaczy do piany stosowanych do ubi-
jania biatka na piang.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Typy. W zaleznosci od konstrukcji rozrdéznia
si¢ nastgpujace typy ubijaczy do piany:

plaski — A,

stozkowy — B,

maczugowy — C,

$rubowy — D.

2.2. Sposbb budowy oznaczenia. Oznaczenie powinno
zawiera¢ nast¢pujace dane:

a) cz¢$¢ stowng UBIJACZ DO PIANY.

b) symbol typu,

c) wielkosé,

d) nr*normy.

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary — wg norm przcdmiotowych lub do-
kumentacji technicznej.
3.2. Materiat — wg tabl. 1.

Tablica !

. Lp. Nazwa czgsci Materiat
1 Sprezyna spiralna do drut  sprezynowy A I
ubijacza plaskiego 08 + 1.0 mm wg PN-71/

M-8GOS7 lub drut ze stali nie-
rdzewnej wg PN-71/H-86¢020

2 Sprezyna spiralna do
ubijacza stozkowego

drut sprszyvnowy A It
18 +22 mm wg PN-7)l/
M-80057 lub drut ze stali nic-
rdzewnej wg PN-71/H-86020

blacha stalowa cienka do tio-
czenia wg PN-69/H-92121 lub
blacha aluminiowa wg PN-75/
H-92741

3 Skuwka do ubijaczy:
plaskiego i maczugo-
wego

cd. tabl

Lp. Nazwa cz¢scr Maztenial

suche, twarde drewno lisciaste
wp BN-68/7(G501 /hidr iV
1ub tworzywo termopiastyczne

Trzonek do ubtjaczy

drut stalowy 2.8 + 3.2 mm wg
PN-7&/M-80026

5 Prgt mocugacy spiralg

Pozostate matcerialy wg dokumentacp techniczne) producenta.

Dla materizdow. z ktorveh wykonane sg clementy
stykajgce si¢ z piang, powinny by¢ wydane przez je-
dnostki do tego upowazuione $wiadectiwa dopuszezenia
do kontaktu zc $rodkami spozywczymi.

3.3. Wykonanie

3.3.1. CzesSci stalowe. Sprezyny ubijaczy ze stali we-
glowej stykajace si¢ z¢ Srodkami spoZywczymi powiini-
ny by¢ cynowane wg PN-74/H-G7011.

Gruboé¢ powloki nie byS minie)izo iz
12 pum. Dopuszcza sig stosowanic poaiok nikiowwych
wg PN-72/H-97006. Grubos¢ powtoki niklowe; mie po-
winna by¢ mniejsza niz 10 gm Kotfice spreey
byé zatepione.
by¢ pokryte powtoky nklowy
H-97006. Wszystkic ine cz¢sci stalowe nic powmnay
mieé¢ zadziordw, naderwan, ostrych krawgdzi i waznio-
tow.

3.3.2. Trzonki. irzonki dicwinane powininy byé po-
kryie lakicrem, emaiyg fuh
kow powinny by¢ gladkie. bes s Fruowen.
knig¢ 1 pgcherzykow. Irzonki 7 tworzyw sziucznsceh
powinny mie¢ powictzchmeg gradkg, ber ostrych krawg-
dzi 1 uszkodscit mechaniczuych a wygigd zewngirin
— wg BN-77/493001.

3.3.3. Przyczepnos¢ metaliczaych powics ocarseseh
— wg PN-72/H-97006 1 PN-74/H-97011.

3.4. Wymagania funkcinnaino uzytkowe

3.4.1. Psigczenie czeded roboczej z trzoukiem powinno
by¢ trwate.

Po prébic wg
nic obu czgsci.

powinna

i L:"‘
inne czesey ze sl weglowe; pewsny
prupy L wg PN-72,

politurg. Powierzchnie 1r:

Mg

ZRERWEW, -

5.3.6 iz powinno nasigpic rozdacsa-
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3.4.2. Odchylenie czesci roboczej ubijacza Srubowego
od osi spowodowane luzem roboczym nie powinno
przekracza¢ 15 mm w potozeniu kraficowym.

3.4.3. Proba ubijania. Ubijacze powinny ubijaé piang
w warunkach proby wg 5.3.8.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Ubijacze reezne do piany nalezy opa-
kowaé¢ w papier po 10 sztuk, a nastgpnie pakowaé
warstwami w skrzynie lub pudia tekturowe. Masa brut-
to opakowania nie powinna przekraczaé 30 kg.

Do kazdego ubijacza nalezy w sposob trwaly zamo-
cowa¢ metryczke handlowy zawierajaca co najmnicj:

— nazwg 1 adres wytworni,

— oznaczenic. '

— znak K,

— datg produkqji.

Na kazdej skrzym lub kartonic nalezy podaé dodat-
kowo:

— liczbg sztuk,

— mas¢ brutto w kg.

Dopuszeza si¢ inny sposdb pakowania urzgodniony
7 odbiorcy.

4.2. Przechowywanie. Ubijucze w opakowaniach nale-
zy przechowywa¢ w ponneszezeniach suchyeh, wolnyeh
od szkodliwych wptvwow atmosferyeznyeh # dala od
substanc)i dzialajyeyeh korodujaco.

4.3. Transport. Skrzvnic lub kartony z ubtiskany mo-
ga by¢ przewoione dowelnymi $rodkami transportu
zabezpicczajgeymi preed szkodliwymi wplywami atvmo-
sferycznymi i uszkodzentami mechanicznymi.

5. BADANIA

5.1. Program badan — wg tabl. 2.

Badania pelne nalezy przeprowadzi¢ przed dopusz-
czeniem ubijaczy do produkcji. w przypadku wprowa-
dzenia zmian konstrukceyjnych lub technologicznych
majgeych wplyw na trwalo$é 1 uzytkowosc, zmian ma-
teriafow, po pélrocznej przerwic w produkeji oraz okre-
sowo — nic rzadzie] niz raz na 2 lata. Badaniom pet-
nym nalezy poddaé co najmniej dwa ubijacze z kazde-
20 typu, przy czym liczba sztuk nicdobrych powinna
by¢ rowna zeru.

Badania nicpetne nalezy przeprowadzaé w przypadku
kontroli biezgcej oraz przy odbiorze.

5.2. Kontrela jakosci

5.2.1. Skiad i wielkos¢ partii. W sktad partii wchodzg
ubijacze tego samego typu i wielko$ci wykonane z ta-
Kicgo materiatu przez jednego producenta.
Wiclkod¢ partit nie powinna przekraczaé¢ 1200 sztuk.

5.2.2. Sposéb pobierania probek — wg PN/N-03010.

5.2.3. Poriom kontroli — II ogdlny, plan jednostop-
niowy wg PN-79/N-03021.

samego

5.2.4. Wadliwoé¢ dopuszezalma w, maksimum —
2.5 %.
5.2.5. Wybér i stosowanie planéow badania oraz wa-

runki przejScia — wg PN-T9/N-03021.

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny nalezy przeprowadza¢ ckiem nie-
uzbrojonvm.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzad
uniwersainymi narz¢dzianm pomiarowymi.

5.3.3. Sprawdzenie materialu polega na poréwnaniu
zaswiadezen hub atestow uzytych matenalow z mate-
riatamil podanymi w normie przedmiotowe) lub w do-
kumentac technicznel.

5.3.4. Sprawdzenie grubosci powlok ochronnych — wg
PN-76/H-04623 i PN-74/H-04605. )

5.3.5. Sprawdzenie przyczepnosci metalicznych powlok
ochronnyeh -— wg PN-72/H-97006 i PN-74/H-97011.

5.3.6. Sprawdzenie trwaloSci polaczenia czgsci robo-
czej = trzepkiem polega oa wvkonaniu 1630 ruchéw
roboczych 1 przeprowadseniu ogledzin.

Tablica 2

. , Zakres badan Wymaganii Badania Klasyfi-
Lp. Rodzaje badan : .
. wy wg kacja
pelne niepeine .
wymagan
1 2 3 4 b o 7
! Sprawdzenic wyglydu zewngtrenego t t L0 5.3 mato
332 istotne
2 Sprawdzenie w ymiaros t — 30 S.37 istotne
3 Sprawdzente materidu t - L 5,33 istoing
4 Sprawdzenic grubodar powlok ochronnych t — Y3 5.34 istotne
5 Sprawdzenie preyezepnosel metalicznyeh powtok  ochronnych + - 323 535 1stotne
6 Sprawdzenie potgczema czgser roboczey z trzonkiem -+ — 3441 5.3.0 istotne
.
T Sprawdzenic odehylenia czgder robocre) ubijacza Srubowego + 1 i, 887 istotne
8 Préba ubijania + —_— 3.4.3 538 istotne

Znak + oznacza, 7¢ badanic wykoouje sig.
Znak — woznacza. 7¢ badanic nic wykonuje sig.
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5.3.7. Sprawdzenie odchylenia czg$ci roboczej ubija-
cza Srubowego od osi nalezy przeprowadzi¢ uniwersal-
nymi narzgdziami pomiarowymi.

5.3.8. Préba uwbijania polega na ubijaniu piany
2z dwdch swiezych biatek przez 5 min w temperaturze
20 °C +£3 °C.

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Ocena sztuki. Ubijacz nalezy uznac za dobry,
iezeli przeszedt przez wszystkie badania wymienione
w 5.1 z wynikiem dodatnim.

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ ubijaczy nalezy uznaé za
zgodng z wymaganiami niniejszej normy, jezeli liczba
ubijaczy niedobrych w partii jest réwna lub mniejsza od
liczby kwalifikujacej m, wg PN-79/N-03021.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partia ubijaczy do piany uznana w wyniku badan
za niezgodng z wymaganiami normy powinna by¢ prze-
sortowana albo poprawiona i przedstawiona do po-
wtornych badan, ktoére sa ostateczne.

IEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Osrodek Badawczo-Rozwo-
jowy Sprzetu Gospodarstwa Domowego DOMGOS w Katowicach.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-72/4933-01

4) dopuszezono mozliwose stosowania powlok niklowych,

b) wprowadzono wymaganic o konicczno$ci uzyskania §wiadectw
dopuszezajgeych do kontaktu ze $rodkami spozywczymi uzytych
materialow.

¢) rozszerzono postanowicnia normy o wymagania funkcjonalno-
-uzytkowe,

3. Normy zwigzane

PN-74/H-04605 Ochrona przed korozjg. Pomiar grubo$ci powtok
metalowych metodami niszezagcymi

PN-76/H-04623 Ochrona przed korozjg. Pomiar grubosci powlok
metalowych 1 konwersyjnych mectodami nieniszczacymi

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozj¢ (nierdzewna i kwasoodpor-
na). Gatunki

PN-69/H-92121 Blacha stalowa cienka do tloczenia

PN-75/H-92741 Aluminium i stopy aluminium. Blachy walcowane
na Zimno

PN-72/H-97006 Ochrona przed korozja. Elektrolityczne powioki Ni,
Ni-Cr, Cu-Ni-Cr. Wymagania i badania

PN-74/H-97011 Ochrona przed korozja. Elektrolityczne powloki vy-
nowe na stali, miedzi i stopach miedzi

PN-78/M-80026 Druty okragte ze stali niskowgglowej ogblnego prze-
znaczenia

PN-71/M-80057 Druty spr¢zynowe. Druty ze stali weglowych, okra-
gle ogodlnego przeznaczenia

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr sztuk do
probek

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

BN-77/4980-01 Artykuty powszechnego uzytku z tworzyw sztucz-
nych otrzymywanc metoda wtrysku. Wyglad zewnetrzny

BN-68/7195-01 Drewno w narzgdziach i pomocach rzemiesiniczych.
Wymagania podstawowe i badania
4. Symbol wg SWW — 0673-422.
5. Autor projektu normy — mgr inz. Zbigniew Sztuka — Of$ro-

dek  Badawczo-Rozwojowy  Sprzgtu  Gospodarstwa Domowego

DOMGOS w Katowicach



Informacje dodatkowe do BN-81/4933-01

6. Przyktady rozwiazain konstrukcyjnych ubijaczy do piany
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