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GOSPODARSTWA gospodarstwa domowego 

l DOMOWEGO Ubijacze ręczne do p tany Zamiast ! 

~ BN-72/ 4933--01 

Wymagania i badania --
Grupa • katalogowa 1716 l 

l. WSTĘP 

Przedmiotem normy są wymagania i badania. doty­
czące ręcznych ubijaczy do piany stosowanych do ubi­
jania białka na pianę. 

2. PODZIAL I OZNACZENIE 

2.1. Typy. W zależności od konstrukcji rozról.nia 
się następujące typy ubijaczy do piany: 

płaski A, 
stożkowy B, 

maczugowy C. 
śrubowy D. 
2.2. Sposób budowy oznaczenia. Oznaczenie powinno 

zawierać następujące dane: 
a) część słowną UBIJACZ DO PIANY. 
b) symbol typu. 
c) wielkość, 
d) nr' nąrmy. 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wymiary - wg norm przedmiotowych lub do­
kumentacji technicznej. 

3.2. Materiał - wg tabl. l. 

Tablica 

Lp. Nazwa części Materiał --
l Sprężyna spira lna do drut sprężynowy A Ił 

ubijacza płaskiego 0,8 1.0 i11 ffi wg PN-71 / 

M-80057 lub drut ze sta!i nic-
rdzewnej wg PN-71 / H-!{6020 

2 Sprężyna spiralna do drut spn;:żynowy A II 
ubijacza ~tożkowego 1.8 + 2,2 mm wg PN-7 1/ 

M-80057 lub drut ze stali nic-

rdzewnej wg PN-71 / H -8ó020 

3 Skuwka do ubijaczy: blacha stałovia cienka do tło-
płaskiego i maczugo- czenia wg PN-69/ H-9212llub 
we go blacha aluminiowa wg PN-'15/ 

H-92741 

n i. ta bl. 

Lp. Na1.\\a o~ści 

4 Trwnck do uhijarzy 

5 

Material 

suche . twardo: drewno l iśc iaste 

wg RN-I>X/ 7195-{1 l lhiói" l V 

,.. ... 1. 

iuh tworr )·w .. l (('f010pla~tv(.'zne ._ - . ---ł 

drut sta lowv 2.8 + .1.2 mm wg 1 
PN -- 7!i/ 1>.•-K0026 

Pozosta k ma teriały wg d<lkumo:maqt to:dmtczncj produc~nta . l 
Dla materiałów. z których wykonane są e lementy 

~;t ykające się z pianą. po."vinny b yc wyda ne przez je­
dnostki d o tego upowai:nionc świadeclwa dopuszczenia 
do kontaktu ze środkami ~pożywczymi. 

~,.3. Wykonanie 
3.3.1. Części stalowe. Sprę:l.yny ubtjaczy ze stali wę­

glowej stykające się ze środkami :-.pożywczym i powin­
ny być cynowane wg PN-74/ H-970!1. 
Grubośt powłoki nic powinna h y5 mniej~za niż 

12 Jlm . Dopuszt:Za si..; :-;tm.owanic iW '>viok nik lm'v:_,·ch 
w~ PN-72/ H-97006 . Gn:h•.1ś l- powłoki nik !owei nic po­
winna być mniejsza niż lO pm Końce ~pn;.iv ; i pu\•.-; ·:ny 
być za tępione. !n n c :.:: zęśc, ll' s!;. h w~,: g! ov. ,,j j:(! wn t;1)' 

być pokryte powłok <! iiikk•·.:.,, / grapy L v.-g i'N-72: 
H-97006. Wszy~tkie inne częśc i stalo we nic powtnny 
mieć zadziorów, nade rwa t'l . ostrych k rawędzi i wgnio­
tów. 

3.3.2. Trzonki. T rzonk i ~l ; cwru<uK !JOWitmy by l po·· 
kryte lakierem. emaii'-1 luh p;t! itu r<J. Pn\uie rzchnie l!':.O::Ji ;·· 

ków powin ny być gładka.~. hu ;.-y; ~o icń. z;dcw.Sw. r>~ ­
knięć i p,.chcrzyków. i"rzunk i 1 ~w<)rtyw sz1ucz.n ; ct: 
powinny mieć powiett.clinię g,'<.J dką. bez Of-: t rych k rawę­
dzi i uszkod :~cr1 mcchaniczn:vch a wygl;td zewnętrzn~ 
- wg BN-T//4')X0-0 l. 

3.3.3. Przyczepność metalicznych po7•łok ocim ;•,;;yd; 
- wg PN-72/ H-97006 i PN-74/ H-97011. 

3.4. Wymagania funkcjonaltw--użytkowc 

3.4.1. PGłączenie ":r.ęści roboczej z trzo11kiem powinno 
być trwałe. 

Po próbie wg 5.\.6 nic· powinno m!Stąpil: rozluc .tc­
nie obu części . 
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3.4.2. Odchylenie części roboczej ubijacza śrubowego 
od osi spowodowane luzem roboczym nie powinno 
przekraczać 15 mm w położeniu kr:u1cowym. 

3.4.3. Próba ubijania. U bijacze powinny ubijać pianę 
w warunkach próby wg 5.3.8. 

4. PAKOWANlE, PRZECHOWYWANIE 
l TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Ubijacze n;czne do piany należy o pa­
kować w papier po 10 sztuk, a następnie pakować 

warstwami w skrzynic lub pudla tekturowe. Masa brut­
to opakowania nic powinna przekraczać 30 kg. 

Do każdego ubijacza nalcl.y w sposób trv.:a!y zamo-
cować metryczkę handlow<j zawieraj<jcą co najmniej: 

nazwę i adres wytwórni, 
oznaczcr11c. 
znak KJ. 
datę produkcji. 

Na każdej s k rzyn1 !uh kartonic na leży poda{ doda t .. 
kowo: 

- liczbę sztuk . 
- masę brutto w kg. 
Dopuszcza się inn y sposób pakowania l!ZIJ.Odnion~· 

z oclbiorc<). 

4.2. Przechowywanie. Ubijacze w npak"wani~1ch nak­
ży przechowywać w pomicszc~ze niach suchvd1. wolnych 
od szkodliwych wpł)' Wl·n, atmosk ryczny,:il ; dal~1 nd 
substancji dzialaj<)cych knroduj<)co. 

4 .3. Transport. Skrzvn ic luh kartony z ubi,iakan·,J mn­
gc.) być przewożone dowoln ymi środkam1 t ra nsportu 
zabezpicczaj<jcymi pued szkodliwymi wpływami a l Jllo­
sferycznymi i uszkodzu1 iarni mechanicznymi. 

5. BADANIA 

5.1. Program badań wg tabl. 2. 

Bada nia pełne na leży przeprowadzić przed dopusz­
czeniem ubijaczy do produkcji. w przypadku wprowa­
dzenia zmian konstrukcyjnych lub techno logicznych 
majqc ych wpływ na trwałość i użytkowość, zmian ma­
teriałów. po pólrocznej prze rwie w produkcji oraz okre­
sowo - nic rzad zieJ niż raz na 2 lata . Badaniom peł­
nym należy poddać co najmniej dwa ubijacze z każde­
go typu, przy czym liczba sztuk nicdobrych powinna 
być równa zeru . 

Badania nicpełne należy przeprowadzać w przypadku 
kontroli bieżącej oraz przy odbiorze . 

5.2. Kontrola jakości 
5.2.1. Skład i wielkość partii. W skład parti i wchodzą 

ubijacze tego samego typu i wielkości wykonane z ta­
kiego samego materiału przez jednego producenta. 
Widkość partii nie powinna prze kraczać 1200 sztuk . 

5.2.2. Sposób pobierania próbek - wg PN/ N-03010. 
5.2.3. Poziom kontroli - 11 ogólny, plan jednostop­

n 10wy wg I'N-79/ N-0302 l. 

5.2.4. Wadliwość dopuszczalna 11'" maksimum -
2.5 1}(; . 

5.2.5. Wybór i stosowanie planów badania oraz wa­
runki przejścia - wg PN-79/N-()3021. 

5.3. Opis badań 
5.3.1. Oględziny nalci.y p fleprowadzać okiem me­

uzh rojonym . 

5.3.2. Sprawdzenit• wymiarilw należy przeprowadzać 

uniwersalnymi narz\·dzia mi pormarowymi . 
5.3.3. Sprawdzenie mah•riału pl)lega na porównaniu 

zaświ ~1dczcń lub atestów uż.ytych materiałów z mate­
; · i~d a mi podanymi w nortnie pucd mio to wej lub w d o­
k u m en ta,~_ :i technicznej. 

5.3.4. Sprawdzenie grubnści powłok ochronnych- wg 
PN-7fl/ l-l -04623 i PN-74/ H-04605 . 

5 .. ~.5 . Sprawdzenie przyczepności metalicznych powłok 
ochrnnnych -- wg PN-72/ H -97006 i PN-74/ H-9701!. 

5.3.6. Sprawdzenie trwałości połączenia części robo­
czej ,._ tru.>nkk·m pokge~ i i~l wy konani u 1(11)0 ruchów 
roboczych i prt.eprmv<Jd ;cni u oglt;dzin . 
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5.3.7. Sprawdzenie odchylenia części roboczej ubija­
cza śrubowego od osi należy przeprowadzić uniwersal­
nymi narzędziami pomiarowymi . 

5.3.8. Próba ubijania 
z dwóch świeżych białek 
20 oc ±3 oc. 

polega na ubijaniu piany 
przez 5 min w temperaturze 

5.4. Ocena wyników badań 
5.4.1. Ocena sztuki. Ubijacz należy uznać za dobry, 

ieżeli przeszedł przez wszystkie badania wymienione 
w 5.1 z wynikiem dodatnim. 

5.4.2. Ocena partii. Partię ubijaczy należy uznać za 
zgodną z wymaganiami niniejszej normy, jeżeli liczba 
ubijaczy niedobrych w partii jest równa lub mniejsza od 
liczby kwalifikującej m, wg PN-79/N-03021. 

6. POS1ĘPOWANIE Z PARTIĄ UZNANĄ 
ZA NIEZGODNĄ Z WYMAGANIAMI NORMY 

Partia ubijaczy do piany uznana w wyniku badań 
za niezgodną z wymaganiami normy powinna być prze­
sortowana albo poprawiona i przedstawiona do po­
wtórnych badań, które są ostateczne. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Ośrodek Badawao-RO?wo­
jowy Sprzętu GPsp<)tiarstwa Domowego DOMGOS w Katowicm:h. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-72/4933-01 
a) do;:>uszczono możliwosc stosowania powłok niklt>Wych, 
b) wprowadzono wym<Jganie o konit·czności uzyskan ia świadectw 

dopuszcwjących do kontaktu ze środkami spożywczymi użytych 

matcria!,)w. 

c) rozszerzono postanowien ia normy o wymagania funkcjonalno­
-u7.ytkowc. 

3. Nonny związane 
PN-74/ H-04605 Och rona pr7.cd korozją. Pomiar grubości powlok 

metalow·ych metodami niszczącymi 

PN-76/H -04623 Ochrona przed korozją. Pomiar grubości powlok 
me l al owych i konwersyjnych metodami nicniszczącymi 

PN-71/1-1-86020 Stal odporna na korozję (ni~rdzewna i kwasoodpor­
na). Gatunki 

PN-69/H -92121 Blacha sta lowa cienka do tłoczenia 

PN-75/H-9274 1 Aluminium i stopy aluminium. Blach y walcowane 
na zunno 

PN-72/H-97006 Ochrona przed korozją . Elektrolityczne powloki Ni. 
Ni-Cr. Cu-Ni-Cr. Wymagania i badania 

PN-74/H --9-10! l O..:hrona przed knro7ją. Elektrolityczne powloki ..:y· 
nowe nH stali, miedzi i stopach mied7j 

PN-71:!/M-1)0026 Druty okrągłe z.c stali niskowęglowej ogólnego prze­
znaczenia 

PN-71/M-80057 Druty sprężynowe. Druty ze stali węglowych, okrą­

głe ogólnego przeznaczenia 
PN / N-030 lO Statystyczna kontro la ja kości. Losowy wybór sztuk do 

próbek 
PN- 79/ N-03021 Statystyczna kontrola jakości. Kontrola odbiorcza 

wedlu~~ oceny alternatywnej. Plany badania 
BN-77/4980-01 Artyk uły powsz.cchnego użytku z tworzyw sztucz.­

nych otrzymywane metodą wtrysku. Wygląd v:wnętrLny 
BN-68/7 195-0 l Drewno w narzędziach i pomocach rzemidlniczych. 

Wymagania podstawowe i badania 
4. Symbol wg SWW - 0673-422. 
S. Autor projektu normy - mgr inż. Zbigniew Sztuka - Ośro-· 

dek Badawczo-Rozwojowy Sprzętu Gospodarstwa Domowego 
DOMGOS w Katowicach 



Informacje dodatk<>Wc d o BN-81 / 49J3-0I 

6. Przykłady rozwiązań konstrukcyjnych ubijaczy do piany 

b) 

c) d) 
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