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1. WSTEP

'Przedmiotem normy sa musaty okragle stosowane
w przetworniach migsnych, w zakladach gastronomicz-
nych i gospodarstwie domowym do ostrzenia nozy.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Wielkosci. W zaleznosci od dtugosci grotu roz-
réznia si¢ 2 wielko$ci musatow: 200 i 250.

2.2. Przyklad oznaczenia musata okraglego wielkosci
250:

MUSAT OKRAGLY — 250 BN-88/4570-07

3. WYMAGANIA

3.1. Gléwne wymiary w mm — wg rys. i tabl. 1.

58 HRC, namagnesowany. Na powierzchni grotu nie
powinno by¢ peknigc.

Dopuszcza si¢ odchylenia grotu od osi do 3 mm
oraz na obwodzie czgsciowy brak nacigé o szerokosci
do 2 mm na dhlugosci 10 mm.

Rekojesci drewniane — wg BN-68/7195-01 powinny
byé pokryte lakierem bezbarwnym, politura lub poko-
stowane. Dopuszcza si¢ koniec rgkojedci nie lakiero-
wany. ¢

Stopien wilgotno$ci wzglednej rekoje$ci — max. 15%.
Re¢kojesci z tworzywa formowane za pomocg wirysku
lub prasowania moga mieé¢ dodatkowy relief zwigksza-
jacy przyleganie do dioni. -

Powierzchnia rgkojeSci nie powinna mie¢ zadziorow,
peknig¢ i wgniecen. Ostre krawgdzie powinny byé za-
tepione. Dopuszcza si¢ na czolowe) powierzchni rgko-
jesci Slady taczenia polédwek r¢kojesci wynikle z pro-
cesu technologicznego.

Tablica 1
© Wielkosci L i I
200 354 48 198 +5 70 £I10
250 404 R 248 45 80 xl10
3.2. Material. Grot — pr¢t okragly wg PN-76/

M-93007; skuwka i podkladka — stal wg PN-75/
H-84019, rekojesé — drewno wg PN-72/D-96002, two-
rzywo termoplastyczne lub termoutwardzalne wg
PN-81/C-89270, kétko — stal odporna na korozj¢ wg
PN-71/H-86020.

3.3. Wykonanie. Grot — kuty, szlifowany, nacinany,
hartowany i odpuszczany do twardoSci minimum

N -88/4570- 07

Potgczenie trzonka z grotem powinno byé trwale,
szczelne 1 symetryczne wzglgdem osi musata.

3.4. Cechowanie. Na grocie lub rgkojeSct musata na-
lezy umieSci¢ w sposob wyraZny i trwaly znak wy-
tworni. '

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Pakowanie zbiorcze. Musaty tej samej wielko$-
ci, ktorych groty zabezpieczone s3 przed korozjg cien-
ka warstwg Srodka konserwujacego nalezy ukladac
w paczki po 10 sztuk, a nastgpnie owijaé w papier
pakowy lub wklada¢ w pudetka. Kazda paczka 1 pu-
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detko powinny byé¢ oklejone taSma papierowg powle-
czong klejem, zgodnie z PN-75/P-50551, w sposob unie-
mozliwiajacy otwarcie bez uszkodzenia taSmy. Na opa-
kowaniu powinny by¢ umieszczone co najmniej nastg-
pujace dane:

a) nazwa lub znak wytworni,

b) oznaczenie wg 2.2,

¢) liczba sztuk,

d) znak kontroli jakosci.

4.1.2. Pakowanie do tramsportu. Musaty opakowane
wg 4.1.1 nalezy pakowa¢ do skrzyni lub pudet o wy-
miarach wg PN-78/0-79021 uprzednio wylozonych pa-
picrem pakowym. Wolng przestrzen skrzyni nalezy wy-
petni¢ welng drzewna wg PN-74/D-94000 lub innym
materialem wypelniajgcym.

Skrzynie 7z zawarto$cig nalezy obciggnaé tasma sta-

lowa wg PN-73/H-92326 lub taSmg samoklejaca z two-
rzywa. Masa skrzyni nie powinna przekracza¢ 50 kg
brutto.

Na opakowaniu do transportu powinny by¢é umiesz-
czone co najmniej nastepujace dane:

a) nazwa lub znak wytworni,

b) numer dowodu wysytkowego,

¢) adres odbiorcy,

d) adres nadawcy.

4.2. Przechowywanie. Opakowane musaty nalezy
przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych, wolnych
od oparéw dziatajacych korodujaco.

4.3. Transport. Opakowane musaty powinny by¢
przewozone krytymi $rodkami transportowymi, zabez-
picczajgcymi je przed uszkodzeniami.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan - wg tabl. 2.
Tablica 2
Wyma- Opis
Lp. Rodzaje badan gania badania
wg wg
! Sprawdzenie pakowania 4.1 5.3.1
2 Sprawdzenic  wygladu  zewngtrz- 3.3 5.3.2
nego 3.4
3 Sprawdzenie wymiaréw 3.1 5.33
4 Sprawdzenie twardosci grotu 33 5.34
Ponadto nalezy sprawdzi¢ atesty tub zadwiadezenia hutnicze materiatu
uzytego do wyrobu musatéw.

5.2. Kontrola jakosci
5.2.1. Skiad i liczno$¢ partii. Przed przystapieniem
do badaf musaty nalezy podzieli¢ na partie zawierajg-

ce musaty jednej wielkoSci. Liczno§¢ partii — wg
PN-79/N-03021. :
5.2.2. Sposéb pobierania prébek — losowo na Slepo

wg PN-83/N-03010.

5.2.3. Poziom kontroli — II ogdlny, a dla badania
wg tabl. 2 Ip. 4 S-3 wg PN-79/N-03021.

5.2.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna — maksimum 4%.

5.2.5. Wybor i stosowanie planéw badania. Plan ba-
dania dla kontroli normalnej, stosowanie planéw ba-
dan dla kontroli obostrzonej i ulgowej oraz warunki
przejcia — wg PN-79/N-03021.

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie pakowania nalezy przeprowadzac
przez rozpakowanie i oglgdziny nie uzbrojonym okiem.

5.3.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy prze-
prowadzaé przez oglgdziny nie uzbrojonym okiem.

5.3.3. Sprawdzenie wymiardw nalezy przeprowadzi¢
uniwersalnymi przyrzadami pomiarowymi.

5.3.4. Sprawdzenie twardoSci grotu nalezy przeprowa-
dzaé w dwéch miejscach wg PN-78/H-04355. Twardo$¢
nacigé¢ nalezy sprawdzi¢ pocierajgc nozem o powierz-
chni¢ grotu musata i obserwacj¢ nic uzbrojonym okiem,
czy nie wystepuja jasne smugi na nacigciach.

5.4. Ocena wynikéow badan

5.4.1. Ocena sztuki. Badany musat nalezy uznaé za
dobry, jezeli przejdzie przez wszystkie badania wg 5.1
z wynikiefs dodatnim.

5.4.2. Ocena partii. Badana partic wyrobow nalezy
uznaé za zgodna z wymaganiami normy, jezeli w prébce
pobranej do badan wg 5.1 liczba musatdw niedobrych
jest nizsza niz liczba dyskwalifikujaca wg PN-79/
N-03021.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA WYROBOW
UZNANA ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI
NORMY

Partie produktu uznang za niezgodng z wymaganiami
normy producent moze przesortowac i ponownie przed-
stawi¢ do badan.

Badanie powtoérne jest badaniem ostatecznym.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Osrodek Badawczo-Rozwo-
jowy Przemystu Wyrobéw Metalowych POLMETAL.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-73/4570-07

a) usunto z podzialu odmiany i gatunki,

b) wprowadzono 2 wielkos$ci musatow,

c

usuni¢to sposdb budowy oznaczenia,
d) wprowadzono przyklad oznaczenia,
¢) wprowadzono rysunek i gldwne wymiary musatow,

f} wyeliminowano tablicg wad wprowadzajac wady dopuszczalne
w punkcie dotyczacym wykonania,

g) wyeliminowano wymagania dotyczgce zaswiadczenia o jakosci,

h) uwzgledniono materiaty stosowane w produkcji,

1) wprowadzono statystyczng Kontrolg Jakosci.

3. Normy zwigzane
PN-81/C-89270 Tworzywa sztuczne. Tloczywa fenolowe
PN-74/D-94000 Wetna drzewna
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PN-72/D-96002 Tarcica liéciasta ogblnego przeznaczenia

PN-78/H-04355 Pomiar twardo$ci metali sposobem Rockwella. Skala
A,B,CiF

PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyiszej jakosci ogbl-
nego przeznaczenia. Gatunki :

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozj¢ nierdzewna i kwasood-
porna. Gatunki

PN-73/H-92326 Ta$ma stalowa walcowana na zimno do pancerze-
nia kabli i opakowan

PN-76/H-93007 Pre¢ty walcowane na gorgco ze stali narzgdziowej
stopowe} do pracy na zimno

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jedno-
stek produktu do prébki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

PN-75/P-50551 Ta$ma papierowa powleczona klejem

BN-68/7195-01 Drewno w narzg¢dziach i pomocach rzemieslniczych.
Wymagania podstawowe i badania
4. Autor projektu normy — mgr inz. Wiestawa Onyszko — Ofro-

dek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Wyrobow Metalowych

POLMETAL.



