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1. WSTEP

Przedmiotem normy sg ogdlne wymagania i badania
termosOéw polowych stosowanych -do przechowywania
1 do transportu plynow oraz potraw.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zaleznosci od materialu obudowy
rozro6znia si¢ nastgpujgce rodzaje termosdOw:

— 7 obudowa z blachy stalowej — S,

— z obudowa z tworzyw sztucznych — T,

— 7z obudowa kombinowang — W.

2.2. Odmiany. W zaleznosci od wyposazenia rozréz-
nia si¢ odmiany termosow:

— 7 kurkiem wylewowym — Kk,

— bez kurka wylewowego — nie wyrdznia sig
W oOznaczeniu.

2.3. Wielko$ci. W zalezno$ci od pojemnosci rozroz-
nia si¢ nastgpujace wielko$ci termosow: 4, 10, 12, 20, 24.

2.4. Sposéb budowy eznaczenia. Oznaczenie powinno
zawiera¢ co najmniej nastepujace dane:

a) nazwg wyrobu,

b) symbol rodzaju,

¢) symbol odmiany,

d) symbol wielkoSci,

€) numer normy przedmiotowe;.

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary — wg dokumentacji techniczno-kon-
strukcyjnej.
3.2. Material. Wklad aluminiowy — blacha alumi-

niowa wg PN-75/H-92741; obudowa korpusu i pokry-
wy — blacha stalowa wg PN-81/H-92121 lub PN-81/
H-92131, polietylen wg BN-72/6364-01 lub BN-75/
6364-02, polipropylen wg BN-79/6364-03. Uszczelka —
guma odporna na dziatanie temperatury od -30 do
100°C. Pozostate czgsci i elementy oraz izolacja — wg
dokumentacji techniczno-konstrukcyjnej. Elementy sty-
kajgce sie bezposrednio z zywno$cig powinny by¢ wy-

konane 7z materiatdbw dopuszczonych przez wladze sa-
nitarne do bezposredniego kontaktu z zywnoscia.

3.3. Wykonanie

3.3.1. Wkiad aluminiowy — tloczony. wytrawiony
1 zobojetniony. Powierzchnia wkiadu powinna by¢é czy-
sta. bez ciemnych plam, zcickéw 1 czarnych punktow.
Wktad powinien byé potgczony szezelnie przez zacis-
ni¢gcie kolnierza.

3.3.2. Obudowa — zwijana 7z blachy. tgczona na za-
ktadke. trawiona. powierzchnie pokryte powlokg cyn-
kowa wg PN-77/H-82200. Dopuszcza si¢ na zadanie
odbiorcy zewngtrzne powicerzchnie obudowy pokrywac
powtoky lakicrows.

Termosy 7z obudowg stalowy przed zaci$nieciem kot-
nierza obudowy powinny by¢ uszczelnione.

Obudowa 7 tworzyw sztucznych — wykonana wg do-
kumentacji techniczno-konstrukcvjnej lub norm przed-
miotowych.

3.3.3. Szczelno$¢. Termos po zamknigeiu pokrywa
powinien by¢ szczelny. Dopuszeza si¢ nieznaczny prze-
ciek pod postacig kilku kropel wody, ktory powinien
usta¢ po uptywic 10 min.

3.3.4. Kurek spustowy powinien by¢ szczelny, a po
otwarciu woda powinna wyptywaé rownym stumieniem
przez caly przekréj kurka przy odpowietrzonym termo-
sie.

3.4. Izolacja termiczna powinna zapewnia¢ po 6 h
przechowywania w termosic temperatur¢ positku nie
nizsza niz 45°C.

3.5. Wytrzymatoéé uchwytéw. Uchwyty termosu po-
winny wytrzymac trzykrotnie wigkszag mas¢, niz masa
termosu napelnionego wodg.

3.6. Powloki ochronne. Powloka cvnkowa powinna
by¢ gladka, rownomierna, bez miejsc nicpokrytych cyn-
kiem 1 bez uszkodzen mechanicznych.

Powloki lakierowe powinny by¢ trwale zwigzane
z podtozem, gladkie, rownomierne, bez smug, pekniec,
odpryskéw, pecherzy i zacickow.

3.7. Cechowanie. W miejscu oznaczonym na zewng-
trznej stronie dna obudowy termosu lub na tabliczce
znamionowej, powinny by¢ umieszczone ¢o najmniej
nast¢pujgce dane:
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a) nazwa lub znak wytworni,
b) wielkos¢,

¢) rok produkcji,

d) znak kontroli.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie 1 transport termoséw
powinien zabezpiecza¢ je przed uszkodzeniami mecha-
nicznymi i wptywami atmosferycznymi. Rodzaj i spo-
sOb pakowania i transportu powinien by¢ uzgodniony
pomiedzy producentem i odbiorca.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Termosy nalezy poddac nastepu-
jacym badaniom:

a) sprawdzenie

b) sprawdzenie

c) sprawdzenie
(3.3.3, 3.5),

d) sprawdzenie

e) sprawdzente

wymiarow (3.1),
materiatu (3.2),
szczelnosci 1 dziatania zamknigcia

kurkow (3.3.4),
izolacji termicznej (3.4),

) sprawdzenie wytrzymato$ci uchwyvtow (3.5),

g) sprawdzenie powlok (3.6).

Ponadto nalezy sprawdzi¢ atesty materiatéw uzytych
do wyrobu termosow.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i licznos¢ partii. Partia przedstawiona do
kontroli powinna zawiera¢ termosy tego samego rodza-
Ju, odmiany 1 wielkosci. Liczno$¢ partii — wg uzgod-
nien pomigdzy dostawcg i odbiorca lecz nie wiecksza
niz 1200 sztuk.

5.2.2. Sposéb pobierania probek — metoda na $lepo
wg PN-83/N-03010. Badanie wg 5.1e) nalezy przepro-
wadzi¢ na 2 sztukach gotowych wyrobdw, niezaleznie
od wielko$ci partii.

5.2.3. Poziom kontroli — 11 ogoélny wg PN-79/
N-03021.
5.2.4. Wadliwos¢ dopuszczalna — 4% maksimum.

5.2.5. Wybor i stosowanie planéw badania oraz wa-
runki przejscia — wg PN-79/N-03021.

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzi¢
uniwersalnymi przyrzadami pomiarowymi.

5.3.2. Sprawdzenie szczelnosci i zamkniecia. Spraw-
dzenie szczelno$ci polega na napelnieniu termosu do
potowy jego wysokosci wodg o temperaturze okoto
80°C 1 zamknieciu pokrywy. Nastgpnie nalezy wytrzed
termos 1 uszczelke do sucha, podnie$é 1 odwrécié do
géry dnem na 10 min. Zamknig¢cie 1 otwarcie pokry-
wy powinno odbywaé si¢ bez przeszkod, po przytoze-
niu sity nic wigkszej niz 400 N.

5.3.3. Sprawdzenie kurkéw polega na otwarciu kurka
spustowego 1 obserwacj strumienia wyplywajgce) wody.

5.3.4. Sprawdzenie izolacji termicznej. Termos nalezy
napelni¢ wrzgcg wodg 1 zamkngc¢ szczelnie. Sprawdze-
niec polega na pomiarze spadku temperatury wody
w termosie, ktora po 6 h przechowywania w tempera-
turze -15°C nie powinna by¢ nizsza niz 45°C.

5.3.5. Sprawdzenie wytrzymalosci uchwytéw nalezy
przeprowadzi¢ obcigzajgc termos przez 10 min masg
rowna potrdjnej ilosci wody, jaka miesci si¢ w ter-
mosie.

Po sprawdzeniu wykona¢ oglgdziny polaczen uchwy-
tow.

5.3.6. Sprawdzenie powlok — wg PN-76/H-04623,
PN-80/C-81531, PN-78/C-81523.

5.4. Ocena badan

5.4.1. Sztuka dobra. Badany termos nalezy uznac za
dobry, jeShi przejdzie z wynikiem dodatnim wszystkie
badania wg 5.1.

5.4.2. Partia dobra. Badang parti¢ termosdéw nalezy
uznaé za zgodng z wymaganiami normy. jesli liczba
sztuk niedobrych w prébce jest rowna lub nizsza niz
liczba dyskwalifikujgca m, wg PN-79/N-03021.

KONITEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Osrodek Badawczo-Rozwo-
Jowy Przemystu Wyrobow Metalowych POLMETAL, Krakéw.
2. Istotne zmiany w stosunku deo BN-75/5098-02
a) zmieniono tytul i rozszerzono zakres normy na wymagania
1 badania termoséw polowych roznych rodzajow, odmian i wielkosci,
b) obj¢to norma termosy z obudowa z tworzyw sztucznych i obu-
dowy kombinowanag,
¢) wprowadzono nowg metodyk¢ badan szczelnosci, zamknigcia
termosu oraz wytrzymatosct uchwytow.
3, Normy zwigzane
PN-78/C-81523 Wyroby lakierowe. Oznaczanie odpornosci powlok
na dziatanie mgly solnej
PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powtok
do podtoza oraz przyczepnosci miedzywarstwowej
PN-76/H-04623 Ochrona przed korozjg. Pomiar grubosci powlok
metalowych i konwersyjnych metodami nieniszczgcymi

PN-77/H-82200 Cynk

PN-81/H-92121 Blacha stalowa cienka do tloczenia

PN-81/H-92131 Blacha cienka 7c stah wgglowej konstrukeyjnej zwy-
kiej jakosci

PN-75/H-92741 Aluminium i stopy aluminium. Blachy walcowane
na zimno

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jedno-
stek produktu do probki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

BN-72/6364-01 Polietylen 11003/GO

BN-75/6364-02 Polictylen homogenizowany malej gestosei

BN-79/6364-03 Polipropylen. Wymagania techniczne
4. Symbol wg SWW — 0671-99.
5. Autorzy projektu mormy — mgr inz. J. Bodzon i mgr inz.

J. Jurkiewicz.



