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NORMA BRANŻOWA 

SPRZĘT 

GOSPODARSTWA Tace metalowe tłoczone 
DOMOWEGO 

Wymagania i badania 

l. WSTĘP cd. tabl.l 

Przedmiotem normy są wymagania i badania dotyczące 

tac tłoczonych stosowanych w gospodarstwie domowym oraz 

zakładach gastronomicznych. 

2 . PODZ !AL l OZNAC Z ENIE 

2.1. Rodzaje. W zależności od użytego materialu roz­

różnia się 5 rodzajów tac: 

- z blachy stalowej ocynowanej - s , 
- z blachy stalowej ocynkowanej z powłoką 

organiczną - z' 
- z blachy aluminiowej - A, 

- z blachy stalowej cienkiej do tłoczenia -T, 

- z blachy stalowej odpornej na korozję - K . 

2 . 2 . TyPy. W zależności od konstrukcji i kształtu roz­

różnia się .6 tyPÓw tac wg tabl. l. 

Typ 

Prostokątna 

Kwadratowa 

Owalna 

BN-83 
4935-06 

Zamiast 
BN-78/4935-06 

Grupa katalogowa 1713 

Wyróżnik Konstrukcja 
tyPu (przykłady) 

l 

p 4- ---t- -- t-
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t l 

k f--+-~ - t-
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ł 
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2.3. Odmiany . W zależności ,,d zastosowanych pvwlok 

Tablica 
ochronnych rozróżnia się odm iany tac ws tn bl . 2. 

Ta Llica 2 

TYP 
Wyróżnik Konstrukcja 

typu ( przykłady) 
Miejsce na Rodzaj S j)O'" 'b pokr ycia 

tacy tacy powierzchni 

Okrągła o t 
l 2 3 

lakier 

Wierzc h emalia 

litografia 
- -------- s 

lakier 

~ 
Okrągła 

os 
stożkowa 

Spód emalia 

li tografia 
t---- ---· 

T elektrolitycz na 
powloka niklowa 

---"··---
Wierzch i spód A elektrolityczna 

powłoka tlenkowa 

K bez pokrycia 
Wielobocz na w 

ł 
.. 

Wierzch 
powloka organicz--

.. , na ,_ 
I---

Spód lak ier 

Zgłoszona przez Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Sprzętu Gospodarstwo Domowego DOMGOS 
1J stonowiona przez Osradek Badawczo-Rozwojowy Podstaw Technologii i Konstrukcji Maszyn TEKOMA 

dnia 24 listopada 1983 r. jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1985 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 5/1985 poz. 10) 

WYDAWNiCIWĄ NORMALIZACYJNE .,ALFA" 1985. D•uk. Wyd. No•m. W-wa, A•k. wyd.0,75 Nakł. 1000+ 55 Zam. 1117;85 

Wy różnik 

odm•any 

4 
·-- ·--

l 
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.3 
---

4 

.) 

6 
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8 

9 
--

lO 

Cena xl 18.00 
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2.4. Gatunki. W zależności od dopuszczalnych wad po­

wierzchni rozróżnia się t r zy gatunki tac dla odmian 1+6 i 

dwa gatunki dla odmian pozostałych: 

pierwszy - bez wyróżniania w oznaczeni" 

drugi - ll' 

trzeci - m. 
2. 5. S posób budowy oznaczenia. Oznaczenie t a c po-

winno zawierać następujące kolejne dane : 

a) część słowną TACA, 

b) wyróżnik rodzaju, 

c) wyróżnik typu, 

d) wyróżnik odmiany, 

e) wyróżnik gaumku, 

f) numer normy. 

3. WYMAGANIA 

3. 1. Wymiary- wg dokumentacji tec hnicznej. 

3. 2. Materiał - blacha stalowa ocynowana (biała) wg 

PN-73/H-92122, blacha stalowa ocynkowana z powloką or­

ganiczną, blacha aluminiowa walcowana na zimno wg PN -75/ 

H-92741 , blacha stalowa cienka d o tłoczenia wg PN-81 / 

H-92121, blacha stalowa cienka odporna na korozję wg 

PN-83/H-92128. 

Materiały, z których wykonane są elementy stykają c e 

się z artykułami ż.ywnościowymi powinny mieć świadectwa 

dopuszczenia , wydane przez jednostki do tego upoważnio-

ne. 
3. 3. Wykonanie. Tace nie powinny mieć wgłębień, za­

gięO:, falistości i ostrych krawędzi. Niedopuszczalne są 

pęknięcia , zadziory oraz ślady koroz ji. 

Wywinięte na zewnątrz obrzeża tac powinny mieć jedna­

kową szerokość na całym obwodzie . Dopuszcza się n'iewie l­

kie zmarszczenia na podwiniętych narożach tac oraz nie­

znaczne pofałdowania na pobocznicy w stopniu nie obniża-

jącym ich estetycznego wyglądu . 

Dopuszczalne wady powierzchni tac wykonanych z bla­

chy stałowej odpornej na korozję podano w tabl. 3. 

Tablica 3 

Lp . Rodzaj wady Gatunek 

l li 

Nieczytelna niedopuszc z a l- dopuszczalna 
l cecha na nieznaczna nie -

czytelność 

Rysy i zadrapa- dopuszczalne 
nia widoczne słabo WidOCZIU' 

2 nieuzbrojonym niedopuszczal- w liczbie do 
okiem z odleg- n e 5 sztuk 
łości l m przy 
św1etle dziennym 

3 Brak połysku dopuszczalny 
dopuszczalny 

nieznaczny 

Zagęszczone po- dopuszczalne dopuszcza lne na 
4 ry powierzch- miejscowe pory całej powierzch-

niowe ni 

Dopuszczalne wady powierzchni tac wykonanych z bla­

chy aluminiowej - wg tabl. 4 . 

Tablica 4 

.--

Lp . Rodzaje wad Gatunki 

l 11 
1---

l 
Zmatowienie dopuszczalne 

dopuszczalne 
powierzchni na spodzie tacy 

1-

niedopusz -
d:lpuszczalne 

2 Wżery niewielkie, nie 
czalne 

sięgające do me 
talu podloża 

dopus zczalne 

3 
uiedpusz- słabo widoczne 

Rysy 
czalne w liczbie do 

5 sztuk 

Dopuszczalne wady powierzchni tac wykonanych z bl!i­

ch:,r st illewej, pokrytych powłoką niklową - wg tabl. 5 . 

Tablica 5 

Gatunki 
L p . Rodzaje wad 

l ll 

dopuszczalne 

i Wżery 
niedopuszczal- niewielkie , nie 
n e sięgające do me-

talu podloża 
- -

dopuszczalne w 

niedopuszcza l-
lic z bie 5 sztuk, 

2 P lamy i zacieki o lącznej po-
n e 

wierzchni 
0,2 rlm2 

dopuszczalne 
., Zgrubienia d opus ze z alne niewielkie, nie 
eJ powloki na spodzie ta- pogarszające 

cy wyglądu este-
tycznego 

--f-· 
dopuszczalne 

i> Prążki na spodzie ta- dopuszczalne 
cy 

1-
niedopuszczal- dopuszczalne 

,-
:.J Prz.ypalenia n e niewielki e na 

spodzie tacy 

Powierzchnia tac pokrytych powłoką lakierową powinna 

być gładka, błyszcząca, bez plam, pęcherzy , ś Jadów za­

nieczyszczeń mechanicznych i mieJSC nie pokrytych . 

Dopuszczalne wady tac z powloką lakierową - wg tabl . 6. 
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Tablica 6 

Powierzchnia Gatunki 
Lp. Rodzaje wad tacy 

2 l cm !l l li 

Przerwanie ciągŁości po- różne powierz- dopuszczalne drobne dopuszcz a In e drobne 
l włoki lakieroweJ chnie niedopuszczalne przerwania o szero- przerwanta o szero-

kości do l mm kości do 1.5 mm 

dopuszczalne 2 za - dopuszczalne 5 za- dopuszczalne 7 za-

do 200 
rysowania o szero- rysowań o szerokoś- rysowań o szerokoś-
kości do 0,3 mm i ci 0,5 mm i łącznej ci0,5mmi łącznej 
długości do 10 mm długości do 25 mm długości do 80 mm 

dopuszczalne 3 za- dopuszczalne 6 za- dopuszczalne 8 za-

200;-500 rysowania o szero- rysowań o szerokoś- rysowań o szerokoś-
kości 0,3 mm i łącz- ci0,5mmi łącznej c i 0, 5 mm i łącznej 

Zarysowania powŁokt lakie- nej tliugości do długości do 40 mm d ługości do 100 mm 

rowej naruszające jej cią- 20 mm 
2 

głość bez naruszenia cią-
glości powloki dopuszczaln'e 4 za- dopuszczalne 7 za- dopuszczalne 10 za-

_;oo.; 1000 
rysowan_ia o szero- rysowań o szerokoś- rysowań o szerokoś-
kości 0,3 mm i łącz- ci O, 5 mm 1 łączneJ c i 0,5 mm i łącznej 
nej długości do długości do 70 mm długości do 150 mm 
40 mm 

dopuszczalne 5 za- dopuszczalne 8 za- dopuszczalne 14 za-

powyżej 1000 rysowań o szerokoś- rysowań o szerokoś- rysowań o szerokoś -

ci O, 3 mm i łącznej ci O, 5 mm i łączneJ ci O, 5 mm 1 łącznej 
długości do 60 mm długości do 90 mm długości do 180 mm 

3 
Zacieki i zgrubienia lakieru różne powierzch-

niedopuszczalne dopuszczalne 
nie 

Uszkodzenia powłoki na różne powierzch-
4 spodniej krawędzi podwinię- nie dopuszczalne w stopniu nie obniżającym estetyki 

cia 

Rysunki na powierzchni tac litografowanych powinny być roz mieszcz one symetrycznie. Niedopu szczalne są przesumę­

cia poszczególnych barw i rozmazania. 

Dopuszczalne wady tac litografowanych - wg tabl. 7. 

Tablica 7 

Lp. Rodzaje wad Powierzchnia 
Gatunki 

tac~ l li III 
cm 

dopuszczalne nie- dopuszczalne d rob- dopuszczalne prze-
znac zne przesuni~ - ne przcsuniqcia w suni ęcia w rysunku 

l 
Przesunięcie rysunku różne powier z - c ia w rysunku lito- rysunku litog r afii !t tografii wie lo- - --

litografii clmie grafii wielobarwneJ, wielobarwnej, nie barwnej, nie wywo-
nie wywołujące wra wywołujące wraże- lujące wrażenia 

żenia niezamierzo- nia niezamie rzonych niezamierzonych 
nych barw barw barw 

dopuszczalne l za- dopuszczalne 2 za - dopuszczalne 6 za-

do 200 
rysowanie o szero-• . rysowania o szero- rysowati o szero-
kości 0,3 mm i łącz- kości 0,5 mm i łącz- kości 0,5 mm i łącz-

neJ długości S mm nej długości do 'l"i długości do 
20 mm 60 mm 

dopuszczalne 2 z a- dopuszczalne 3 za- dopuszczalne 8 za-
2 Zarysowania rysowania o szero- rysowania o szero- rysowań o szero-

200~500 
kości 0,3 mm i łącz- kości 0,5 mm l l.ąc z - kości 0,5 mm i Łącz,. 
nej dł.ugośc i 10 mm n ej dl.ugośc i do nej długośc1 do 

30 mm 100 mm 

dopuszcz alne 3 za- dopuszczalne 4 za- dopuszczalne 10 za-

500.;1000 
rysowania o szero- rysowania o szero- rysowań o s zero-
kości O, 3 mm i Łącz- kości 0,5 mm i lącz- kości 0,5 mm 1 ł ącz,. 
nej długości 15 mm n ej długości do nej d ługośc i do 

40 rnrn 120 mm 
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cd . tabl. 7 

Powierzchnia Gatunki 
Lp . Rodzaje wad tacy 

cm2 l 11 !li . 
·dopuszczalne 4 ?.a- dopuszczalne 5 za .. dopuszczalne 12 za 
r ysowania o s ze. ro- rysowań o szcro- rysowań o szero-

2 Zarysowania powyżej 1000 kości 0,3 mm i ' ącz- kości 0,5 mm i lącz- kości O, 5 mm i łącz 
nej długości 20 mm nej długości do nej długości do 

50 mm 140 mm 

3 
Strata połysku i intensyw~ dopuszczalne w slopniu n ic 
ności barwy obniżającym estetyki 

różne powierz-
chnie 

nie•lopusz c zalnc 
d opuszczalne drobne. n ic powodujące 

4 Zabrudzenia litografii wrażenia niczamierzonych barw i 
rysunków 

Dopuszczalne wady powierzchni tac wykonanych z blach ocynkowanych z powloką organiczną - wg tabl. 8. 

T<lblica 8 

Lp. Rodzaje wad 
Gatunki 

l 11 

dopuszczalne nicznaczne zaryso-
l Pory, zarysowania, odciski na po- niedopus zczalne wan1a oraz słabo w1cloczne pory 

wierzchni tac od strony pokrytej i odciski 
powloką organiczną 

Miejscowa zmiana koloru powloki dopuszczalne -meznac.cnc .miejsce- dopuszczalna na krawc;dziach i 
2 organicznej w miejscu przedoczeń we zmatowienid powłoki organicz- płaszczyznach bocznych przetło- . 

nej na kraw<;dziach· (lukach) prze- czerl 

tloczcń 

3 Odpryski lakieru niedopusz.::z<<lnc dopuszczalne pc'JNlyncze odpryski 

Zar ysowania t ac od strony lakierowa-
4 nej, które nic przecinają całkowicie dopuszczalne 2 ryo;y na l dm 

2 
dopuszczalne 5 rys na l dm 

2 

powłoki 

3.4. Elektrolityczne powloki o chronne 

3.4.1. Powłoki tl enkowe . Grubość oraz szczelność po-

włoki Al, An, ll i 5 powinny odpowi adać wymag<miom 

PN- 80/H-97023. 

3 . 4.2 . Powloki niklowe . Grubość oraz przyczepno~ć 

powloki niklowej - wg PN-83/ H-97006 dla grupy U. 

3. S. Odporność powlok litografowanyc h na działanic 

wody do picia . Powloki litografowane n ie powinny wykazy­

wać żadnych zmian w wyglądzie po działaniu wody do picia 

o temperaturze 70°C w ciągu 30 min. 

3 .6. Wymagania .użytkowe . Taca postawiona na pl asz -

czyżnie powinna do niej przylegać . Dopuszczalne zwjch-

rowa m e nie powinno przekraczać 1% dla gatunku l i l . 5% 

dla gatunków pozostałych . 

3. 7 . Cechowanie. W miejscu określonym w dokumentacji 

technicznej należy umieścić w sposób trwaly na metryc zce 

ha ndlowej lub ka lkomanii : 

a) znak wytwórnt , 

b; gatunek - w przypadku gatunku ll lub III, 

c) znak BN . 

4 . i'AKOWANlE, PRZECIIOWYWANIE l TRANSPORT 

~-l . Pakowanie. Tace nalc.i.y układać w stosy, 

d z•eLIJąC je przekładkami '- kortonu lub pctpieru. 

prze­

Liczba 

sztuk w -; tosie - wg uzgodnień pomi.:;:dzy dostawe<t, a od ­

biorcą . Poszczególne s tosy powinny być owijane w papi e r 

pakowy 'vg BN - 66/7326-0l i układane w bt;bny lub pur!la 

t e kturowe wg PN-73/ 0 - 79 402, któ r e należy zabezpieczyć 

przed s a ,norzutnym otwieraniem przez ok lejenie taśmą po-

wł cc;-.onq klejem wg P N - 7S/P-.)O')S J lub inną, albo prze-

w i:tzitn i e! sznurktem . 

Ogółlta mct!:iil nle pow i nn.:ł przekracza~ :JO kg. 

Ni! zewnątrz 1 wewnątr 1. c'pakow:!lua powinn,l i>y._: umie-

szczona l'i..arta kontrolna z .::t wic r aJI{'-'n co uujn•nicj: 

a) na1.wc; i adres prodtkcnta , 

b ) dal<; produkcji, 

c ) 0znaczenie, 

J) liczb<; s z tuk, 

e) znak KJ. 
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4. 2. Przechowywanie. Tace należy przechowywać w 

pomieszczeniach o wilgotności nie większej niż 75% i tern-

peraturze nie niższej niż 4°C , z dala od substancji 

IJ1!.cznych działających korodująco, 

che-

4. 3. Transport. Tace należy przewozić krytymi środ­

kami transportu zabezpieczającymi przed przesuwaniem 

się jednostek opakowaniowych wewnątrz środka transportu. 

Czystość środków transportu powinna odpowiadać prze-

pisom dotyczącym przewozu artykułów żywnościowych. 

5. BADANIA 

5.1. Program badań - wg tabl. 9. 

5.2.4. Wadliwość dopuszczalna w
2

- maksimum 4%. 

5. 2. 5. Wybór i stosowanie planów badania oraz warun­

ki przejścia- wg PN-79/N-03021. 

5.3. Opis badań 

5. 3.1. Oględziny należy przeprowadzać okiem 

zbrojonym. 

nie u-

5.3.2. Sprawdzenie wymiarów należy 

uniwersalnymi narzędziami pomiarowymi. 

przeprowadzać 

Tablica 9 

Lp. Rodzaje badań 

l Ogiędziny 

2 Sprawdzenie wymiarów 

3 Sprawdzenie materiału 

4 Sprawdzenie powłok tlenkowych 

s Sprawdzenie powłok niklowych 

6 
Sprawdzenie odporności powłok litogra-
fowanych na działanie wody oo picia 

7 Sprawdzenie wymagań użytkowych 

Znak +oznacza, że badanie wykonuje się. 

Znak - oznacza, że badania nie wykonuje się. 

Badania pełne należy przeprowadzać przed dopusz cze-

niem tac do produkcji, w przypadku wprowadzenia zmian 

konstrukcyjnych, technologicznych, z mian materiałów, po 

półrocznej przerwie w produkcji oraz okresowo - nie rza­

dziej niż raz na dwa lata . 

Badaniom pełnym należy poddać co najmniej 2 tace z każ-

dego typu, rodzaJU, odmiany i gatunku, przy czym 

sztuk niedobrych powinna być równa zeru. 

liczba 

Badania niepełne należy przeprowadzać w przypadku 

bieżącej kontroli oraz przy odbiorze. 

S. 2. Kontrola jakości 

5. 2.1. ~kład i liczność pa rtii. W skład partii wchodzą 

tace tego s a mego typu, rodzaju, odmiany i ga tunku wyko-

nane z tego samego materiału przez 

Liczność partii - do 35 000 s z tuk. 

jednego producenta 

5.2.2. Sposób pobierania próbek- wg PN-83/ N-03010. 

. 5.2.3. Pozi om kontroli- 11 ogólny wg PN-79 / N-03021. 

Zakres badań 
Wymagania Opis 

pełne niepełne 
wg badań 

wg 

+ 
3.3, 3.7' 5.3.1 + 4.1 

+ + 3.1 5.3.2 

+ - 3.2 S . 3 . 3 

+ - 3.4.1 S.3.4 

+ - 3.4.2 S . 3 . S 

+ + 3.S S . 3.6 

+ + 3.6 5 .3. 7 

S. 3. 3. Sprawdzenie materialu polega na porównaniu 

zaświadczeń lub atestów użytych materiałów z materialami 

podanymi w dokumentacji technicznej. 

5 .3.4. Sprawdzenie powlok tlenkowych- wg 

H-97023. 

5.3.5. Sprawdzenie powłok niklowych- wg 

H-97006, PN-80/ H-04605 lub PN-76/ H-04623. 

PN-80 / 

PN-83/ 

S. 3. 6. Sprawdzenie odporności powłoki litografowanej 

na działanie wody do picia. Wewnętrzną powierzchnię tacy 

należy poddać działaniu wody do picia o tempemtur~ 70°C 

w ciągu 30 min, po czym spłukać wodę oraz ochłodzić na 

powietrzu, a po upływie 30 min badane tace ponoynie pod­

dać oględzinom. 

S. 3. 7. Sprawdzenie wymagań użytkowych polega na 

położeniu tacy na równej płaszczyźnie poziomej pomia-

rze odległości krawędzi tacy od tej płaszczyzny uniwersal­

nymi narzędziami pomiarowymi . 
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5 . 4. Ocena wyników badań 

5.4.1. Taca dobra. Badaną tacę należy uznać za do­

brą, jeśli przejdzie z wynikiem dodatnim przez wszystkLe 

badania wg 5.1. 

5.4.2. Ocena partii. Partię tac należy uznać za zgodną 

z wymaganiami normy, jeśli liczba tac niedobrych w par1 i i 

jest równa lub mniejsza od liczby kwalifikującej m
1 

wg 

PN -79 / N -03021. 

6. P()STĘPOWANIE Z PARTIĄ U/. Nt\ Nt} ZA NIEZGODN Ą 

Z WYMAGANIAMI NORMY 

P 'lrtia tac uznana w wymku badań za niezgodną z wy­

maganiami normy powinna być przesortowana albo popra­

wiom• i przedstawiona do powtórnych badań, które są o­

state,.:zne. 

KONIEC 

INFORMACjE DODATKOWE 

l. lnst:ytucja opracowująca normę - Ośrodek Badawczo-

-Rozwojowy Sprzętu Gospodarstwa Domowego DOMGOS, 

Katowice. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-78/4935-06 

a) rozszerzono zakres normy o tace wykonane z blaclly 

stalowej, stalowej nierdzewnej, aluminiowej i ocynko-

wanej z powłoką, 

b) wprowadzono tablice określające dopuszczalne wady 

tac, 

c) wprowadzono odbiór wg S KJ. 

3. Normy związane 

PN-80/H-04605 Ochrona przed l<orozją. Określenie grubości 

powłok metalowych metodami niszczącymi 

PN-76/ H-04623 Ochrona przed korozją. Pomiar grubosci 

powłok metalowych i konwersyjnych metodami nienisz­

czącymi 

PN-81 /H-92121 Blacha stalowa cienka do tłoczenia 

PN-7.3/H-921~ Blacha stalowa ocynowana (biała) 

PN-83/H--92128 8lacha cienka ze stali odpornej na koro-

zję i żaroodpornej 

PN-75/H-92741 Aluminium i stopy aluminium. Blachy wal-

cowane na zimno 

PN-83/H-97006 Ochrona przed korozją . Elektrolityczne 

powłoki niklowe, niklowo-chromowe 

-niklowo-chromowe na stali 

miedziowo-

PN-&l/H-97023 Ochrona przed korozją. Anodowe powłoki 

th~nkowe na aluminium 

PN-S:l/N-03010 Statystyczna kontrola jakości. 

wybór jednostek produktu do próbki 

PN~7~' /N -03021 Statystyczna kontrola jakości. 

Losowy 

Kontrola 

O<lbiorcza według oceny alternatywnej. Plany badania 

PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Fu­

dla 

PN-75/P-50551 Taśma papierowa powleczona klejem 

BN-66/7326-01 Papięry pakowe zwykle 

4. Symbol wg SWW - 0671. 

5 . Autor projektu normy - mgr inż. Andrzej .Ciozda -

Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Sprzętu Gospodarstwa Do­

mowego DOMGOS. 


