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NORMA BRANZOWA

_BN-83
SPRZET 4935-06

GOSPODARSTWA Tace metalowe toczone
DOMOWEGO o N
Wymagania i badania Zamias
BN-78/4935-06
Grupa katalogowa 1713
1. WSTEP cd. tabl.1
Przedmiotem normy sq wymagania i badania dotyczgce T Wyréznik Konstrukcja
Yp typu (przyktlady)
tac ttoczonych stosowanych w gospodarstwie domowym oraz
zakladach gastronomicznych.
Prostokgtna p
2. PODZ1AL 1 OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zaleznosci od uzytego materialu roz-
réznia sig¢ 5 rodzajéw tac: |

- z blachy stalowej ocynowanej = 8 Kwadratowa k [

- z blachy stalowej ocynkowanej z powloka L
organiczng -Z, U

- z blachy aluminiowej = A,

- z blachy stalowej cienkiej do tloczenia - T,

- z blachy stalowej odpornej na korozje - K.

Owalna 1 -
2.2. Typy. W zaleznoéci od konstrukcji i ksztattu roz-

réznia sie 6 typdw tac wg tabl. 1.
2.3. Odmiany. W zaleznoéci od zastosowanych  powtok

ochronnych rozréznia sig odmiany tac wg tabl.2.

Tablica 1
Tablica 2

Typ Wyréznik Konsh]:kzja Miejsce na Rodzaj Sposdb pokrycia |Wyrdinik
typu (przykiady) tacy tacy powierzchni odmiany

A, 1 2 3 4

K\ lakier 1

Okragla o
\/ Wierzch emalia 2
, litografia 3
~ S —
lakier 4

Spdd emalia 5
Okragla r /- litografia 6
s os ‘
stozkowa L ‘
v/

elektrolityczna
powloka niklowa 7

\

Wierzch i spod A elektrolityczna
powtoka tlenkowa

X bez pokrycia 9

Wieloboczna w

powloka organicz-
o na

Wierzch

Spéd lakier
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iJstanowiona przez QOsrodek Badawczo-Rozwojowy Podstaw Technologii i Konstrukeii Maszyn TEKOMA
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2.4. Gatunki. W zaleznosci od dopuszczalnych wad po-
wierzchni rozrdznia sie trzy gatunki tac dla odmian 1:6 i
dwa gatunki dla odmian pozostalych:

pierwszy - bez wyrdzniania w oznaczeniv
-1,

- 1.

2.5. Sposdéb budowy oznaczenia. Oznaczenie tac

drugi
trzeci

po-

winno zawierad nastepujgce kolejne dane:
a) cze$é stowng TACA,
b) wyrdznik rodzaju,
¢) wyréznik typu,
d) wyrdznik odmiany,
e) wyrdznik gatunku,

f) numer normy.

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary - wg dokumentacji technicznej.

3.2. Material - blacha stalowa ocynowana (biata) wg
PN-73/H-92122, blacha stalowa ocynkowana z powlokg or-
ganiczng, blacha aluminiowa walcowana na zimno wg PN-75/

H-92741, blacha stalowa cienka do tloczenia wg PN-81/

H-92121, blacha stalowa cienka odporna na korozje wg
PN-83/H-92128.

Materialy, z ktérych wykonane sg elementy  stykajgce
sig¢ z artykulami zywnoéciowymi powinny mieé $wiadectwa
dopuszczenia, wydane przez jednostki do tego upowaznio-
ne.

3.3. Wykonanie. Tace nie powinny mieé wglebied, za-

gieé, falistodci i ostrych krawedzi. Niedopuézczalne s3
peknigcia, zadziory oraz $lady korozji.

Wywiniete na zewngatrz obrzeza tac powinny mieé jedna-
kowg szerokoéé na calym obwodzie. Dopuszcza sie miewiel-
kie zmarszczenia na podwinigtych narozach tac oraz nie-
znaczne pofaldowania na pobocznicy w stopniu nie obniza-
jacym ich estetycznego wygladu.

Dopuszczalne wady powierzchni tac wykonanych z bla-

chy stalowej odpornej na korozje podano w tabl. 3.

Tablica 3

Dopuszczalne wady powierzchni tac wykonanych z bla-

chy aluminiowej - wg tabl.4.

Lp. | Rodzaj wady Gamnek
1 11
Nieczytelna niedopuszczal- [dopuszczalna
1 | cecha na nieznaczna nie-
czytelnosé
Rysy i zadrapa- dopuszczalne
nia widoczne stabo widoczne
2 | nieuzbrojonym niedopuszczal- |w liczbie do
okiem z odleg- ne 5 sztuk
to$ci 1 m przy ’
$wietle dziennym
3 | Brak potysku dopuszczalny dopuszczaln;
L3 nieznaczny P &5
Zageszczone po- | dopuszczalne dopuszczalne na
4 |} ry powierzch- miejscowe pory |calej powierzch-
niowe ni

Tablica 4
Lp.| Rodzaje wad Gatunki
1 11
1 Zmatowienie dopuszczalne Hdesuszeziiie
powierzchni na spodzie tacy ¥
. dopuszczalne
. niedopusz- Yo )
2 Wzery p | niewieclkie, nie
siggajace do me-
talu podloza
dopuszczalne
niedpusz- stabo widoczne
3
3 | Rysy czalne w liczbie do
5 sztuk

Dopuszczalne wady powierzchni tac wykonanych z bla-

chy stalowej, pokrytych powlokg niklowg - wg tabl. 5.

Tablica 5
Gatunki
Lp.| Rodzaje wad
1 11
dopuszczalne
) . niedopuszczal- | niewielkie, nie
i Wzery -
ne siggajgce do me-
talu podioza
dopuszczalne w
. liczbie 5 sztuk,
- . L niedopuszczal- .
2| Plamy i zacieki o tacznej po-
ne wierzchni
0,2 dm?
dopuszczalne
- Zgrubienia dopuszczalne niewielkie, nie
Y| powtoki na spodzie ta- [ pogarszajgce
cy wyglgdu este-
tycznego
dopuszczalne
4| Prazki na spodzie ta- |dopuszczalne
<y
niedopuszczal- | dopuszczalne
5| Przypalenia ne niewielkie na
spodzie tacy

Powierzchnia tac pokrytych powtoks lakierowa powinna

by<¢ gtadka, blyszczgca, bez

plam, pecherzy, $laddw za-

nieczyszczen mechanicznych i miejsc nie pokrytych.

Dopuszczalne wady tac z powlokg lakierowg - wg tabl.6.
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Tablica 6
Powierzchnia Gatunki
Lp. Rodzaje wad tacy
2 I 1l 111
cm
Przerwanie cigglosci po- rézne powierz- dopuszczalne drobne | dopuszczalne drobne
1 wloki lakierowe) chnie niedopuszczalne przerwania o szero- | przerwania o szero-
kosci do 1 mm koéci do 1,5 mm
dopuszczalne 2 za- dopuszczalne 5 za- dopuszczalne 7 za-
rysowania o szero- rysowat o szeroko$- | rysowan o szerokos-
do 200 e - ; , . Sy B ; ;
koéci do 0,3 mm i ci 0,5 mm i tgcznej ci 0,5 mm i lgcznej
diugosci do 10 mm dlugosci do 25 mm diugosci do 80 mm
dopuszczalne 3 za- dopuszczalne 6 za- dopuszczalne 8 za-
. rysowania o szero- rysowan o szerokos$- | rysowan o szeroko$-
200:500 Pl : g : ; 3 ; ;
kosci 0,3 mm i lgcz- [ ¢i 0,5 mm i lgcznej ¢i 0,5 mm i lgcznej
Zurysevenia powbold lade. rzx(e)] dlugoéci do dtugosci do 40 mm diugoéci do 100 mm
2 rowej naruszajgce jej cig- om
toéé bez naruszenia cig- 1
ilos’ci sowloki % dopuszczalne 4 za- dopuszczalne 7 za- dopuszczalne 10 za-
o rysowania o szero- rysowail o szerokoé- | rysowan o szeroko$-
:00:1000 . . : - e ; ;
kosci 0,3 mm ilgcz~ | ci 0,5 mm i lgcznej ci 0,5 mm i tgczne]
nej dlugosci do dlugos$ci do 70 mm diugosci do 150 mm
40 mm
dopuszczalne 5 za- dopuszczalne 8 za- dopuszczalne 14 za-
pesy ey 1600 r_?'sowan o .szeroko.s— r_ysm;ran o Aszerokos— rysowari o szeroko-s-
ci 0,3 mm i lgcznej ci 0,5 mm i lgczne) ci 0,5 mm 1 lgcznej
diugosci do 60 mm dlugosci do 90 mm dtugosci do 180 mm
: Zacieki i zgrubienia lakieru| rézne powierzch-| .
3 nie ) niedopuszczalne dopuszczalne

Uszkodzenia powloki na rézne powierzch-
4 | spodniej krawedzi podwinie-| nie
cia

dopuszczalne w stopniu nie obnizajgcym cstetyki

Rysunki na powierzchni tac litografowanych powinny byé rozmieszczone symetrycznie. Niedopuszczalne sg przesunic-

cia poszczegdlnych barw i rozmazania.

Dopuszczalne wady tac litoegrafowanych - wg tabl. 7.

Tablica 7
Gatunki
Lp. Rodzaje wad Powierzchnia
tac
1 11 11
cm%/
dopuszczalne nie- dopuszczalne drob-l dopuszczalne prze-
zZnaczne przesunig- ne przesunigcla w sunigcia w rysun‘_kuu
1 Przesunigcie rysunku ré7zne powierz-| cia w rysunku lito- rysunku litografii litografii wielo-
litografii chnie grafii wielobarwne),| wielobarwnej, nie barwnej, nie wywo-
nie wywolujgce wra- wywolujgce wraze- tujgce wrazenia
zenia nlezamierzo- nia niezamierzonych niezamierzonych
nych barw barw barw
dopuszczalne 1 za- dopuszczalne 2 za- dopuszczalne 6 za-
do 200 rysowanie o szero-::{ rysowania o szero- rysowai o szero-
° koéci 0,3 mm i tacz-| koéci 0,5 mm i lacz-| kosci 0,5 mm 1 lgcz
nej dtugodci 5 mm nej dlugosei do nej dlugoéci do
20 mm 60 mm
dopuszczalne 2 za- dopuszczalne 3 za- dopuszczalne 8 za-
2 Zarysowania 200500 rysowania o szero- rysowania o szero- rys’owari 0 szero-
; koéci 0,3 mm i lgcz-| koéci 0,5 mm i lgcz-{ kosci 0,5 mm i lgcz
nej dlugosci 10 mm nej dlugosci do nej dlugosci do
30 mm 100 mm
dopuszczalne 3 za- dopuszczalne 4 za- dopuszczalne 10 za-|
50021000 rysowania o szero- rysowania o szero- rysowad o szero-
S koéci 0,3 mm i tacz-| koéci 0,5 mm i lacz-| kosci 0,5 mm 1 lgcz-
nej dlugosci 15 mm nej dlugosci do nej dlugoéci do
40 mm 120 mm
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cd. tabl.7

_ Powierzchnia Gatunki
Lp. Rodzaje wad tuny
cm? ! 1 m
‘dopuszczalne 4 za- dopuszczalne 5 za- dopuszczalne 12 za-|
rysowania o Szcro- rysowan o szcro- rysowan o szero-
2 | Zarysowania powyzej 1000 kodci 0,3 mm i 'gcz-| kodci 0,5 mm ilgcz-| kodci 0,5 mm i lgczd

nej dlugosci 20 mm

nej dlugosci do
50 mm

nej dlugosci do
140 mm

Strata potysku i intensyw-

dopuszczalne w slopniu nie

3 p
oéci bar s : 12d434C S i
nos wy FnE powictE- . obnizajgcym estetyki
- niedlopuszczalne
dopuszczalne drobne, nie powodujgce
4 Zabrudzenia litografii wrazenia niczamierzonych barw i
rysunkdw
Dopuszczalne wady powierzchni tac wykonanych z blach ocynkowanych z powlokg organiczng - wg tabl. 3.
Tablica 8
Lp. Rodzaje wad Skl
I I
dopuszczalne nicznaczne zaryso-
1 Pory, zarysowania, odciski na po- niedopuszczalne wania oraz slabo widoczne pory
wierzchni tac od strony pokrytej 1 odciski
powiokg organiczng
Miejscowa zmiana koloru powloki dopuszczalne nieznaczne miejsco- dopuszczalna na krawgdziach i
2 organicznej w miejscu przetloczen we zmatowienia powloki organicz- plaszczyznach bocznych przetio-

nej na krawedziach (lukach) prze-

czed

tioczen

3 Odpryski lakieru

niedopuszczilne

dopuszccalne pojedyncze odpryski

Zarysowania tac od strony lakierowa-
4 nej, ktére mniec przecinajg calkowicie
powicki

dopuszczalne 2 rysy na 1 dm2

2
dopuszczalne 5 rys na 1 dm

3.4. Elektrolityczne powloki ochronne

3.4.1. Powloki tlenkowe. Grubosé oraz szczelnoéé po-

wioki Al, An, Ui S powinny odpowiadaé  wymaganiom
PN-80/1-97023.
3.4.2. Powtoki niklowe. Grubosé oraz przyczepnosdé

powloki niklowej - wg PN-83/H-97006 dia grupy U.

3.5. Odpornoéé powlok litografowanych na  dzialanic

wody do picia. Powloki litografowane nie powinny wykazy-
waé zadnych zmian w wygladzie po dzialaniu wody do picia

o temperaturze 70°C w ciggu 30 min.

3.6. Wymagania uzytkowe, Taca postawiona na plasz-
czyznie powinna do niej przylegad. Dopuszczalne zwich-
rowanie nie powinno przekraczaé 1% dla gatunkul i 1.5%

dla gatunkéw pozostatych.

3.7. Cechowanie. W miejscu okreélonym w dokumentac ji

technicznej nalezy umieécié w sposébh trwaly na metryczce

handlowej lub kalkomanii:

a) znak wytwdrni,
b} gatunek - w przypadku gatunku Il lub I,
¢) znak BN.

L., PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4. 1. Pakowanie. Tace nalezy ukladaé w stosy, prze-

dzielujgce je przekladkami v hartonu lub papieru. Liczba
sztuk w stosie - wg uzgodmcﬁ‘pomiqdzy dostawcy, a od-
biorcy. Poszczegdine stosy powinny byé owijane w  papier
pakowy wg BN-66/7326-01 i ukladane w bebny  lub  pudla
tekturowe wg PN-73/0-79402, ktdre nalezy zabezpieczyd

przed samorzutnym otwieraniem przez oklejenie tasmag po-

wleczong klejem wg PN-75/P-30551 lub inng, albo  prze-
wigzanie sznurkiem,

QOgdlua masa nie powinna przekraczad 50 kg.

Na zewngtrz 1 wewngtrz opakowawa powinna byé umie-

szczona karta kontrolna zawicrajgca o najmuicj:
a) nazwg i adres producenta,
b) date produkcji,
¢) ozunaczenie,
d) liczbe sztuk,

e) znak K].
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4.2, Przechowywanie. Tace nalezy przechowywad w

pomieszczeniach o wilgotnoéci nie wiekszej niz 75% i tem-
L ... ,0 .
peraturze nie nizszej niz 4 C, z dala od substancji che-

micznych dzialajgcych korodujgco.

4.3. Transport. Tace nalezy przewozié krytymi érod-
kami transportu zabezpieczajgcymi przed przesuwaniem

sie jednostek opakowaniowych wewnatrz $rodka transportu.

Czysto$é $rodkéw transportu powinna odpowiadad prze-

pisom dotyczagcym przewozu artykuléw zywnodciowych.

5. BADANIA

5.1. Program badan - wg tabl. 9.

5.2.4. Wadliwosé dopuszczalna w, - maksimum 4%.

5.2.5. Wybdr i stosowanie planéw badania oraz warun-

ki przejscia - wg PN-79/N-03021.

5.3, Opis badani

5.3.1. Ogledziny nalezy przeprowadzaé okiem nieu-
zbrojonym.
5.3.2. Sprawdzenie wymiardw nalezy  przeprowadzaé

uniwersalnymi narzedziani pomiarowymi.

Zakres badar :
Lp. Rodzaje badan Wymagania |  Opis
, wg badari
peine niepeine vg

1 | Ogiedziny + 4 2:13' ats Be3:1
2 | Sprawdzenie wymiardw + + 3.1 5.3:2
3 | Sprawdzenie materiatu + - 3.2 5:3:3
4 | Sprawdzenie powlok tlenkowych + - 3.4.1 5.3.4
5| Sprawdzenie powlok niklowych + - 3.4.2 5-3.5

Sprawdzenie odpornosci powtok: litogra-
6 fowanych na dziatanie wody do picia + 4 3.5 5.3.6
7 Sprawdzenie wymagan uzytkowych # + 3.6 5.3.7

Znak + oznacza, ze badanie wykonuje sie.

Znak - oznacza, ze badania nie wykonuje sie.

Badania pelne nalezy przeprowadzaé przed dopuszcze-
niem tac do produkcji, w przypadku wprowadzenia zmian
konstrukcyjnych, technologicznych, zmian materiatléw, po
pdirocznej przerwie w produkcji oraz okresowo - nie rza-
dziej niz raz na dwa lata.

Badaniom peinym nalezy poddaé co najmniej 2 tace z kaz
dego typu, rodzaju, odmiany i gatunku, przy czym liczba
sztuk niedobrych powinna byé réwna zeru.

Badania niepeine nalezy przeprowadzaé w przypadku

biezgcej kontroli oraz przy odbiorze.

5.2. Kontrola jakosci

2.2.1. Skiad i liczno$é partii. W skiad partii wchodzg

tace tego samego typu, rodzaju, odmiany i gatunku  wyko-

nane z tego samego materialu przez jednego producenta

Licznoéé partii ~ do 35 000 sztuk.

5.2.2. Sposdb pobierania prébek - wg PN-83/N-03010.

5.2.3. Poziom kontroli - 11 ogdlny wg PN-79/N-03021.

5.3.3. Sprawdzenie materiatu polega na poréwnaniu

zadwiadczen lub atestédw uzytych materiatéw z materiatami

podanymi w dokumentacji technicznej.

5.3.4. Sprawdzenie powlok tlenkowych - wg  PN-80/
H-97023.
5.3.5. Sprawdzenie powlok niklowych - wg  PN-83/

H-97006, PN-80/H-04605 lub PN-76/H-04623.

5.3.6. Sprawdzenie odpornosci powloki litografowanej

na dziatanie wody do picia. Wewnetrzna powierzchnie tacy

nalezy poddaé dzialaniu wody do picia o temperaturze 70°C
w ciggu 30 min, po czym splukaé wode oraz ochtodzié na
powietrzu, a po uplywie 30 min badane tace ponownie pod-

daé ogledzinom.

5.3.7. Sprawdzeniec wymagand uzytkowych polega na
polozeniu tacy na réwnej plaszczyznie poziomej i pomia-
rze odlegtosci krawedzi tacy od tej plaszczyzny uniwersal

nymi narzedziami pomiarowymi.
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5.4. Ocena wynikéw badai

S.4.1. Taca dobra. Badang tace nalezy uznaé za do-

bra, je$li przejdzie z wynikiem dodatnim przez wszystkie

badania wg 5.1.

5.4.2. Ocena partii. Partie tac nalezy uznaé za zgodng

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA NIEZGODNA
Z WYMAGANIAML NORMY

Partia tac uznana w wyniku badan za niezgodng z wy-
maganiami normy powinna by¢ przesortowana albo  popra-

wiona i przedstawiona do powtdrnych badarn, ktére sa o-

z wymaganiami normy, jeéli liczba tac niedobrych w partii state-zne.
jest réwna lub mniejsza od liczby  kwalifikujgcej m, wg
PN-79/N-03021.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Osrodek Badawczo-
DOMGOS,

~Rozwojowy Sprzetu Gospodarstwa Domowego

Katowice.

2. lstotne zmiany w stosunku do BN-78/4935-06

a) rozszerzono zakres normy o tace wykonane z blachy

stalowej, stalowejnierdzewnej, aluminiowej i ocynko-
wanej z powtoka,

b) wprowadzono tablice okreslajgce dopuszczalne wady
tac,

c) wprowadzono odbiér wg SK]J.

3. Normy zwigzane

PN-80/H-04605 Ochrona przed korozja.Okreslenie grubosci

powlok metalowych metodami niszczgcymi
PN-76/H-04623 Ochrona przed korozja. Pomiar grubosci
powlok metalowych i konwersyjnych metodami nienisz-
czgacymi
PN-81/H-92121 Blacha stalowa cienka do ttoczenia
PN-73/H-92122 Blacha stalowa ocynowana {biala)
PN-83/H-”92128 Blacha cienka ze stali odpornej na koro-

zje¢ i zaroodpornej

. PN-83/H-97006 Ochrona przed korozjg.

PN-75/H-92741 Aluminium i stopy aluminium. Blachy wal-
cowane na zimno

Elektrolityczne

powloki niklowe, niklowo-chromowe i miedziowo-

-niklowo-chromowe na stali

PN-80/H-97023 Ochrona przed korozja. Anodowe powloki

tleankowe na aluminium

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakoéci. Losowy
wybdr jednostek produktu do prébki
PN-7¢/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola

odbiorcza wedlug oceny alternatywnej. Plany badania
PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Pu-
dia
PN-75/P-50551 Taéma papierowa powleczona klejem
BN-66/7326-01 Papiery pakowe zwykle

4. Symbol wg SWW - 0671.

5. Autor projektu normy - mgr inz. Andrzej Ciozda -

QOérodek Badawczo-Rozwojowy Sprzetu Gospodarstwa Do-
mowego DOMGOS.



