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NORMA BRANŻOWA BN-89 
NACZYNIA 4918-02 
J SPRZeT Zasobnik 

GOSPOqARSTWA 
do wodosyfonów Zamiast 

DOMOWEGO BN-78/4918-02-

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest za
sa,bnik przystosowany do wielokrotnego napełnienia 

dwutlenkiem węgla ( C02), słUżący do wytwarzania wo
dy gazowej w wodosyfonach. 

1.2. Określenia 
1.2.1. ciśnienie próbne - ciśnienie wewnętrzne, jakie

mu poddany jest pusty zasobnik. 
1.2.2. _ciś•:aienie niszczące - ciśnienie wewnętrzne, 

przy którym zasobnik ulega zniszczeniu. 

2. OZNACZENIE 

ZASOBNIK DO WODOSYFONU BN-89/4918-02 

3. WYMAGANIA 

3.1. Główne wymiary w mm - wg rysunku. 
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Pojemnok zasobnika fOt. 0,5cm3 

IBN - 89/~918-021 

3.2. Materiał - stal wyższej jakośCI wg PN-75/ 
H-84019 o własnościach spełniających wymagania wy
trzymałościowe wg 3.5. 

'3.3. Wygląd _ zewnętrzny. Zasobniki powinny mieć 
równą, gładką-;- czystą, jednolitą powierzchnię metalicz
ną, bez nalotów, korozji, pęknięć, _ głębokich rys i po
zostałości po obróbce. Dopuszczalne spłaszezenie dna 
zasobnika mierzone wzdłuż osi zasobnika w stosunku 
do zarysu teoretycznego nie powinno przekraczać 

0,5 mm. 

Grupa katalogowa 1713 

Powierzchnie wewnętrżhe i zewnętrzne zasobnika po
winny być zabezpieczone powłoką antykorozyjną mają
cą atest PZH. 

3.4. Masa zasobnika powinna wynosić 26,2 --;- 27,8 g. 
3.5. Wymagania Wytrzymałościowe -
3~5.1. Ciśnienie próbne powinno wynosić 19 M Pa. 
3.5.2. Ciśnienie niszczące nie powinno być mniejsze 

niż 24 MPa. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
·I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Zasobniki powinny być pakowane 
w skrzynie metalowe łub drewniane o wymiarach wg 
PN-78/0-79021 , których masa brutto nie powinna. 
przekraczać 50 kg. 

Na opakowaniu powinna być przyklejona metka za-
wierająca co najmniej: 

a) nazwę lub- znak wytwórni, 
b) nazwę wyrobu, 
c) liczbę sztuk i masę brutto, 
d) numer normy, 
e) znak KJ. 
4:2. Przechowywanie. Zasobniki powinny być przc

chowywam~ w opakowaniu w pomieszczeniach suchych 
o wilgotności względnej 75%, z dala od substancji dzi:•
łających korodująco. 

4.3. Transport. Zasobniki należy przewozić suchymi, 
krytymi środkami transportu. 

5. BADANIA 

S.l. Program badań - wg tablicy. 

Badania Wyma- Opis 
Lp. Rodzaje badań 

nic-
gania badań 

pełne 
pełne 

wg wg 

l Sprawdzenie pa kowania + + 4.1 5).1 

2 Sprawdzenie wymiarów + + 3.1 5.3.2 

3 Sprawdzenie wyglądu + + 3.3 5.3.3 
zewnętrznego 
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cd tablicy 

Badania Wyma- Opis 
Lp. Rodzaje badań 

nie-
gania badań . 

pełne 
pełne 

wg wg 

4 Sprawdzenie masy za- + - 3.4 5.3.4 
sobnika 

5 Sprawdzenie wymagań + - 3.5 5.3.5 
wytrzymałościowych 

zasobnika 

Ponadto należy sprawdzić atest . lub zaświadczenie hutnicze 
materiału użytego do wyrobu zasobnika. 

Badania pełne nale~y przeprowadzać w przypadku 
zmian konstrukcyjnych, ·technologicznych, materiało
wych i nie rzadziej niż raz na pół roku oraz na żąda
nie zamawiającego podane w zamówieniu. 

Badania niepełne należy przęprowftdzać w bieżącej 
produkcji i przy odbiorze gotowych wyrobów. 

Zasojmiki, które były podd~ne próbie wytrzymałości 
nie powinny być dopuszczone do obrotu towarowego. · 

S.2. Kontrola jakości 

5.2.t. Li~zność partii ,..... wg PN:-79/N-03021. 

5.2.2. Sposób . JJC)bierania' próbek - na ślepo wg 
PN-83/N-03010. . . 

5.2.3. Poziom kontroli · - I ogólny wg PN-79/ 
N-03021 tabl. l. 

5.2.4. Wadliwość dopuszczalna - maksimum 1%. 

S.2.5. Wybór i st~wanie planów badania dla kontroli 
normalnej, kontroli obostr;z;onej i ulgowej oraz warunki 
przejścia - wg PN-79/N-03021. · 

5.3. Opis badań 
5.3.1. Sprawdzenie pakowania należy przeprowadzić 

przez oględziny nie uzbrojonym okiem. 
5.3.2. Sprawdzenie wymiarów należy przeprowadzać 

·przy użyciu uniwersalnych przyrządów pomiarowych 
dostosowanych do mierzonych wielkości oraz szablo
nów. 

5.3.3. Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego należy prze
prowadzić przez oględziny nie uzbrojonym okiem. 

5;3,4, Sprawdzenie masy zasobnika należy przeprowa
dzać przy użyciu wagi laboratoryjnej. 

5.3.5. Sprawdzenie wymagań wytrzymałościowych 
5.3.5.1. Sprawdzenie wytrzymałości zasobnika na 

działanie ciśnienia próbnego należy przeprowadzać przez 
doprowadzenie do wnętrza korpusu wody, a następnie 
stopniowe zwiększenie ciśnienia, aż do wartości. ciśnie
nia próbnego określonego w 3.5.1 i utrzymanie go przez 
120 + 160 s. W wyniku próby nie powinna nastąpić 
nieszczelność zasobnika ani też trwałe odk~ztałcenie. 

5.3.5.2. Sprawdzenie wytrzymałości zasobnika na 
działanie ciśnienia niszcząceg() należy przeprowadzać 

jako dalszy ciąg badania określonego w 5.3.5.1 zwięk
szając ciśnienie do wartości określonej w 3.5.2 i utrzy-
mując je przez 30· + 60 s. . 

5.4. Ocena wyników badań 
5.4,1. Ocena sztuki. Wyrób należy uznać za dobry, 

jeżeli przejdzie przez wszystkie badania wg 5.1 i wy
nikiem dodatnim. 

5.4.2. Ocena partii. Partię zasobników należy uznać 
za zgodną z wymaganiami normy, jeżeli liczba sztuk · 
niedobrych jest mniejsza od liczby dyskwalifikującej wg 
PN-79/N-03021. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Ośrodek: Badawczo-Rozwo-
jowy Przemysłu 'Wyrobów Metalowych POLMETAL, Kraków. 

2. Istotne zmiany w stos~nku do BN-78/4918-82 
a) wyeliminowano wymagania dotyczące zatyczek:, 
b) wyeliminowano badania dotyczące wymagań użytkowych po

nieważ obejmuje je BN-8118148-02 ,.Naboje z dwutlenkiem węgla 
do wodosyfonów", 

_ c) zwiększono wymagania wytrzymałościowe. 

3. Normy związane . 
PN-75/H-84019 Stal węglowa konstrukcyjna wyższej jakości ogólne

go przeznaczenia. Gatunki 

PN"83/N-03010 Statystyczna kontrola jakości. Losowy wybór jed
nostek produktu do próbki 

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakości. Kontrola odbiorcza 
według oceny alternatywnej. Plany badania 

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy 
4. Normy zagraniczne 

CSRS ĆSN 078591 BOMBICKA S NAPLMI C02 
Węgry MSZ 10138/5 SZIFON KESZULEREK . 

5. Symbol wg SWW - 0671-449. 
6. Autor projektu ąormy - mgr inż. Wiesława Onyszko - Ośro

dek Badawczo-Rozwojo\lly Przemysłu Wyrobów Metalowych 
POLMET AL, Kraków. 


