UKD 621.642:644.618

NORMA BRANZOWA BN-89
NACZYNIA 4918-0?
. 1 SPRZET Zasobnik
GOSPODARSTWA ; Zamiast
DOMOWEGO do wodosyfondw BN-78/4918-02
Grupa katalogowa 1713
1. WSTEP Powierzchnie wewnetrzne i zewnetrzne zasobnika po-

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest za-
sobnik przystosowany do wielokrotnego napetnienia
dwutlenkiem wegla (CO;), stuzacy do wytwarzania wo-
dy gazowej w wodosyfonach.

1.2. Okreslenia

1.2.1. ciSnienie probne — ci$nienie wewngtrzne, jakie-
mu poddany. jest pusty zasobnik.

1.2.2. ciénienie niszczace — ciénienie wewnetrzne,
przy ktérym zasobnik ulega zniszczeniu.

2. OZNACZENIE

ZASOBNIK PO WODOSYFONU BN-89/4918-02

3. WYMAGANIA

3.1. Gléwne wymiary w mm — wg rysunku.
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Pojemnosc zasobnika 10% 0,5cm3

3.2. Material — stal wyiszej jako$ci wg PN-75/
H-84019 o wiasnosciach spetniajacych wymagania wy-
trzymaloscwwe wg 3.5.

3.3. Wyglad zewnetrzny Zasobniki powinny mieé
réwna, gladka; czysta, jednolita powierzchni¢ metalicz-
na, bez nalotéw, korozji, peknigé, giebokich rys i po-
zostatosci po obrébce. Dopuszczalne splaszezenie dna
zasobnika mierzone wzdhuz osi zasobnika w stosunku
do zarysu teoretycznego nie powinno przekraczaé
0,5 mm.

winny by¢ zabezpieczone powlokg antykorozyjng majq-
ca atest PZH.
3.4. Masa zasobnika powinna wynosi¢ 26,2 + 278 g.
3.5. Wymagania wytrzymato$ciowe
3.5.1. Ciénienie prébne powinno wynosi¢ 19 MPa.
3.5.2. Cisnienie niszczace nic powinno by¢ mnicjsze
niz 24 MPa.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
‘T TRANSPORT

4.1, Pakowanie. Zasobniki powinny by¢ pakowane
w skrzynie metalowe lub drewniane o wymiarach wg
PN-78/0-79021, ktérych masa brutto nie powinna.
przekraczaé¢ 50 kg.

Na opakowaniu powinna by<¢ przyk[epona metka za-
wierajaca co najmniej:

a) nazwe lub znak wytwdrni,

b) nazwe wyrobu,

¢) liczbe sztuk 1 mas¢ brutto,

d) numer normy,

e) znak KIJ. e

4:2. Przechowywanie. Zasobniki powinny by¢ prze-
chowywane w opakowaniu w poneszczeniach suchych

.0 wilgotnosci wzglednej 75%. z dala od substancji dzia-

lajgcych korodujgco.
4.3. Transport. Zasobniki nalezy przewozi¢ suchymi,
krytymi §rodkami transportu.

5. BADANIA

5.1. Program badan — wg tablicy.

Badania Wyma- Opis
Lp. Rodzaje badasn il gania badan
peine petnc wg we
1 Sprawdzenie pakowania | + + 4.1 5.3.1
2 Sprawdzenie wymiarow 1o+ + 3.1 532
3 Sprawdzenie wygladu | + + 33 333
zewngtrznego

Zgtoszona przez Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Wyrobow Metalowych POLMETAL
Ustanownona przez Dyrektora Os$rodka Badawczo-Rozwojowego Przemystu Wyrobdéw Metalowych POLMETAL
dnia 16 pazdziernika 1989 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1990 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 11/1989, poz. 28)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,A.LFA“ 1990.

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,30 Nakt. 900 + 27 Zam. 47/90
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cd. tablicy
' Badania Wyma- Opis
Lp. Rodzaje badan . o gania badan
petne petne wg wg
4 Sprawdzenie masy za- # - 34 5.34
sobnika : ’
5 Sprawdzenie wymagan + - 35 5.3.5
wytrzymato$ciowych
zasobnika
Ponadto nalezy sprawdzi¢ atest lub zaswiadczenie hutnicze
materiatlu uzytego do wyrobu zasobnika.

Badania pelne nalezy przeprowadzaé w przypadku
zmian konstrukcyjnych, technologicznych, materiato-
wych i nie rzadziej niz raz na pét roku oraz na zada-
nie zamawiajacego podane w zamdwieniu.

Badania niepelne nalezy przeprowadzaé w biezacej
produkcji i przy odbiorze gotowych wyrobéw.

Zasobniki, ktore byly poddane prébie wytrzymatosci

nie powinny by¢ dopuszczone do obrotu towarowego. -

5.2. Kontrola jakoécl
5.2.1. Licznosé partii — wg PN-79/N-03021

~ 5.2.2. Spos6b  pobierania prébek — na $lepo wg
PN-83/N-03010. .
5.2.3. Poziom kontroli' — I ogdélny wg PN-79/
N-03021 tabl, 1. )
5.2.4. Wadliwoé¢ dopuszczaina — maksimum 1%.

5.2.5. Wybér i stosowanie planéw badania dia kontroli
normalnej, kontroli obostrzonej i ulgowej oraz warunki
przejicia — wg - PN-79/N-03021.

§.3. Opis badan

§.3.1. Sprawdzenie pakowania nalezy przeprowadzxc
przez ogledziny nie uzbrojonym okiem.

5.3.2, Sprawdzenie wymiaréw naleZy przeprowadza¢
przy uzyciu uniwersalnych przyrzadéw pomiarowych
dostosowanych do mierzonych wielkosci oraz szablo-
néw. ' ‘

5.3.3. Sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego nalezy prze-
prowadzi¢ przez ogledziny nie uzbrojonym okiem.

5.3.4. Sprawdzenie masy zasobnika nalezy przeprowa-
dzaé¢ przy uzyciu wagi laboratoryjnej.

§.3.5. Sprawdzenie wymagan wytrzymatosciowych

5.3.5.1. Sprawdzenie wytrzymalosci zasobnika na
dzialanie ci$nienia prébnego nalezy przeprowadzaé przez
doprowadzenie do wngtrza korpusu wody, a nastgpnie

_stopniowe zwigkszenie ci§énienia, az do warto$ci. ci§nie-

nia prébnego okreslonego w 3.5.1 i utrzymanie go przez
120 + 160 s. W wyniku proby nie powinna nastapi¢
nieszczelno$§¢ zasobnika ani tez trwale odksztalcenie.

5.3.5.2. Sprawdzenie wytrzymalo$ci zasobnika na
dzialanie ci$nienia niszczacego nalezy przeprowadzad
jako dalszy cigg badania okreslonego w 5.3.5.1 zwigk-
szajac ci$nienie do warto$ci okredlonej w 3.5.2 i utrzy-
mujac je przez 30- + 60 s.

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Ocena sztuki. Wyrdb nalezy uznaé za dobry,
jezeli przejdzie przez wszystkie badania wg 5.1 zZ wy-
nikiem dodatnim.

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ zasobnikéw naleiy uzna¢
za zgodna z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk’
niedobrych jest mniejsza od liczby dyskwalifikujgcej wg
PN-79/N-03021.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca normg¢ — Oférodek Badawczo-Rozwo-
jowy Przemystu Wyrob6w Metalowych POLMETAL, Krakéw.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-78/4918-82

a) wyeliminowano wymagania dotyczgce zatyczek,

b) wyeliminowano badania . dotyczace wymagan uzytkowych po-
- niewaz obejmuje je BN-81/8148-02 - Naboje z dwutlenkiem wegla
do wodosyfonow*,

_©) zwigkszono wymagania wytrzymaloécnowe.

3. Normy zwigzane

PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jakoéci ogdine-
go przeznaczenia. Gatunki

PN-83/N-03010 Slatystyczna kontrola Jakoém Losowy wybér jed-
nostek produktu do prébki
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania .
PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy
4. Normy zagraniczne
CSRS CSN 078591 BOMBICKA S NAPLMI CO;
Wegry MSZ 10138/5 SZIFON KESZULEREK .
5. Symbol wg SWW — 0671-449.
6. Autor projektu pormy — mgr inz, Wiestawa Onyszko — Osro-
dek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Wyrobéw Metalowych
POLMETAL, Krakéw.



