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MASZYNY | » 3 | 2604-05
| JRZADZENIA Watki do ciasta

Grupa katalogowa 1713
1. WSTEP : ‘ b) watka z rekojedcig pojedynczqa (WR), rowkowanego
Przedmiotem normy s walki do ciasta drewniane i me- pojedynczo (C), aluminiowego anodyzowanego (E), wiel- -
kodci 2:
talowe.
WALEK WRCE-2 BN-73/2604-05
2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Typy. W zaleznpsci od budowy rozrdznia sie na-
s;qpu]qce typy watkdw:

.- bez re¢kojedci - W,

- z rekojedcig pojedynczg - WR, 2= WY MAGONIA

- z rekojescia podwdéjng - WG. ) 3.1. Gtéwne wymiary - wgrys. 1 +9itabl. 1

2
2.2, Rodzaje. W zalezno$ci od ksztaltu rozréinia sig )
- i ” . ‘ . - ¥ - e
nastgpujace rodzaje watkéw: ’ N \_\\_\\\ NINSS \—\\:\
: : - L,LX Gz S T B N
- gladkie - A, T S A /};:,_-___u
ol e

- kolczatki - B, e / =] £ ]

- rowkowane pojedynczo - C, ¢

- rowk odwdjnie skosnie - CP ‘

rowkowane podwojnie skosnie 7 [ VEIETP . gy
- rowkowane podwdjnie - CS.
2 ’ Rys. 1

2.3. Odmiany. W zaleznoéci od uzytego materiatu  do
wykonania rozréznia sie nastepujace odmiany watkdw:

- drewniane - D,

- aluminiowe anodyzowane - E,

- .aluminiowe z powlokg policzterofluoroetylenu (teflo-
nu) - T

2.4. Wielkodci, W zaleznos$ci od wymiaréw rozréznia i Gty ‘,'"?";"‘”“-”f" E
sie 1, 2, 3 lub 4 wielkoéci watkéw zgodnie z tabl. 1. - F,.' e

2.5. Przyklad oznaczenia .

a) watka z rekojescig podwdjng (WG), gltadkiego (A),
drewnianego (D), wielkosci 1:

WALEK WGAD-1 BN-73/2604-05 Rys. 2

Zgtoszona przez Zakiad Badawczy Przemystu Piekarskiego
Ustanowiona przez Dyrektora Zakfadu Badawczego Przemystu Piekarskiego dnia 10 marca 1973 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 Ilpca 1873 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 19/1973 poz. 54)
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Tablica 1 3.4. Wykonanie
1 ' d '3.4.1. Walki drewniane. Kierunek wldkien drewna po-
Symbol |Nr ry- | Symbol | Symbol £ - ] . .
typu sunku rodzaju|wielko$ci winien byé réwnolegly do osi wzdtuznej watka. Watki ro-
m dzaju B powinny mieé kotki drewniane lub metalowe osadzo-
- ) 1 500 | 40 - ne na state w watku. Klej uzyty do mocowania kotkéw powi-
2 700 - ; .
3 800 22 . nien by¢ nieszkodliwy dla zdrowia. Kotki metalowe nalezy
A : wykonywaé ze stali nierdzewnej H 13 lub innej wg PN-71/
1 250 § 70 470 . . o .
WG 3 2 300 | 80 520 }[‘-86020. Wszystkie walki z rekoje$ciami powinny by¢ tak
Z 488 g 620 wykonane, aby przy nieruchomej rekojesci walek wykony-
5 720 :
wal obrét wokél osi stalowej, lqczacej obydwie rgkojesci.
w 7 1 250 | 60 = Zaleca sig¢ osadzanie osi w tozyskach. Rekojesci powinny
WR 8 5 1 170 | 50 180 by¢ zabezpieczone przed odquéaniem sig¢ w czasie wytko-
- 200 | 55 200 wania watka.
we 9 1 200 | 60 420' W watkach drewnianych nie dopuszcza sig nastgpujgcych
2 300 | 80 520 wad:
1 300 | 50 _ a) pegknieé wzdtuznych lub promieniowych  wystepujg-
w ) C § [ égg 20 = cych na bocznyéh powierzchniach czolowych,
0 - .
~ 4 600 | 60 _ b) sekéw o $rednicy powyzej 4 mm lub mniejszych w
= liczbie powyzej 4,
1 300 | 70 | 500 .
i C; CP 2 400 | 80 620 c) duzej sinizny drewna,
~ 3 500 | 80 720 d) tkanki drewna zarazonej grzybem,
bl B ) d 1y § tej 12%
e) drewna o wilgotnosci powyzej /a
cs 1 250 | 70 450 ] s
2 300 | 80 520 f) sgkéw na ifawgdziach poprzecznych,

3.2. Dopuszczalne odchytki wymiardw klasa 1T-16 u-
stala si¢ wg PN-78/M-02139.

3.3.1. Walki drewniane nalezy wykonaé z drewna bu-
kowego klasy 1 lub klasy 1l wg BN-66/7195-01
noéci bezwzglednej 8 + 12% wg PN-75/D-01001, dopuszcza
kla-

o wilgot-
sie réwniez drewno jesionu lub grabu w tych samych
sach. Walki i inne elementy z drewna powinny spelniaé wy-

magania dla zbioru V, klasy 1 i Il wg BN-68/7195-01.

3.3.2. Walki aluminiowe nalezy wykonywaé ze
aluminium gatunku PAl lub PA2 wg PN-79/H-88026. Pozo-

state materialy - wg dokumentacji techniczno-konstrukcyj-

stopu

nej.

g) kotkdw osadzonych z luzem,

h) réznic wysokosdci kotkéw nalezgcych do jednego wat-
ka,

i) nierdwnomiernego oporu przy obrocie walka na osi.

Dopuszczalna jest lekka sinizna migkiszu drewna oraz
niewielki skrg¢t widkien, a takze wystepowanie zdrowych
i niewypadajacych sekdw w liczbie 3 # 4 sztuk o érédnicy
nie )yiqksze}' niz 4 mm. Powierzchnie robocze oraz regko-
jesci walkéw powinny byé szlifowane w celu uzyskania 8 -9

klasy chropowatos$ci wg PN-76/D-01005. ¢

\.

3.4.2. Walki aluminiowe nalezy wykonywad jako  we-

wnatrz puste lub pelne z drewnianymi rekojesciami, Regko-
- - .

jeéci powinny by¢ osadzone w lozyskach i obrotowe w  sto-

sunku do osi watka. Walki rodzaju B powinny mieé metalo-

we kolce ze stali H 13 lub innej wg PN-79/H-88026. Pokry-
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ul

;vame watkéw teflonem‘nalezy wykonywadé metoda natrysko-
wa lub przez nakladanié folii na goraco.
W watkach aluminiowych nie dopuszcza sig nastgpuia-
cych wad:
a) luszczenia lub odstawania powtoki teflonowej,
b) braku zabezpieczenia lozysk przed zanieczyszcze-
niem, )
¢) luZnego osadzenia kolkéw w walkach rodzaju B,
d) réinicy wysokoséci kolkdw, -
"e) nieréwnomiernego oporu przy obrocie watka na osi.
- Dopuszcza sie luz poosiowy re¢kojesci w stosunku - do
walka - 1 mm, luz promieniowy osi stalowej - 0,2 mm.

Powierzchnie anodyzowane powinny by¢ polerowane i wy-

konane w 12 - 13 klasie chropowatosci wg PN-73/M-04251.

3.4.3. Wymagania uzytkowe. Kolki {(kolce} drewniane

‘powinny mied érednicg 2 + 4 mm, a diugbéé 15 ¢+ 25 mm. Kol
ki metalowe powinny by¢ wykonane z drutu stalowego, $red-
nica kotkéw 1 + 2 mrh, ardlugos'é 7 + 12 mm. O$ stalowg wal-
ka wykonang z drutu stalowego St 3 wg PN-72/H -84020 na-

lezy chronié przed dostepem wilgoci. l.ozyska élizgowe po-

winny byé osadzone w hartowane tulejki ze stali lub z brgzu.

3.4.4. Cechowanie. Na kazdym waiku aluminiowym na

stronie bocznej c%oiowej nalezy wybi¢ stalowym numerato-
rem a na waltku drewnianym wypalic"co najmniej nastepuja-
ce dane:

a) znak firmowy wytwércy,

b) numer BN.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE ] TRANSPORT

4.1, Pakowanie. Walki do ciasta nalezy owijaé w folie
poliéfylenbwq. Do transportu walki nalezy umieszczad . W
pudelka kartonowe. W kazdym pudelku nalezy umieécié kart-
ke zawierajgcg co najmniej:

a) nazwe i adres prdducenta,

b) nazwe wyrobu i symbole typu, rodzaju, odmiany,
wielkosci,

c) liczi)q sztuk wyrobu i mase brutto.

4.2. Przecpowywanie. Walki do ciasta nalezy, przetho-~

wywadé w pomieszczeniach suchych, czystych z dala od sub-

stancji dziatajacych korodujaco.

4.3. Transport. Walki do ciasta nalezy przewozié¢ do-
wolnym krytym srodkiem transportu. Pudla kartonowe na-
lezy ustawi¢ §ciéle obok siebie na calej powiérzchni Srod-
ka przewozowego, a ewentualne luki zabezpieczyé materia-
tem wyscidikowym lub w inny sposéb tak, aby iadunek two-
rzyt zwartq caloéé, zabezpieczong przed przesuwaniem sie
i wzajemnym uszkodzeniem. Przy przowezie transporiem ko-
lejowym walki nalezy tadowad zgodnie z przepisami o la-
dowaniu i wytadowywaniu wagondw towarowych w komuni-

kacji wewnetrznej.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badaii. Kazda partie watkéw do ciasta na-

lezy poddaé nastepujgcym badaniom:
a) sprawdzeniu wymiaréw (3.1, 3.2.),
b) sprawdzeniu materiatu (3.3.1, 3.3.2),

¢) sprawdzeniu wykonania (3.4.1, 3.4.2).

5.2. Przygotowanie partii do badasi. Przed przystypie-

niem do badan, watki do ciasta nalezy podzieli¢ na partie.
Partie stanowig watki tego samego typu, rodzaju, odmiany,

wielkoéci.

5.3. Pobieranie prébek, W zaleino$ci od wielko$ci par-

tii nalezy pobraé prébki metoda losowa do badad wg 5.1,

o licznosci wg tabl. 2.

Tablica 2
Licznosd Dopuszczalna liczba
prdbki do . sztuk niedobrych,
badan wg 5.1| przy ktdrej jeszcze
parti¢ nalezy uznad
Liczno$é partii R za zgodng z wyma-
sztuk ganiami normy
po badaniach wg 5.1
sztuk a) ' c)
¢ do 160 40 8 5 1
161 + 400 70 10 12 2
401 + 1000 105 15 25 3
1001 + 2500 180 20 50 4
5.47. Opis badard
5.4.1. Sprawdzenie wymiaréw nalezy  przeprowadzic
przymiarem kreskowo-liniowym, suwmiarks uniwersalng-

typu MAJe lub specjalnymi sprawdzianami do watkdw.

5.4.2. Sprawdzenie materialu nalezy  przeprowadzid

na zgodno$é z dokumentacjg techniczno-konstrukcying.

Sprawdzenie wilgotnosdci drewna przeprowadzié metodg

elektrometryczng wg PN-77/D-04100,

5.4.3. Sprawdzenie wykonania nalezy przeprowadzid

przez pordwnanie z wzorcami oraz ogledziny zewngirzne.
Sprawdzenie luzow polaczen ruchomych przeprowadzad na-
lezy szczelmomierzem, sprawdzenie wymiaréw  gabaryto-

wych i $rednic koltkdw wykonad przy uzyciu suwmiarki
MAJe. Dla sprawdzenia plynnosci obrotu wykonaé 3-krotng
prébe toczenia: dla walkdw gladkich po powierzchn: gtad-
kiej, dla watkéw rowkowanych i kolczatek po powierzch-

N . /7
ni ggbczastej.

5.5. Ocena wynikdéw badas

5.5.1. Ocena sztuki. Badany watek do ciasta nalely

uznad za niedobry, jezeli nie odpowiada chociazby jednemu
s

z wymagai normy.
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5.5.2. Ocena partii, Partie watkéw do ciasta nalezy

uznad za zgodnq z wymaganiami normy, jezeli iiczba sztuk
niedobrych w badanej prébce nie przekracza liczby poda-

nej w tabl, 2,

5.6. Zadwiadczenie jakodci. Do kaidej’ partii walkdéw

do ciasta nalezy dolaczyé zadwiadczenie jako$ci zawiera-
jace stwierdzenie zgodno$ci z wymaganiami normy oraz co
najmniej:
a) nazwe wytwérey,

b) nazwe ;vyrobu,

cj symbol typu, rodzaju, odmiany, .

d) numer partii,
€) numer normy,

f) rok produkcji.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partig watkéw do ciasta uznang za niezgodng z wyma-
ganiami normy producent moze przesortowaé i przedsta-
wi¢ do powtdérnego badania. Badanie powtdrne jest bada-

niem ostatecznym.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. lnstytucj‘a opracowujaca norme - SPOLEM CZZS, Za

ktad Badawczy Przemystu Piekarskiego, Warszawa.

2. Normy zwigzane

PN-75/D-01001 Tarcica. Podzilal,‘nazwy i okreélenia

PN-76/D-01005 Chropowato§é powierzchni drewnai drew-
nopadobnych materiatéw piytowych. Okre:.ilgnia pod-
stawowe i imra.metry. ‘

PN-77/D-04100 Drewno. Oznaczanie wilgotnosci

PN-72/H-8402C Stal weglowa konstrukcyjfia zwyklej  ja-
koséci ogdlnego przeznaczenia. Gat\u:xki

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozje (nierdzewna i

’

kwasoodporna). Gatunki

PN-79/H-88026 Stopy aluminium do przerdbki plastycznej.
Gatunki .

PN-78/M-02139 Odchylki wymiaréw nietolerowanych

PN-73/M-04251 Struktura geometryczna taowierzcﬁhi.

" Chropowato$é powierzchni. Okreélenia podstawowe

i parametry

» BN-68/7195-01 Drewno w narzedziach i pomocach rze-

mieélniczych. Wymagania podstawowe i badania

" 3. Symbol wg SWW - 1771-919

4. Wydanie 3 - stan aktualny: czerwiec 1981 - wuaktual-

niono normy zwigzane.



