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NORMA BRANZOWA
MASZYNY . _ BN-72
| URZADZENIA Znaczniki podziatowe 2604-04
PIEKARSKIE do ciast i tortow
Grupa katalogowa 1713
1. WSTEP 2.4. Gatunki. W zalezno$ci od dokladno$ci wykonania

Przedmiotem normy sg znaczniki podziatlowe  przezna-
czone do plytkiego wyciskania linii podzialowych wyznacza-
jacych porcje na ciastach lub tortach. Znaczniki podzialo-
we do ciast i tortéw uzywane sg w przemysitowej i rze-

mieé$lniczej produkcji ciastkarskiej.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Typy. W zaleinosci od zastosowania i  budowy

rozréznia sig¢ nastgpujgce typy znacznikdw:

rdzeniowy z pierécieniem do tortéw - PT (rys. 1),

rdzeniowy bez pierécienia do tortéw - RT (rys. 2),

- bezrdzeniowy do tortdw - BT (rys. 3),
- radetkowy do ciast - XC (rys. 4),
- wieloradetkowy nozycowy do ciast - KN (rys. ;"3) 5
- \.vieloostrzowy nozycowy do ciast - WN (rys. 6).

2.2. Rodzaje. W zaleznos$ci od uzytego materialu roz-
réznia sie nastgpujgce rodzaje znacznikéw:
- ze stali nierdzewnej - E,

- z aluminium - A.

2.3. Odmiany. W zaleznoéci od uzytego materialu roz-
réznia sig¢ ngstgpujgce odmiany znacznikdw:
- z rekojescig drewniang - D,

- z rekojescig z tworzywa sztucznego - S.

rozréznia sig nastgpujgce gatunki znacznikow:
- pierwszy [,
~ drugi 11.

2.5. Wielko$ci - wg tabl., 11 2.

2.6. Przyklad oznaczenia

a) znacznika podzialowego rdzeniowego z pierscie-
niem (do tortéw PT), wykonanego ze stali nierdzewnej { E),
z rekojesdcia z tworzywa sztucznego (S), pierwszego ga-

tunku (1), wielkosci (2):

ZNACZNIK PODZIALOWY PTES-1-2 BN-72/2604-04

b} znacznika podzialowego wieloostrzowego nozycowe-
go (do ciast WN), wykonanego z aluminium (A), 2z rgko-

jeécig drewniang (D), drugiego gatunku (il):

ZNACZNIK PODZIALOWY WNAD-1I BN-72/2604-04

3. WYMAGANIA

3.1, Cléwne wymiary wmm - wg rys. 1:6 oraz

tabl. 1 - wymiary znacznikdw podzialowych do tortdw i

tabl. 2 - wymiary znacznikdw podzialowych do ciast.

Zgtoszona przez Zaktad Badawczy Przemystu Piekarskiego
Ustanowiona przez Dyrektora Zaktadu Badawczego Przemystu Piekarskiego dnia 30 grudnia 1972 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkciji i obrotu od dnia 1 lipca 1973 r. ’
(Dz. Norm, i Miar nr 12/73 poz. 36)

Wydanie 3
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Tablica 1
Wymiary
Typ Wielkoséé Liczba sekcji
; A B D H g
Rdzeniowy z pierécieniem 1 12,16,20 260 140 45 S0 i
2 12,16,20 280 140 45 30 1
3 20,24,32 320 150 60 40 1
Rdzeniowy bez pierécienia 1 8,12 140 125 35 20 1
2 12.16,20 180 125 35 20 1
16,20, 24 220 125 40 20 1
Bezrdzeniowy 8,12 140 130 35 20 1
12,16,20 180 130 55 20 1
16,20,24 220 130 70 20 1
Tablica 2
Wymiary
Typ ~
A B (63 D H 9
Radetkowy 200 70 20 35 - 1%
Wieloradetkowy - g . -
nozycowy 200 90 15 35 340 1,5
ngloostrzowy 220 100 15 2 860 1,5
nozycowy
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3.2. Dopuszczalne odchylki wymiarowe wszystkich wielkodci znacznikdw podzialowych - klasa 11-14,
3.3. Pozostale wymiary —wg tabl. 3 i dokumentacji techniczno-konstrukcyjnej.
Tablica 3
i Nazwa czeéci i numer czegbci Nazwa 1 gatunck ma- e
Typy Rod’La]e - teanalii Numer normy
PT (rys. 1) piersécien $rodkowy 2 stal 11 13 N4GY PN-71/11-86020
pierécied zewngtrzny 3
stempel 4
RT (rys. 2) E krazek osiowy 2
stempel 3
BT (rys. 3) plytka mocujgca 2
pieréciend zewngtrzny 3
stempel 4
A aluminium PA | PN-79/11-88020
KC (rys. 4) E radetko 2 stal 1 H 13 Tub 2H 13} PN-71/H-86020
widetki 3
A skuwka 4 aluminium PA 2 PN-79/11-88026
KN (rys. 5) E radetko 1 stal 1 H 13 1ub 2 H 13| PN-71/11-86020
widetki 2 '
listwy nozycowe 3
A aluminium PA 2 PN-79/11-88026
AiE nakrgtka skrzydelkowa stal 35 lub 45 PN-64/M-82436
AiE néz 1 stal 10 lub 15 PN-66/H-84019
WN (rys. 6) " E listwa nozycowa 2 stal 1 H 13 1ub 2 H 13| PN-71/H-86020
A aluminium PA 2 PN-79/H-88026
E ) nity 3 stal na nity PN-70/M-82932
A PN-70/M-82954
AiE mosiadz PN-064/11-93839
AAE nakretka skrzydelkowa 4 stal 35 lub 45 PN-64/M-82436
3.4. Material. Rekojedci znacznikéw powinny byé wy- powinno byé wyplywek, nadmiaru materialu oraz ostrych

konane z drewna bukowego klasy 1 wg PN-72/D-96002 i
lub
poliamidu T 27 wg BN-71/6336-01. Nity powinny byé wyko-

BN-68/7195-01, dopuszcza sie stosowanie polietylenu
nane z drutu stalowego, dopuszcza sie stosowanie drutu
mosigznego. Dopuszcza sie réwniez inne rodzaje materia-
16w o tych samych lub lepszych wlasnodciach po zatwier-
dzeniu ich przydatno$ci przez branzowg jednostke mnauko-

wo-badawczgy.

3.5. Wykonanie

3.5.1. Rekojesci drewniane. Powierzchnie rekojedci

drewnianych powinny by¢ gladkie, bez zadrapai, sekdw,

peknigé, rys, wgniecend, wypukloééi, szczelin, a ostre
krawedzie i naroza powinny byé zaokraglone i mieé lagod-
ne przejscia. Re¢kojeéé powinna byé pokry'ta bezbarwnym
lakierem wodoodpornym. Uchwyty powinny odpowiadaé wy-

maganiom BN-68/7195-01, zbioru IV.

3.5.2. Rekojedci z tworzywa sztucznego powinny mieé

na powierzchni wycisnigty drobny ornam,ent1 zapobiegajacy

wyélizgiwaniu sig rekojesci z dloni. Na powierzchni nie

pozostaloéci materialu po operacji formowania. Rgkojedci

z tworzywa sztucznego powinny by¢ odporne na uderzenia
oraz odksztalcenia pod wplywem gorgcej wody.

3.5.3. Czesci metalowe. Zaostrzone krawgdzie stem-

pli powinny byé zukosowane tak, aby linia zaostrzenia byla
widoczna jako linia prosta na calcj dlugosci. Nity powinny
wypelniaé cale otwory, a gldwki nitdw powinny  dokladnie
przylegad do powierzchni materialu. Rozstawienie znacz-
nika nozycowego i jego skladanie powinno przebiegaé bez
wigkszego wysitku z réwnomierng silg. Krazki obrotowe po-
winny toczyé sie lekko i plynnie w czasie dzielenia ciast.
Polgczenia nierozlaczne nalezy nitowad oraz spawaé zgod-
nie z dokumentacjg techniczng. Blachg stalowg weglowg
dopuszcza si¢ 1gczyd lutowaniem cyng wg PN-74/H-82204.
3.6. Wykoriczenie.

Powierzchnie elementdw metalo-

wych nie powinny mied pgkni¢é, skaz, tusek, zadziordw,
zadrapain, wglebien.

Powierzchnie obrabiane powinny by¢ wykonanew 6 i 7
klasie chropowato$ci wg PN-73/M-04250. Spoiny powinny
byé starannie obrobione tak, Zeby nie tworzyty zgrubien

materialu.
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Dopuszczalne i niedopuszczalne wady wykonania -

wg tabl. 4.
Tablica 4
Znaczniki do tortéw B Znaczniki do ciast
Lp. Nazwa wady .
gatunek 1 gatunek I1 gatunek - gatunek 11
1 Owalnoéd piersécieni niedopuszczalna dopuszczalna ) _
’ +3 mm
2 Odchylenia osi symetrii 2© 4° _ :
od pionu :
3 Zgru.bi’en}e lakieru na fapusressine
r¢kojesci
% ia:ll;oiiztke}?gmléx\tyznleksztal— niedopuszczalny dopuszczalny niedopuszczalny dopuszczalny
5 Szczelina migdzy nakrgtka niedopuszczalna dopuszczalna niedopuszczalna dopuszczalna
6 Zmatowienie blachy dopuszczalne
7 Plamy lub siny odcienl drewna | niedopuszczalne dopuszczalne niedopuszczalne dopuszczalne
8 Owalnos<é krazka - - dopuszczalna dopuszczalna
réznica prosto- réznica prosto-
padta $rednic padta Srednic
1 mm 2 mm
9 Réznica pochylenia ramion - - dopuszczalna dopuszczalna
nozyc do 2° do &°
10 Réznica podziatki nozyc - - %2 mm +3 mm
11 Nieprzyleganie pierécienia do | niedopuszczalne dopuszczalne sla- ) B
ptaskiej plyty traserskie]j bo widoczne
12 Nieprzyleganie stempli do niedopuszczalne dopuszczalne 3
plaskiej plyty traserskiej : ’ sztuki w znaczniku _ )
o maksymalnym
przeswicie 0,5 mm
13 Odchylka podzialki kgtowe]j dopuszczalna dopuszczalna _ _
stempli max + 2° max + 3°
14 Slad piaszczyzny podzialowej | dopuszczalny dopuszczalny
formy wtryskowej na rgkojesdé : - &
z tworzywa sztuczpego

3.8. Wymagania uzytkowe, Znaczniki podzialowe po-
Os-
Re-

narzedzia'

winny odznaczad sig sztywnosécig i staloécig ksztaltu.
trza znacznikéw powinny gladko wcinad sie w ciasto.

kojesci powinny by¢ osadzone w osi symetrii
Zamocowanie regkojedci powinno byé trwale i bez luzdw.
Znaczniki nozycowe wyposazone w blokujacy docisk za po-
mocg nakretki skrzydetkowej powinny mieé zabezpieczenie
przed catkowitym odkrgceniem nakretki, éruba dociskowa
powinna by¢ tak osadzona, aby nie nastepowal jej obrdt wo-

két wlasnej osi. -

3.9. Cechowanie. Na kazdym znaczniku w  miejscu

w.docznym nalezy umie$cié w sposéb trwaly co najmniej
nastgpujgce dane:
a) znak firmowy wytwdrcy,

b) numer BN.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1, Pakowanie. Znaczniki natluszczone olejem jadal-

nym nalezy zawijaé w papier pergaminowany wg BN-67/
7326-02 lub papier przetluszczony. Znaczniki do tortéw na--

lezy pakowaéd po 10 sztuk, a znaczniki do ciast po 25 sztuk.

Do transportu znaczniki nalezy umieszczad w  pudetka
kartonowe wg PN-73/0-79401.

W kazdym pudetku nalezy umiedcié kartke zawierajacy
CO najmniej: }

a) nazwe i adres producenta,

b) nazwe wyrobu i jego typ, wielko$é, gatunek, odmia-

ng, rodzaj,

¢) liczbe sztuk wyrobu i mase brutto.
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4.2. Przechowywanie. Znaczniki nalezy przechowywad

w pomieszczeniach czystych, suchych, z dala od subs-

tancji dzialajgcych korodujgco.

4.3. Transport. Znaczniki podzialowe nalezy przewo-
zié¢ dowolnym krytym S$rodkiem transportu. Pudetka karto-
nowe nalezy ustawiaé $ci$le obok siebie na calej powierz-
chni érodka przewozowego, a ewentualne luki zabezpie-
czy¢ materiatem wyécidltkowym lub w inny sposdb tak, aby
tadunek tworzyt zwartg calos$é, zabezpieczong przed prze-
suwaniem si¢ i wzajemnym uszkodzeniem. Przy przewozie
transportem kolejowym znaczniki nalezy tadowad zgodnie z
Przepisami o tadowaniu i wyladowywaniu wagonéw towaro-

wych w komunikacji wewnetrznej.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan.

lowych nalezy poddad nastepujacym badaniom:

Kazda partie znacznikdw podzia-

a) sprawdzeniu wymiardéw (3.1, 3.2, 3.3),
b) sprawdzeniu materiatu (3.4),

¢) sprawdzeniu wykonania i wykoriczenia (3.5 + 3.7).

5.2. Przygotowanie partii do badai. Przed przysta-

pieniem do badar znaczniki podziatowe nalezy podzieli¢ na
partie zawierajgce znaczniki jednego typu, rodzaju, odmia-

ny, gatunku i wielkosci.

5.3. Pobieranie prébek. W zaleznosci od wielkosci par-

tii do badan nalezy pobrad proébki metodg losowg, o licz-

nosci wg tabl. 5.

Tablica 5

Licznosd D Ina liczb
prihls dg opuszczalna liczba
- sztuk niedobrych,
badan PR
przy ktdrej jeszcze
partie nalezy uznad
lLicznoéé partii - z.gocllnq @
s 8l - ganiami normy
sztuk a) - €)
do 160 40 8 5 1
161 + 400 70 | 10 12 2
401 + 1000 105 15 25 3
1001 + 2500 | 180 20 50 4

5.4. Opis badai

5.4.1. Sprawdzenie wymiarow naltezy przeprowadzad za

pomocg przymiaru liniowo-kreskowego, szablonéw lub suw-

miarki,

5.4.2. Sprawdzenie materialu nalezy przeprowadzié na

zgodnosé z atestem hutniczym.

5.4.3. Sprawdzenic wykonania i wykoiczenia. Znacz-
niki do tortéw nalezy sprawdzad przez oglgdziny Zewne-
trzne golym okiem oraz pordwnanic =z wzorcami i  sza-
blonami. Szablonami nalezy sprawdzad rozstawienie sek-

cji podzialowych oraz prawidiowos$é wykoniczenia pierscic-
ni wewnetrznych i zewngtrznych.

W znacznikach do ciast nalezy sprawdzad:

- poprawno$d toczenia radelek,

- zaostrzeﬁie nozy,

- poprawno$d nitowania,

- dziatanie nozycowej ramki,

Sprawdzenie poprawnosci toczenia radelek (kmzkdw fa-
listych) nalezy przeprowadzad na gladkiej powierzchni
drewnianej. Ustawiony pionowo lub pochylony pod katem
do 450 znacznik radelkowy nalezy przesuwaé po powierz-
chni przy uzyciu minimalnej sily. Podczas ruchu, radetka
powinny toczy¢ sig¢ bez zahamow‘;u'\ 1 poslizgdw.

Sprawdzenie zaostrzenia nozy w znacznikach wiclo-
ostrzowych przeprowadza si¢ na podstawie optycznej oceny
ostrza, ktéregoe plaszczyzny powinny by¢ zbiezne na ca-
lej dlugosdci krawedzi tnacej.

Sprawdzenic nitowania polega na optyczne) ocenic zgod-
noéci wykonania nitowania z wymaganiami w 3.5.3.

Sprawdzenie pracy nozycowc) ramki przeprowadza sig
w nastepujacy sposéb. Maksymalnie rozwarte nozyce opie-
ra sig na plycie stolu w taki sposéb, aby znacznik nie opice-
ral si¢ na radelkach czy ostrzach nozyc lecz na bocznych
krawgdziach rammki, Nozyce pod wlasnym cigzarem calej
ramki powinny zachowad niczmienny stopied rozwarcia.

W znacznikach posiadajgcych r¢kojesci sprawdza sig
optycznie osadzenie lub zamocowanie rgkojesci, oraz jej
gladkoéé. Przy uzyciu odpowiedniego szablonu sprawdzad

nalezy osiowe ustawienic r¢kojesci w stosunku do osi sy-

metrii narzedzia.

5.5. Ocena wynikéw badai

5.5.1. Ocena sztuki. Badany znacznik podzialowy na-

lezy uznaé za niedobry, jezeli nic odpowiada chociazby

jednemu z wymagan normy.

5.5.2. Ocena partii. Parti¢c znacznikdw podzialowych

nalezy uznaé za zgodng z wymaganiami normy, jezeli licz-
ba sztuk niedobrych w badanej prébee nie przekracza licz-

by podanej w tabl. 5.

5.6. Zaswiadczenic jakosci. Do kazdej partii znaczni-

kéw podzialowych nalezy dolaczyé zadwiadczenie  jako$ci

zawierajace stwierdzenie zgodnodci z wymaganiami normy
oraz €O najmniej:

a) nazwq. wytworcy,
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b) nazwe erobu,
¢) rodzaj,

-d) numer partii,
e) numer normy,

f) rok produkcji.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA NIEZGODNA

Z WYMAGANIAMI NORMY

Partie znacznikéw podziatowych uznang za niezgodng z

wymaganiami normy producent moze przesortowad i przed-

stawié do powtdrnego badania. Badanie powtdrne jest ba-

daniem ostatecznym.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - SPOLEM CZZS,

Zaklad Badawczy Przemystu Piekarskiego, Warszawa.

2. Normy zwigzane

PN-72/D-96002 Tarcica lisciasta ogdlnego prze%naczenia

PN-74/H-82204 Cyna '

PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej ja-
kosci ogdlnego przeznaczenia. Gatunki

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozje (nierdzewna i
kwasoodporna). Gatunki

PN-79/H-88026 Stopy aluminium do przerdbki plastycznej.
Gatunki

PN-73/M-04250 Warstwa wierzchnia. Nazwy i okresle-

nia

PN-64/M-82436 Sruby skrzydetkowe

PN-70/M-82952 Nity ze tbem kulistym

PN-70/M-82954 Nity ze lbem ptaskim

PN-73/0-79401 Opakowania jednostkowe kartonowe i tek-
turowe. Pudelka

BN-71/6336-01 Tworzywa poliamidowe. Ternamid T

BN-68/7195-01 Drewno w narzedziach i pomocach rze-
mieélniczych. Wymagania podstawowe i badania
BN-67/7326-02 Papiery pakowe pergaminowe
3. Uwagi do wydania ll. Przeniesiono normy zwigzane

do Informacji Dodatkowych. Poprawiono oczywiste bledy.
4. Symbol wg SWW — 0783-24.

5. Wydanie 3: stan aktualny - marzec 1982; uaktualniono

normy zwigzane.



