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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wy-
magzm\la 1 badania dotyczace wyrobow ze szkia i cera-
miki zdobionych srebrem proby 0,800 lub 0,925.
Norma obejmuje wyroby ogélnego uzytku. Nie dotyczy
wyrobow o zastosowaniach technicznych, laboratoryj-
nych 1 specjalnych.

_1.2. Zakres normy. Norma Hotyczy wyrobow wykb-
nanych za pomoca mechanicznych i klejonych polaczen
ceramiki i szkla ze srebrem oraz wyrobéw, w ktérych
wzajemna konfiguracja czgsci szklanej, ceramicznej w
stosunku do elementu srebrnego jest dowolna. nor-
ma nie obejmuje rowniez wymagan dotyczacych
szczegdlowej zgodnoéci wymiaréw. W zakres normy nie
wchodzg wyroby wykonane przez metalizacj¢ natrys-
kowa oraz wykonane przy uzyciu technologii specjal-
nych (np. wtapianie itp.).

2. PODZIAL I OZNACZENIA

2.1. Podziat. Wyroby ze szkta i ceramiki tgczone
7ze srebrem dzieli si¢ na: ’
zaleznie od iastosowania
— przeznaczone do kontaktu z zywno$cia — Z.
— przeznaczone do dekoracii — D,
-zaleinie od warunkéw uzytkowania

— przeznaczone do pracy w warunkach normalrych ‘

— N, _
— przeznaczone do pracy w podwyzszonych tempe-
iraturach — T.

2.2. Sposéb budowy oznaczenia

a) nazwa wyrobu,

b) symbol materialu: S — szklo; P — porcelana,

¢) warunki uzytkowania: Z — kontakt z zywnoscia;
‘D — dekoracyjne,

d) ‘warunki przeznaczenia: N — normalne; T -~ do
zastosowania przy gwattownych zmiangch temperatury,

e) numer katalogowy.

2.3. Przykiad oznaczenia wazy szklanej do kontaktu
z zywnoscia (Z) odpornej na zmiany temperatury (T),
o numerze katalogowym 50:
WAZA SZT. BN-81/6841-03

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnia

3.1.1. Powierzchnia szkia jak w gatunku I — wg
PN-78/A-13000 i PN-81/A-13200.

3.1.2. Powierzchnia ceramiki jak w gatunku [ — wg
PN-75/A-12450 i PN-75/A-12480.

3.1.3. Powierzchnia_ elementéow srebrnych

a) element polerowany — powierzchnie powinny by¢

» jednolicie polerowane do potysku lustrzanego, kon-

tury odbitego obrazu. powinny by¢ ostre, wyraZne
i czytelne, '

b) element matowany — powierzchnia powinna mied
jednolitg strukturg, odbicic obrazu w powierzchni ma-
towej powinno by¢ niewyraZne,

¢) element ornamentowany — ornamet powinien by¢
doktadnie wypelniony zgodnie ze wzorem,

d) element oksydowany — powierzchnia oksydowana
powinna mieé¢ wypuklosci ornamentu jasne, a wglebie-
nia ciemne.

3.1.4. Zatepienie krawedzi. Wszystkic krawedzie
powinny by¢ zatgpione, bez zadzioréw i pofaldowar.

3.2. Wymiary. Wymiary wyrobéow powinny by¢
zgodne z dokumentacjg techniczng producenta. .

3.3. Materialy

3.3.1. Szklo powinno byé¢ stosowane w gatunku I
— wg PN-81/A-13200 i PN-78/A-13000.

3.3.2. Ceramika powinna by¢ stosowana w gatunku

I — wg PN-75/A-12450 1 PN-75/A-12480.

3.3.3. Elementy srebrne powinny by¢ wykonane ze
stopéw srebra wg PN-75/H-87206 oraz zgodnie z Roz-
porzadzeniem Rady Ministrow z dnia 16 lipca 1962 r.
Elementy srebrne powinny by¢ faczone spoiwem srebr-
nym do lutowania wg PN-80/M-69411. W uzasadnio-
nych przypadkach, ze wzgledow technologicznych do-
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puszcza sie stosowanie do lgczenia elementdéw srebr-
nych spoiwa cynowe do lutowania wg PN-76/M-69400.

- 3.34. Kleje. Do Iaczenia. wyrobow powinny byé
stosowane kleje nietoksyczne, zgodnie z odpowiednimi
przepisami Stacji Sanitarno-Epidemiologiczne;.

3.4. Odporno$¢ wyrobow na nagle zmiany tempé;a-
tury. Wyroby pracujace w podwyzszonych temperatu-
rach powinny byé odporne na nagla zmiang tempera-
tury przy réznicy temperatur nie wigkszej niz 90 °C.

3.5. Jako$¢ polaczen. W miejscu taczenia nie po-
winny wystepowal wyszczerbienia, rysy, niedolutowa-
‘nia, zabrudzenia powierzchni, wzery.

3.6. Masa elementéw srebrnych. Masg elementow
srebrnych gwarantuje wytworca. Tolerancja masy po-
winna wynosié +£5 %. '

3.7. Posrebrzanie wyrobéw. Powierzchnie elemen-
tow srebrnych wyrobow przeznaczonych do kontaktu
z zywnoscia (symbol Z) powinny by¢ pokryte powloka
srebra wg PN-70/H-82205.

. A-12450,

3.8. Dopuszczalne wady elementéw — wg tabl.
Lp. / Dopuszczalne wady
-l Wzery na powierzchni polero- dopuszczalne  niewi-
wangj doczne
Rysy niewidoczne
3 Plamy nicuzbrojonym okiem
4 Przesadzenie ornamentu dopuszczaine do
0,5 mm
5 Niesymetrycznosé dopuszczalna do
0.5 mm
6 Nierownolegtos¢ plaszczyzn dopuszczalna do

wzajemnie prostopadtych 0,5 mm

7 Wgniecenia mechaniczne dopuszczalne 2 o po-
wierzchni | mm? i gle-
bokosci 0.2 mm

8 Wymiary dopuszczalng odchytki

wymiaréw wg toleran-
lub
" gdy jest to okreslone w
3 . dokumentacji wg ukta-

cji  warsztatowej

du tolerancji i pasowan

3.9, Cechowanie i oznakowanie.
zaopatrzy¢ w metk¢ zawierajaca:

a) nazwe lub znak wytworni,

b) nazwg 1 symbol wyrobu,

¢) gatunek wyrobu,

d) ceng wyrobu,

e) mas¢ 1 probe elementu srebrnego.

Na wyrobie, w miejscu oznaczonym w dokumentacit,
powinien by¢é umieszczony wyrazZny i trwaly znak fa-
bryczny oraz cecha probiercza. ‘

Wyroby nalezy

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Opakowanie. Wyroby nalezy pakowaé — wg
PN-81/A-13200, PN-78/A-13000, PN-75/A-12480

i PN-75/A-12450. Opakowania nalezy plombowac.

4.2. Przechowywanie. Opakowane wyroby powinny
by¢ przechowywane w pomieszczeniach krytych, su-
chych, przewiewnych, zabezpieczopych -przed korozjg,
nic zawierajagcych zwigzk6éw siarki, chloru i innych,
ktére ujemnie wptywaja na jako$§¢ powierzchni wyrobu.
Wyroby w czasie przechowywania zabezpieczy¢ przed
kradziezg zgodnie z przepisami o przechowywaniu
wyrobow warto$ciowych obowiazujagcymi w danej jed-
nostce gospodarczej.

4.3. Transport. Wyroby transportowaé — wg PN-81/
A-13200, PN-78/A-13000, PN-75/A-12480 i1 PN-75/
zabezpieczone przed kradzieza zgodnie
7z przepisami o przewozie wyrobéw wartosciowych
obowiqzujqcyrili w danej jednostce gospodarczej.

[

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Zgodno$¢ wyrobow ze szkla
i ceramiki laczonych ze srebrem z wymaganiami po-
danymi w rozdz. 3 okredlajg nast¢pujace badania:

a) sprawdzenie powierzchni,

b) sprawdzenie wymiarow,

¢) sprawdzenie materialow, 3

d) sprawdzenie odporno$ci na nagle zmiany tem-
peratury, '

e) sprawdzenic

f) sprawdzenie

g) sprawdzenie

h) sprawdzenie

jakosci polaczen,

masy elementoéw srebrnych.
grubosci powloki srebrnej.
masy powloki srebrnej.

5.2. Partia do badan. Parti¢ stanowig wyroby ozna-
czone tym samym symbolem i objg¢te jednorazowa
dostawg.

5.3. Pobieranie probek. Badania wg 5.1a) i 5.1c)
przeprowadzi¢ na 100 % wyroboéw z partii wyrobow
przedstawionej do badan. Do badan wg 5.1b), 5.1d),
5.le), 5.1f) 1 5.1h) nalezy pobraé probke wg zasad
ustalonych w PN-79/N-03021 II poziom kontroli,
plan jednostopniowy, kontrola normalna przy wadli-
wosci dopuszczalne] w2 = 4,0 %.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie powierzchni nalezy przepro-
wadzi¢ przez oglgdziny nieuzbrojonym okiem.

5.4.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzié
przy uzyciu uniwersalnych przyrzadéow pomiarowych
z dokladnoscia zgodna z -dokumentacja techniczna.

5.4.3. Sprawdzenie materialéw wykonac na podstawie
atestow oraz wybitnych cech probierczych.

5.4.4. Sprawdzenie odpornosci wyrobéw na . nagle
zmiany temperatury — wg PN-76/B-13113.

5.4.5. Jako$¢ polgczen nalezy sprawdzié
kowo.

5.4.6. Masa elementu srebrnego. Badanie zgod-
nosci masy _eclementu srebrnego z masg ,nominalng
przeprowadza 1 udokumentowuje producent przy
odbiorze jakoSciowym wg 3.6.

WZro-
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5.4.7. Sprawdzenie grubos$ci powloki srebrnej prze-
prowadzi¢ metodg strumieniowa wg PN-80/H-04605
lub izotopowym miernikiem, grubosci zgodnie z in-

strukcja obstugi.

5.4.8. Sprawdzenie masy powloki srebrnej przepro-
wadzi¢ na wadze laboratoryjne;j.

5.5. Ocena wynikéw badan. Wyroby, ktére nie od-
powiadaja wymaganiom normy, nalezy usuna¢ z partii.

-

KONIEC

" INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Osrodek Badawczo-Rozwo-

jowy Metali i Kamieni Szlachetnych, Warszawa, ul. Tytoniowa 20.
2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-75/A-12450 Porcelanowe naczynia stotowe. Wymagania i ba-
dania

PN-75/A-12480 Porcelitowe naczynia stolowe.
dania

PN-78/A-13000 Stotowe naczynia szklane. Wymagania i badania

PN-81/A-13200 Naczynia krysztalowe. Wymagania i badania

PN-76/B-13113 Szkto. Metody badan. Badanie odpornosci wyrobéw
szklanych na nagle zmiany temperatury

PN-80/H-04605 Ochrona przed korozja. Okresienie grubosci powtok
metalowych metodami niszczacymi

Wymagania i ba-

PN-70/H-82205 Srebro

PN-75/H-87206 Stopy srcbra. Gatunki

PN-76/M-69400 Spoiwa cynowo-olowiowe do lutowania migkkiego.
Gatunki ;

PN-80/M-69411 Spawalnictwo. Spoiwa srebrne do lutowania

PN-79/N-03021 Kontrola odbiorcza wg oceny alternatywne).
Plany badania

Rozporzgdzenie Rady Ministréw z dnia 16 lipca 1962 r. w sprawie
ustalenia prob i warunkow, ktérym odpowiadaé powinny wyroby
z metali szlachetnych przeznaczone do obrotu handiowego w kra-
ju (Dz. U. nr 42 z 1962 r., poz. 197)

. 3. Aatorzy projektu normy — dr inz. Wojciech Machowiak, mgr

inz. Wojciech Gromadzifigki, Edward Mozolewski.



