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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest walcarka i narzedzie do wytwarzania wyrobow ksztattowych,
zwilaszcza srubowych.

Znane sg dotychczas w technice konstrukcje walcarek dwu walcowych lub ptasko klinowych
Z jednym lub dwoma napedzanymi narzedziami miedzy innymi z ksigzki autorstwa Z Pater, W.S.
Weronski pt. "Podstawy procesu walcowania poprzeczno-klinowego", wyd. Uczelniane Politechniki
Lubelskiej, Lublin 1996. Ponadto znane sg narzedzia ksztattowe klinowe do walcowania wyrobow
osiowo symetrycznych typu stopniowanych osi i watkéw z ksigzek V.AKlusin, E.M Makusok,
V.Ja.Scukin "Soversenstvovanie poperecno-klinovoj prookatki, Minsk, Nauka i Technika 1980 oraz
Z Pater, A.Gontarz, W. S. Vieronski "Wybrane zagadnienia z teorii i technologii walcowania poprzecz-
no-klinowego". Lubelskie Towarzystwo Naukowe, Lublin 2001.

Istotg walcarki do wytwarzania wyrobow ksztattowych, zwtaszcza Srubowych posiadajacej kor-
pus dwuczesciowy gorny i dolny, w ktérym zamocowane sg zespoty napedowe i narzedziowe z nape-
dem hydraulicznym jest to, ze korpus dolny potaczony jest korpusem gérnym za pomocg zespawa-
nych ze sobg elementdw, przy czym skrajne elementy potaczone sg ze soba parami za pomoca po-
przecznych i skosnych tacznikéw, zas do korpusu dolnego zamocowany jest dolny zestaw narzedzio-
wy, nieruchomy w trakcie cyklu pracy, o regulowanym potozeniu pionowym za pomocg klina napedza-
nego sitownikiem hydraulicznym, do elementéw pionowych przymocowane sa prowadnice poziome,
po ktérych przemieszcza sie zespodt suwaka, do ktdrego przymocowany jest gérny zestaw narzedzio-
wy napedzany sitownikiem hydraulicznym.

Istotg narzedzia do wytwarzania wyrobow ksztattowych, zwiaszcza srubowych jest to, ze sta-
nowi go prostopadtoScienna plyta, na ktérej przymocowane sg wktadki narzedziowe tworzace po-
wierzchnie roboczg narzedzia, przy czym od strony czotowej narzedzia znajduje sie klin nacinajgcy
stozkowy rowek na powierzchni ksztattowej wyrobu, zas po obu stronach klina znajdujg sie Scianki
prowadzace i ustalajgce potozenie walcowanego wyrobu, za klinem umieszczone sg wktadki tworzace
czest ksztattujgcy klina, w ktérej wykonane sg naciecia skosne pod katem réwnym katowi wzniosu linii
Srubowej ksztattowanego gwintu o zarysie odpowiadajacym przekrojowi poprzecznemu ksztattowane-
go uzwojenia, za czescig ksztattujgcg umieszczone sg wktadki kalibrujgce posiadajgce takie same
naciecia jak wkiadki w czesci ksztattujgcej, zas za wktadkami kalibrujacymi umieszczony jest n6z roz-
cinajgcy ksztattowang odkuwke na dwa wyroby.

Korzystnym skutkiem walcarki wedtug wynalazku jest to, ze umozliwia ksztattowanie wyrobdow
Zz wsadow o roznej srednicy, za$ narzedzie pozwala na otrzymywanie wyrobow niesymetrycznych
Z uzwojeniami srubowymi.

Wynalazek zostat przedstawiony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przed-
stawia walcarke w widoku z boku, a fig. 2 - narzedzie w widoku izometrycznym.

Walcarka do wytwarzania wyrobéw ksztattowych, zwtaszcza srubowych sktada sie z korpusu 1
dolnego, ktdéry potaczony jest z korpusem 2 gérnym za pomocg zespawanych ze sobg elementow 32.
Elementy 3 skrajne potgczone sg ze sobg parami za pomocg poprzecznych 4 i skosnych 5 tgcznikow.
Dc korpusu 1 dolnego zamocowany jest dolny zestaw narzedziowy 6, ktéry jest nieruchomy w trakcie
cyklu pracy o regulowanym potozeniu pionowym za pomocg klina 7 napedzanego sitownikiem 8 hy-
draulicznym. Do elementéw 3 pionowych przymocowne sg prowadnice 3 poziome, po ktérych prze-
mieszcza sie zespdt 10 suwaka, do ktérego przymocowany jest gorny zestaw 11 narzedziowy nape-
dzany sitownikiem 12 hydraulicznym.

Narzedzie do wytwarzania wyrobow ksztattowych, zwtaszcza Srubowych stanowi prostopadto-
Scienna ptyta na ktérej przymocowane sg wktadki narzedziowe tworzgce powierzchnie robocza narze-
dzia. Od strony czotowej narzedzia znajduje sie klin 14 nacinajgcy stozkowy rowek na powierzchni
ksztattowej wyrobu, za$ po obu stronach klina 14 znajdujg sie Scianki 15 prowadzace i ustalajgce po-
tozenie walcowanego wyrobu, za klinem 14 umieszczone sg wktadki tworzace czes¢ ksztattujaca 16
klina, w ktérej wykonane sg naciecia skosne pod katem rownym katowi wzniosu linii Srubowej ksztat-
towanego gwintu o zarysie odpowiadajacym przekrojowi poprzecznemu ksztattowanego uzwojenia, za
czescig ksztattujaca 16 umieszczone sa wktadki 17 kalibrujace posiadajgce takie same naciecia jak
wktadki w czesci ksztattujgcej 16, zas za wktadkami 17 kalibrujgcymi umieszczony jest néz 18 rozcina-
jacy ksztattowana odkuwke na dwa wyroby.

Dziatanie walcarki odbywa sie w ten sposéb, ze po utozeniu materiatu wsadowego w dolnym
zestawie narzedziowym 6, sitownik hydrauliczny 12 napedza gorny zestaw 11 narzedziowy, ktory
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ksztaituje materiat wsadowy i jednoczesnie obraca go oraz toczy po dolnym zestawie narzedziowym 6,
ktéry réwniez ksztattuje, materiat wsadowy, za$§ po dojsciu gérnego zestawu 11 narzedziowego do
korcowego potozenia nastepuje zakoriczenie ksztattowania odkuwki, ktéra spada do pojemnika,
a gorny zestaw 11 narzedziowy cofa sie do potozenia wyjsciowego.

Zastrzezenia patentowe

1. Walcarka do wytwarzania wyrobdw ksztattowych, zwtaszcza srubowych posiadajgca korpus
dwuczesciowy gérny i dolny, w ktérym zamocowane sg zespoty napedowe oraz narzedziowe z nape-
dem hydraulicznym, znamienna tym, ze korpus (1) dolny potgczony jest z korpusem (2) gérnym za
pomocyg zespawanych ze sobg elementdw (3), przy czym skrajne elementy (3) potgczone sg ze sobg
parami za pomocg poprzecznych (4) i skosnych (5) tacznikéw, zas do korpusu (1) dolnego zamoco-
wany jest dolny zestaw narzedziowy (6), nieruchomy w trakcie pracy o regulowanym potozeniu piono-
wym za pomocag klina (7) napedzanego sitownikiem (8) hydraulicznym, do elementéw (3) pionowych
przymocowane sg prowadnice (39) poziome, po ktdrych przemieszcza sie zespot (10) suwaka, do kté-
rego przymocowany jest gorny zestaw (11) narzedziowy napedzany sitownikiem (12) hydraulicznym.

2. Narzedzie do wytwarzania wyrobow ksztattowych, zwtaszcza Srubowych, znamienne tym, ze
stanowi go prostopadto$cienna ptyta (13), na ktérej przymocowane sa wktadki narzedziowe tworzace
powierzchnie roboczag narzedzia, przy czym od strony czotowej narzedzia znajduje sie klin (14) naci-
najacy stozkowy rowek na powierzchni ksztattowanej wyrobu, za$ po obu stronach klina (14) znajdujg
sie Scianki (15) prowadzace i ustalajace potozenie walcowania wyrobu, za klinem (14) umieszczone
sg wktadki tworzgce czest ksztattujaca klina, w ktérej wykonane sg naciecia skosne pod katem row-
nym katowi wzniosu linii Srubowe| ksztattowanego gwintu o zarysie odpowiadajacym przekrojowi po-
przecznemu ksztattowanego uzwojenia, za czescig ksztattujaca (16) umieszczone sag wktadki (17)
kalibrujgce posiadajgce takie same naciecia jak wkiadki w czesci ksztattujacej (16), zas za wktadkami
(17) kalibrujgcymi umieszczony jest n6z (18) rozcinajacy ksztattowang odkuwke na dwa wyroby.
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Rysunki
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