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Opis wynalazku 

Przedmiotem wynalazku jest sposób otrzymywania wyrobów kształtowych, zwłaszcza śru­

bowych. 

Dotychczas znane są sposoby wytwarzania wyrobów kształtowych za pomocą obróbki 

skrawaniem. 

Istotą sposobu otrzymywania wyrobów kształtowych, zwłaszcza śrubowych przy wykorzystaniu 

technologii walcowania poprzeczno-klinowego jest to, Ze wsad w kształcie pręta o przekroju kołowym 

umieszcza się między dwoma narzędziami kształtującymi - klinowymi posiadającymi nacięcia o zary­

sie przekroju poprzecznego kształtowanego uzwojenia wyrobu śrubowego, następnie wprowadzając 

w ruch jedno lub oba narzędzia następuje kształtowanie uzwojenia w części środkowej pręta, który 

w trakcie kształtowania obraca się dookoła własnej osi. 

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, że umoZliwia kształtowanie uzwojeń, zwłaszcza śrubo­

wych w środkowej części, na krajach lub całej długości wsadu bez odpadów materiałowych. 

Sposób otrzymywania wyrobów kSz1ałtowych, zwłaszcza śrubowych przy wykorzystaniu techno­

logii walcowania poprzeczno-klinowego polega na tym, Ze wsad w kształcie pręta o przekroju kołowym 

umieszcza się między dwoma narzędziami kształtującymi - klinowymi posiadającymi nacięcia o zary­

sie przekroju poprzecznego kształtowanego uzwojenia wyrobu śrubowego, następnie wprowadzając 

w ruch jedno lub oba narzędzia następuje kształtowanie uzwojenia w części środkowej pręta, który 

w trakcie kształtowania obraca się dookoła własnej osi. 

Zastrzeżenie patentowe 

Sposób otrzymywania wyrobów kSz1ałtowych, zwłaszcza śrubowych przy wykorzystaniu techno­

logii walcowania poprzeczno-klinowego, znamienny tym, Ze wsad w kształcie pręta o przekroju koło­

wym umieszcza się między dwoma narzędziami kształtującymi - klinowymi posiadającymi nacięcia 

o zarysie przekroju poprzecznego kształtowanego uzwojenia wyrobu śrubowego, następnie wprowa­

dzając w ruch jedno lub oba narzędzia następuje kształtowanie uzwojenia w części środkowej pręta, 

który w trakcie kształtowania obraca się dookoła własnej osi. 
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