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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest sposéb otrzymywania wyrobdw ksztaitowych, zwtaszcza $ru-
bowych.

Dotychczas znane sg sposoby wytwarzania wyrobdw ksztattowych za pomocg obrobki
skrawaniem.

Istotg sposobu otrzymywania wyrobow ksztattowych, zwtaszcza srubowych przy wykorzystaniu
technologii walcowania poprzeczno-klinowego jest to, ze wsad w ksztatcie preta o przekroju kotowym
umieszcza sie miedzy dwoma narzedziami ksztattujgcymi - klinowymi posiadajgcymi naciecia o zary-
sie przekroju poprzecznego ksztattowanego uzwojenia wyrobu srubowego, nastepnie wprowadzajac
w ruch jedno lub oba narzedzia nastepuje ksztattowanie uzwojenia w czesci srodkowej preta, ktory
w trakcie ksztattowania obraca sie dookota wtasnej osi.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze umozliwia ksztattowanie uzwojenr, zwtaszcza $rubo-
wych w srodkowej czesci, na krajach lub catej diugosci wsadu bez odpadéw materiatowych.

Sposéb otrzymywania wyrobow ksztattowych, zwtaszcza Srubowych przy wykorzystaniu techno-
logii walcowania poprzeczno-klinowego polega na tym, ze wsad w ksztaicie preta o przekroju kotowym
umieszcza sie miedzy dwoma narzedziami ksztattujgcymi - klinowymi posiadajgcymi naciecia o zary-
sie przekroju poprzecznego ksztattowanego uzwojenia wyrobu srubowego, nastepnie wprowadzajgc
w ruch jedno lub oba narzedzia nastepuje ksztattowanie uzwojenia w czesci srodkowej preta, ktéry
w trakcie ksztattowania obraca sie dookota wiasnej osi.

Zastrzezenie patentowe

Sposaéb otrzymywania wyrobdw ksztattowych, zwtaszcza srubowych przy wykorzystaniu techno-
logii walcowania poprzeczno-klinowego, znamienny tym, ze wsad w ksztalcie preta o przekroju koto-
wym umieszcza sie miedzy dwoma narzedziami ksztattujgcymi - klinowymi posiadajgcymi naciecia
0 zarysie przekroju poprzecznego ksztattowanego uzwojenia wyrobu srubowego, nastepnie wprowa-
dzajac w ruch jedno lub oba narzedzia nastepuje ksztattowanie uzwojenia w czesci Srodkowej preta,
ktory w trakcie ksztattowania obraca sie dookota wtasnej osi.
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