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Listwy zebate kontaktowe Grupa katalogowa IV 621)
1. WSTEP 2. PODZIAL I OZNACZENIE

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
listwy zebate kontaktowe czujnikow osnowowych
elektrycznych stosowanych do krosien typu 100W
i 100WT oraz krosien welniarskich kortowych
(starego typu).

1.2. Normy i dokumenty zwiazane

PN-60/E-04000 Sprzet elekiryczny na napiecie nie
przekraczajace 750 V. Typowe metody badan
technicznych

PN-67/H-04623 Powloki metalowe i konwersyjne.
Pomiar grubosci metodami nieniszczacymi

PN-66/H-82120 Miedz. Gatunki

PN-68/H-88026 Stopy aluminiowe do przerobki
plastycznej. Gatunki

PN-67/H-92330 Stal weglowa i stopowa konstruk-
cyjna oraz narzedziowa. Tasma walcowana na
Zlmno

PN-59/H-92332 Tasma ze stali odpornej na korozje
1 zaroodpornej

PN-64/P-50485 Preszpan elektrotechniczny

PN-61/P-63012 Maszyny wlokiennicze. Szeroko$ci
robocze krosien tkackich

Systematyczny Wykaz Asortymentowy podbranza
0779. Zjednoczenie Przemysiu Maszyn Wldkien-
niczych. Wydawnictwa Przemyslu Maszynowego
»WEMA”, Warszawa 1970

Systematyczny Wykaz Wyrobow, tom I. GUS. Wy-
dawnictwo Katalogow 1 Cennikéw, Warsza-
wa 1968

1) Symbol wg SWW: 0779-1.

2.1. Podstawowy podzial listew zebatych kon-
taktowych wg SWW i SWA, podbranza 0779-1,
przy czym oznaczenie nalezy uzupelni¢ po kresce
ukos$nej symbolami wynikajgcymi z nizej poda-
nego podzialu.

2.2. Typy

A — do krosien tkackich 100W i 100WT produ-
kowanych wg licencji firmy Saurer,

B — do krosien tkackich welniarskich kortowych
(starego typu).

2.3. Rodzaje. Typ B listew zebatych kontakto-
wych dzieli sie na dwa rodzaje:

1 —dla czujnikow elektrycznych osnowowych
sprzezonych z ruchomym przewalem krosna,

2 —dla czujnikéw elektrycznych osnowowych
sprzezonych z ramami krosna.

2.4. Wielkosci. W zaleznosci od szerokosci uzy-
tecznej krosna, typu oraz zamocowania rozroéznia
sie wielkosci podane w tabl. 1.

2.5. Przyklad oznaczenia czesci maszyn przemy-
stu wlokienniczego (0779—1), maszyn do wytwa-
rzania tkanin (7), niewyodrebnionych (1):

a) listwy zebatej kontaktowej typu A do krosien
o szerokosci roboczej 1200 mm:

LISTWA ZEBATA 0779-171/A 1200 BN-71/1859-16

b) listwy zebatej kontaktowej typu B, rodzaju
1 do krosien o szerokosci roboczej 2070 mm:

LISTWA ZEBATA 0779-171/B 1-2070 BN-71/1859-16
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3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary podano na rys. 1i 2 oraz w tabl. 1.
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Tablica 1
Szerokosé Szerokosé
kiﬁfﬁ;ﬁg Wielkosé kig:ﬁ;iig Wielkos¢
Typ I;;j PN-61/ b PN-61/ b
P-63012 P-63012
mm mm W
700 910 2100 2310
800 101(-;— 2200 2410
900 1110 2300 2510
1000 1210 2400 2610
1100 1310 2500 2710
1200 1410 2600 2810
A 1300 1510 2700 2910
(rys.| —
1) 1400 1610 2800 3010
1500 1710 2900 3110
1600 1810 3000 3210
1700 1910 3100 3310
1800 2010 3200 3410
1900 2110 3300 3510
2000 2210
i 1930 1880 2220 2170
B 2070 2020 2320 2290
(rys.
2) " 1930 1920 2220 2210
2070 2060 2320 2310
”
3.2. Material — wg tabl. 2.
Tablica 2
Typ Nazwa elementu Material
W-52-0-2-15

listwa zebata

PN-67/H-92330

A oprawa listwy zebatej OC-1H13-M
PN-59/H-92332
przekladka izolacyjna | tasma acetatowa
listwa zg¢bata M1 PN-66/H-82120
W-52-0-M-10
. | PN-67/H-92330
B oprawa listwy z¢batej

lub PA2N
PN-68/H-88026

przekladka izolacyjna

2B PN-64/P-50485

3.3. Wykonanie. W typie A listwa zebata mie-
dziowana. Grubos¢ warstwy okolo 30 um. Zewne-
{rzna powierzchnia oprawy polerowana.

Listwy typu B wykonane ze stopu lekkiego —
polerowane. Dopuszcza sie wykonanie ze stali —
chromowana wg PN-67/H-04623. Grubos¢ warstwy
okolo 15 pm.

Listwy zebate kontaktowe typu A i B powinny
wykazywaé odporno§é na przebicie pragdu elek-
trycznego o napieciu 120 V. Oporno$é izolacji po-
winna wynosi¢ nie mniej niz 7 MQ. Oprawy listew
zgbatych powinny by¢ polaczone z listwami i prze-
kladkami przez zaciéniecie na wysokosci okolo
4 mm dla typu A i na calej wysoko$ci dla typu B.
Liczba zebow w obu typach calkowita.

3.4. Cechowanie. W miejscach cechowania po-
danych na rys. 1 i 2 nalezy wyraznie i w sposob
trwaly zamie$ci¢ co najmniej:

— znak kontroli technicznej,

— znak firmowy,

— oznaczenie wg 2.5 bez czesci slownej.

3.5. Pozostale wymagania. Tolerancje wykona-
nia powinny obejmowac¢ 12—13 klase dokladnosci
wymiarowej oraz 5—06 klase chropowatosci po-
wierzchni obrabianych.

4. BADANIA

4.1. Rodzaje badan
a) ogledziny zewnetrzne (3.3, 3.4),
b) sprawdzenie materialu (3.2),
¢) sprawdzenie wykonania (3.3),
d) badanie odpornosci na przebicie (3.3),
e) sprawdzenie wymiarow i chropowatosci (3.5).

4.2. Przygotowanie partii wyrobow do badan.
Partie stanowig przedstawione do badan listwy ze-
bate kontaktowe jednego typu, rodzaju i wielkosci.

4.3. Opis badan

4.3.1. Ogledziny zewnetrzne przeprowadza sie
nieuzbrojonym okiem. Badanie polega na okresle-
niu stopnia estetycznego wykonania produktu
i sprawdzenia wymagan wg 3.3.

4.3.2. Sprawdzenie materialu polega na porow-
naniu materialu podanego w atescie z wymagania-
mi podanymi w 3.2.

4.3.3. Sprawdzenie wykonania polega na spraw-
dzeniu wymagan podanych w 3.3. Sprawdzenie
grubosci warstwy powlok: miedziowej i chromo-
wej zgodnie z PN-67/H-04623.

4.3.4. Sprawdzenie na przebicie oraz pomiar
opornosci wykonuje sie wg PN-60/E-04000 zgod-
nie z wymaganiami 3.3.
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4.3.5. Sprawdzenie wymiarow i chropowatoSci.
Za pomocg sprawdzianoéw, przyrzaddéw pomiaro-
wych 1 wzorcow chropowatosci nalezy sprawdzic
zgodno$¢ wymiarow i stanu powierzchni z ozna-
czeniami podanymi na rys. 1 i 2 oraz wymagania-
mi wg tabl. 1 i 3.5.

4.4. Ocena wynikow badan. Listwy zebate kon-
taktowe uznac¢ nalezy za niezgodne z wymagania-
mi niniejszej normy, jezeli wyniki badan wg 4.1
bedg ujemne.

Listwa zebata kontaktowa odrzucona w jednym
badaniu nie moze byé poddana badaniom nastgp-
nym przed usunieciem naprawialnych bledow.

4.5. Zaswiadezenie wytworey o wynikach badan.
Dla kazdej partii listew zebatych kontaktowych,
uznanej za zgodng z wymaganiami niniejszej nor-
my oraz wykonanej jako elementy zamienne na
oddzielne zamowienie, wytworca zobowigzany jest
na zadanie zamawiajacego wystawi¢ zaswiadczenie
o jakosci wyrobu zgodnie z ogélnymi warunkami
dostaw.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-71/1859-16

CSRS ON 81 3781 Tkaclovske stavy. Lista elekutrické osnovni
zardzky tkalcovskych stavi &lunkovych. Rozméry — norma
czesciowo porownywalna.

CSRS ON 81 3782 Tkaclovske stavy. Lista elektrické osnovni
zarazky tryskovych stavi. Rozméry — norma czesciowo porow-
nywalna.
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