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1. WSTEP

1,2, Przedmiot aormz. Przeumiotem noﬁmy 34 wymiary i wymagania |
techniozne wrzecion przerzutowydh do krosien z gérnym bioiem, tzw. ©
angielskich.

1,2, _Zskres_stosowania przedmiotu normq Wrzeciona przerzutowe ob=
Jeta ninie jsza - -norms przedmiotowa majg zastosowanie do krosien zZ gér—
nyn blelem, Wyigtek atanowia krosna jutowe oraz krosna ncwych konstuk~ ;
ojt.

142__§ggg§§_§§gsogq§ggﬂgggmz Norme 'me zastosowenie w zakladéwy%ht

biurach konstrukcyjnych, biurach projektowych, a producentéw produlniey
daayeh wrzeciona jako ezeéci zemienne.

14, Normy zwigzane. -

PN=56/C=96056 Smer przaciwkerozyany T /Antykor BT/

PN-61/H-84020 Stal weglowa konstrukey jna . zwyklej jakoéci ogblnego
przeznaczenia, Gatunki..

PN-62/H=93200 8tel weslowa walcowana. Prety- oqugle.'Wymiarv.

PN-64/B~94101 Odkuwki stalowe swobodnie knte. Neddatki na obrébke
1 dopuszczalne odchylki wymiaruwe.,

PH=64 /B=94301 Oakuwki stalowe'matryccwe.

PN=-60/M-02102 Tolerancde 1 pesowania waltkéw 4 otworéw, o wymiarach
do SO0 mm.

FN-60/M=02104 molerancae 1 pasowania walkéw 1. otworéw.jWalki, otwory.
1 pasowania normelne,

T Biure Doknmentacji Technicznej '¥
M Hhtaﬁg &gna ez Dyrektora Zjednoczenia Przeds, Budowlano~Montaz,
i dnis.” Jsko.norma obowigzujgqca w zakresie produkeji i ‘od-,
i bioru od dnia I 1969 v, 1
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PNhGO/M-Oaﬂﬂa Gwinty metryczne ISO Tolerancje.' , :
'PN-BB/MAO#ESO Strukyura gnometryc"na powierzdhni. Okreélenia chropo—
‘watodci. (e : el
L—SB/M~O4252 Struktura geometryczna powierzchni. Oznﬂczenia chropo—
| watoéci, kierunkowosci, struktury i ‘sposobu jobrébki.,_ s L
PNA59/MAO4254 Strukturs geometryczna powierzchni. U&ytkowe wzorce-- 
chropowatosci. Wymaganis techniczne. - e
‘PN/N;OBOﬂQ Statystyczna kontrola jakoéci. Iosowy wybér thuk do |
prébek., . o

o o »PDDZIAL Asomm ; N!DUIOZNACZENIE , i’ﬁODUKTﬁ -
. 2 1& Zasada podzialu. Podzialu wrzecion dokonuje sie W zaletnoéoi;
od. sposobu mocowania sworznia gruszki przerzutcwej‘we wrzecionie 4
foraz wielkoéci wrzeniona.,wg;g,‘ T

4 2_@5_2121_ Rozréznia sie nastepujgce typw wr"eaion przerzutowych L
za1e2n0é01 oa sposobu polqczenia Bworznia gruszki przerZutowej
2 wrzecionsmt ."*“'- o U I e |
| | A - mocowanie w'otworze pbdlutnym o
B - mocowanie na klinie : el

2 é Wielkeéci. W zaleﬁnoéci 6& dlugoéci calkowitej L i érednic d?
rozratnia eie wielkoéci podane w tablicy 1 1 2 n

2 4. Sposéb budowy oznaczenia groduktu.Oznaczenie produktu sklada

— e d "

..sie B oznaczenia typu oraz charukterysthznych wialkoéci dle danego
'wrzeciona. _ ) : - ; o

2 Ss 1 Przzklad oznaczenla wrzeciona przerzutowe z mocowaniem -'
sworznia gruszki w otworze podluﬁnym /typ A/ o rednicy dy = 30 mm
i drugodeci catkowitej L = 800 mm, -

 WRZECIONO PRZERZUTOWE A 30 ~ 800 BN-67/1859~07



2_2.2. Przzklad oznaozenia wrzeciona przerzutowego z mocov.aniem N
moania gruszki na klinie /typ B/ o érednicy d2 = 34 mn 1 d?cugoéci‘y -
'salkowitej I. = 900 mm. = S g 7 | o F e

 WRZECIONO PRZERZUTOWE B 34 ~ 900 BN-67/1859-07.
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.23:1s Wyniery. Wymlery podeno ne rys. 14 2.
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nya.z. Wrzeciono przerzutowe do kresiqh_z gbraya blciem Typ B
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é 2: Material. Stal weglowa konstrukcyjna wg PN;61/H-84020. i
_Zaleca aie gat, StE. ' : - RAE
S TS é. nggggg;e. Wrzeciona typu A wykonuje sie z pr@ta stalowego
_fwg PN;GE/H~93200. Uksztaltowanie fragmentu do. mocowanis gruszki
‘przerzutowej uzyskhje sie przez specznienie x odkucie swobodna T
“lub matrycowe. . Odkuwki nalezy wykonaé w tolerancjach wg PN—64- /H-9410¢]u
‘flub PN;64/H-94301 Bicie wrzeciona zachowanego W klach nie powinno
thrzekraczsé 0, 3 mm' na powierzchniach obrobionych. Chropowatoéé
W PN-58/M-04250 i PN-58/M—-04252. Wymieiry nietolerowane \nale:?.y
,_wykonaé w klasie 44 wg PN~60/M~02102 1 PNLGO/M—021O4 Tolerancja_
'érednicy podzialowed gwintu - SB Wg PNAGO/M~02113. o )

2 4. Nykonczenie. Wszystkie ostre krawedzie po obrbbce wiérowej
Cpowinny byé zalamane na 0 5/45 .— _;" A R

é 2 Wzmagania uzztkowe.'Wrzeciona przerzutowa-powinny byé sto—
' sowana Tazem ze znormélizowanymi czeéciami wspblpracuaqcyml._ .

3,6, Cechowanie. W miedscach oznaczonych na rysunkach 1 i 2
nalesy’ wyraénie 1 trwale umieécié €o’ najmniej e iy
S a/ wyréznik 1iczbawy Wg punktu 2 5..
b/ znsk kontroli technicznej., e

X PAKOWANIE PRZ"‘“CHOWYWANIE I TRANSPORT
4 1, Pakowanie.‘Vrzeciona przerzutowe pakuje sie do skrzyn :
we podzialu podanego w punktach 2.1. do 2.3, Kazde wrzeciono na]eZy
przad zapakowaniem pokryé przeciwkorozyjnym Srodkiem "Antykor T

wg PN-56/C-96056 ktéry zabezplecza Je na okres 12 niesieccy.

oW skrzyniach wrzeciona uktada sie warstwami. Ka#da warstwa powinna

byé oddzielqna_listsami drewnianymi. Ci@zax skrzyi =z Yadunkiem
nie moze przekraczaé 50 kG.
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4.2. Przechowlwanie.'Wrzeciona przerzutcwe powinny byé przedho~f”
“fwvwane w. pomieszczeniach suchych zabezPieczancych przed wilgociq
 {1 SZkodliwq atmosferq. Dopuszczalna wilgotnoéé wzgledna powiehrza
f{w pomieschgniach ppnizej 60 ﬁ..Do przechowywania wrzeciona powinny
E jfbyé aakoneerwowane jak w- pkt.‘u 1. Przy dlugotrwalym przechowywaniu
'Tfnalozy sprawdzaé stan wrzecion co 12 miesiecy 1. ponownie zakonserwo—
fwaé. b R PR B . | | ‘

| 4»2. Tranagorta Skrzynie z wrzecﬁonami przerzutowymi moga byé

przewosone dowoluymi érodkeni transportu. W czesle ‘transportu ffp L
‘wrzaciona powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi;
[odksztalceniami oraa opadami 1 zawilgoceniem. | PR | -

5 1. Program badaﬁ. Wrzeciona przerzutowe pqddaje sie badaniom i_
wg nizej poaanego prognamut TS .kvﬂ._‘- S . Tl
L 8/ ogledziny zewn@trzne,,“if'-"? a

b/ sprawdzenie materialu, T

'c/ sprawdzenie wymiaréw, e T
e d/ sprawdzenie chropowatoéci _ 
'°'¢ 3_ e/ sprawdzenie bicia. e

o 5;2;_Przzgotowanie Rartii ggoduktu do badaﬁ Parti@ stanowiq
*prZedstawidne do badaﬁ wrzeciona tego samego typu i wielkoéci.;

o §~é Poblersnie. Erébki. Prbbke pohiera sig metodq losowa wg
'n°PN/N403010.|Licznoéé pobieranaj do badah prébki i dozwolona

511czba ‘Bzbuk wrzecion nieddbrych w prébce w zaEeZnoéci od 1icznoéci
partii podana jest w tablicy 3.;_x,a .

Cant
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| ;5;1~_gglgg§ggx‘g§gg§§gggg; Ogledziny zewn@trzne przeprcwadza bie
rjokiem nieuzbrojomym. Nalety sprawdzié wyglqa.oraz czy przedmiot nor-
my zostal wykonany zgodnie z wymaganiami poaanymi w punktach 3 5.,

Bo4a 1 3.6. ,;t'

--ﬁﬂm‘nm

| 4.L. ﬁgwawdzenia materialu. Sprawdzenie materialu polega nn poréwa-
| naniu atestu z materialem podanym w'pkt. 3 2.$:&  3;“ LR s |

‘ , oy §prawdzenie wzmiarbw. Sprawdzenie wymiaréw przeprowadza sie

- -

"za pomoc@ sprnwdzianéw i narzedzi ﬁomiarowych zgodnie q*wymaganiami
| podanymi na rysunkach 1 i 2 w punkcie 3 3. R e &f

m----—‘ 8 D S P TR Py ASIy S

gni naleﬁy sprawdzié przez poréwnanie z wZorami chropowatoéci wykona-wr
'nymi wg PN~G9AM-04254. 5:!;‘{1 ,m~,- L S ;

_ 5 4, 5__§Egaggggnie bicia. Bicie wrzeciona zamocowanago w kla-ch
;fsprawdza si@ na érﬂdnicach d1 ; d2, za pomocq czujnlka zegarowego._"
_‘BLCLQ nie moze przekraczaé wielkoéci podanej w punkcie 5 3.? osf

5 5.1, Wrzeciona przer"utowe niezgodne Z wymaganiami normz Partig

Wit i e S ity G S SEN S S Wy b, S Sy SR ‘-u---la--t« A — b

wrzecion prz@rzutowych naleZy uznaé ze niezgodng z wymegsniami niniej-
svej normy, jeteli nie przejdzie 7 wynikien.dodatnim‘ chocietby prZez o




BN-b‘?/18)9-07 RN 9

;fjedno 'z badaﬁ wmeenionych w ﬂunkcie 5.4.. Hrzeciono przerzutowe od-
.’rzucona w Jednym badaniu nie moﬁe byé poddane badaniom nast@pnym

§ 5 2. Ocena Eartii. Baﬁanq partie wrzecion przerzutowych uznaae
‘aie z8 zgodn@ P wymapaniami niniejszeg normy, ‘Jezeli liczba sztuk

(wrzecion,niedobrydh w badanej prébce nie przekrocay liczb podanych
w kolumnia 3 tablica 4. '

za zgodng wymaganiami nlnieaszeg normy, na zadenie zamawiajqcago,
1wytw6rca zobowiqzany Jest wystawié zaéW1adczenie zawierajgce co naj—
nmie;jt -y ‘ : ML

a/ date wystawienia zaéwiadczenia, G ‘ S

"*ib/ oznaczenie ‘wrzecion przerzutuwych wg punktu 2 5.

;{e/ nezwg 1 adres w&twérni | T

:id/ numer partli Sl PTG C I S

e/ 1loéé i ci@Zar Wrzecion przerzutowych

i 74 wyniki badeh, . .

[jg/ nodpﬂs pracawnika KT

‘:h/ piecz@é wytwérey._;/, 

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA PRODUKTU UZNAEA ZA NIEZGODNA
e Z‘WYMAGANIAMI NORMY

- W przypadku nieprzyjegia partii wrzecioh wyk@nawca moze @ékonaé
salekcji wrzecion sprawdzadgc wv punktu 51 1. 4 wrzecions - uznane za |
dobre przedstawié do ponownego badania i odbioru.q.'

KONIEC
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