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1. WSTEP B Q #15 -
Przedmiotem normy sa szyny nicielnicowe stuzace 20 20 &

do zawieszania strun w ramach nicielnicowych wiesza-
kowych. '

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podstawowy podzial i oznaczenie — wg SWW,
podbranza 0779-1, uzupeilniony po kresce uko$nej
symbolami typu, odmiany, dtugoéci szyny i rodzaju
Ooraz numerem normy.

2.2. Typy. W zaleino$ci od uksztattowania koncé-
wek, szyny nicielnicowe dzieli si¢ na nastepujace typy:

R —bez otworéw, do recznego naktadania

strun — wg rys. | i tabl.1,

S —z otworami, do recznego

strun — wg rys. 2 i tabl.l,

U — z otworami, do automatycznego nakladania

strun na aparacie USTER — wg rys. 3 i tabl. 1.
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Rys. 1. Szyna nicielnicowa typu R
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Rys. 3. Szyna nicielnicowa typu U

Tablica 1. Wymiary szyn nicielnicowych
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Rys. 2. Szyna nicielnicowa typu S

2.3. Odmiany. W zaleznosci od przekroju poprzecz-
nego, szyny nicielnicowe dzieli si¢ na nastepujace od-
miany:

1 — o przekroju 9X1,5 mm,

2 — o przekroju 9X2,5 mm,

3 — o przekroju 22X1,7 mm. _

2.4. Dlugo$é szyn nicielnicowych — a, mm, okresla
sie wg 3.1.

2.5. Rodzaje. W zalezno$ci od materiatu szyny niciel-

[BN-80/1858-23-2) nicowe dzieli si¢ na nastgpujace rodzaje:

1 — ze stali weglowej,
2 — ze stali nierdzewne].
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2.6. Przyktad oznaczenia szyny nicielnicowej wg
SWW (0779-1) z otworami do recznego naktadania
strun (S) o przekroju 9X1.5 mm (1) i dlugosci
a = 1498 mm (1498), wykonanej ze stali weglowej
(1: _

SZYNA NICIELNICOWA 0779-1/S 1-1498/1 BN-80/1858-23

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary w mm — wg rys. 13 i tabl, 1.

Dlugos¢ szyn nicielnicowych a wylicza sig:

— dla ram z listwami bocznymi z otworami przelo-
towymi, ¢ = B - 12 mm,

— dla ram z listwami bocznymi z otworami nieprze-
lotowymi a = B - 14 mm, gdzie B oznacza szerokos¢
calkowitg ramy nicielnicowej w mm.

3.2. Material. Na szyny stosuje si¢ tasme¢ lub drut
plaski o krawgdziach: naturalnych po walcowaniu i1 w
stanie ulepszonym cieplnie ze stalr:

— 656 wg PN-74/H-84032 dla szyn rodzaju 1,

— 3HI13 wg PN-75/H-92332 dla szyn rodzaju 2.

3.3. Twardo$é szyn powinna wynosi¢ co najmniej
47 HRC. .

3.4. Chropowato$¢ powierzchni szyn R = 1,60 um
wg PN-73/M-04251.

3.5. Wykonanie — powierzchnia szyn powinna by¢
wolna od peknigé, zawalcowan. naderwan oraz innych
. wad powierzchniowych widocznych gotym okiem. Ostre
krawedzie sg niedopuszczalne.

3.6. Wady dopuszczalne

— pojedyncze rysy 1 odciski walcow, nie przekra-
czajace potowy dopuszczalnych odchytek,

—- barwy nalotowe oraz poczernienia wynikajace z
obréobki cieplnej.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Szynyv niciclnicowe jednego typu, od-
miany, dlugodci 1 rodzaju nalezy pakowac¢ w wigzki
po 50 lub 100 sztuk, przewiazujac drutem lub tasmg
stalowy do opakowarr wg PN-73/H-92326.

4.2. 7Znakowanie. Do kazdej wigzki szyn nalezy przy-
mocowaC etykietke zawierajgca co najmniej nast¢pujace
dane:

-— nazwa 1 adres producenta,

— oznaczenie wg 2.6,

— liczbe sztuk w wigzce,

— mas¢ brutto,

-~ datg produkeji,

~-—- znak kontroli jakosci.

4.3. Przechowywanie. Szyny nicielnicowe opakowane
wg 4.1 powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach
zamknietych, wolnych od oparéw kwaséw i zasad, o

wilgotnosci wzglednej powietrza do 75% 1 temperaturze
do 40°C.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) ogledziny zewnetrzne (3.5 i 3.6),

b) sprawdzenie wymiarow (3.1),

¢) sprawdzenie twardosci (3.3),

d) sprawdzenie chropowatosci powierzchni (3.4).

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i licznosé¢ partii. Przed przystapieniem
do badan, szyny nicielnicowe nalezy podzieli¢ na od-
dzielne partie sktadajace sig z produktéw jednego typu,
odmiany, dlugosci i rodzaju, jednorazowo dostarczane
odbiorcy.

Liczno$¢ partii nie powinna przekroczy¢ 3 200 sztuk.

5.2.2. Sposob pobierania probek — sposobem loso-
wym na Slepo wg PN/N-03010. A

5.2.3. Poziom kontroli — II ogélny wg PN-73/
N-03021 tabl. 1.

5.2.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna — maksimum 2,5%.
5.2.5. Wybeor i stosowanie planow badania. Plany ba-
dania dla kontroli normalnej — wg tabl. 2.

Tablica 2. Plan badania dla kontroli normalnej

Liczno$§¢ partii Licznoéé probki| Liczba kwalifikujaca

N Con m

sztuk

do 50 S 0

51+ 150 20 1

151+ 280 32 2

281 - 500 50 3

5011200 - 80 S

1201+ 3200 125 7
Wyhor i stosowanie planéw badania dla kontroli obostrzonej i ulgo-

wej oraz warunki — wg PN-73/N-03021 p. 2.3.

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne przeprowadza si¢ nie-
uzbrojonym okiem.

5.3.2. Sprawdzeni¢ wymiaréw przeprowadza si¢ na-
rz¢dziami pomiarowymi o dokfadnosci zaleznej od tole-
rancjt sprawdzanych wymiardow. ‘

5.3.3. Sprawdzenie twardosci — wg PN-78/H-04355.

5.3.4. Sprawdzenie chropowatosci powierzchni prze-
prowadza si¢ przez poréwnanie z wzorcami chropowa-
tosci wg PN-76/M-04254.

5.4. Ocena wynikéow badan

5.4.1. Szyna nicielnicowa niedobra. Badang szyne¢ na-
lezv uznaC za niedobra, jezeli nie przejdzie z wynikiem
dodatnim chociazby przez jedno z badan wymienionych
w51 o - .

5.4.2. Ocena partii. Partic szyn nalezy uznaé =i
zgoding z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk nie-
dobrych w prébce nie przekroczy dopuszczalnej liczby
kwalifikujgcej, podanej w tabl. 2.

KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ - Centralne Laboratorium

Przemystu Artykutéw Technicznych i Galanteryjnych, Lédz,
2. Normy zwiazane

PN-78/H-04355 Pomiar twardosci metali sposobem Rockwella. Skala
A, B, C iF

PN-74/H-84032 Stal spr¢zynowa (resorowa). Gatunki

PN-75/H-92332 Tasma walcowana na zimno ze stali odpornej na
korozj¢ i zaroodpornej

PN-73/H-92326 Tasma stalowa walcowana na zimno do pancerze-
nia kabli i opakowan )

PN-73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$é
powierzchni. Okreélenia podstawowe i parametry

PN-76/M-04254 Struktura geometryczna powierzchni. Uzytkowe
wzorce chropowatosci powierzchni _

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér sztuk
do prébek

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

3. Autorzy projektu normy — mgr inz. Wieslaw Sudomir — Zakla-
dy Artykuléw Technicznych ARTECH; Henryk O$miatowski — Cen-
tralne Laboratorium Przemystu Artykutéw Technicznych i Galanteryj-
nych, Lodz.
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