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1. WSTEP 2.2 Oznaczenie

Przedmiotem normy sa chomatka tkackie do
krosien, wykonane z tasmy stylonowej lub ze

skory.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podzial

2.1.1. Rodzaje. W zaleznos$ci od uzytego surowca

2.2.1. Sposéb budowy oznaczenia. Oznaczenie

powinno zawierac:

a) czesé stowng CHOMATEKO,
b) symbol rodzaju wg 2.1.1,

¢} symbol odmiany wg 2.1.2,

d) dlugo$é robocza L chomatka,

¢) numer niniejszej normy.

rozréznia sie nastepujace rodzaje chomatek:

1 — chomatko z tasémy tkanej stylonowe},

2 — chomatko ze skory.

2.1.2. Odmiany. W zalezno$ci od technologii wy-

2.2.2. Przyklad oznaczenia chomatka tkackiego
z tasémy tkanej stylonowej (1), zwyklego podwoj-
nego (1) o dtugosci roboczej L = 145 mm (145):

konania rozréznia sie odmiany chomatek wg

tabl, 1. CHOMATKO 11-145 BN-74/1858-10
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3. WYMAGANIA

3.1. Gl6wne wymiary w mm — wg tabl. 1.

3.2. Material

a) na chomatka z tasmy tkanej stylonowej sto-
suje sie taSmy tkane techniczne na bicze tkackie
i chomatka wg BN-72/7598-01,

b) na chomatka ze skory stosuje sie krupony
chromowe na pasy pedne: szczupaki chromowe,
pergaminy na gonce wg PN-73/P-22220.

3.3. Wykonezenie. Powierzchnia obcietych brze-
gow i powierzchnie wycietych otworéow powinny
byé nadtopione w sposob zabezpieczajacy przed
strzepieniem sie tasmy w miejscach przeciecia,
chomatko — impregnowane i zabarwione na ciem-
ny kolor. Brzegi powinny by¢ réwno obciete.

3.4. Wady dopuszczalne
a) dla skory wg PN-72/P-22213:
— nietrwalo$é powloki kolorowej lub barwy,

— plamy,
— przetluszezenie skory,
— uszkodzenie tkanki przez szkodniki lub

w wyniku choroby — w postaci zabliZnionej,
— obtarcie lica, rysy, skaleczenia,
— wady strukturalne;
b) dla tasm wg PN-72/P-83003:
— zabrudzenia, plamy,
— blizny osnowowe jednonitkowe,
— blizny watkowe,
— pasy podiuzne 1 poprzeczne,
— przeprezone lub luzne nitki,
— zmechacenia,
— wezly,
— nieprzewigzania,
— rozrzedzenia i zgeszczenia,
— znieksztalcenie wzoru,
— skosy 1 tuki,
— pasiasto§¢ i nieréwnomiernos¢ barwy.

4. PAXOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Dob6ér opakowan i sposobu pakowania.
Chomatka jednego rodzaju, jednej odmiany i dlu-
gosci roboczej L wigze sie po 25 sztuk i pakuje
v worki wg PN-72/P-84535. Dopuszcza sie sto-
sowanie workow z tworzyw sztucznych.

4.1.2. Znakowanie opakewan. Do kazdego wor-
ka zabezpieczonego przed otwarciem powinna by¢
dolaczona przywieszka zawierajaca co najmniej:

a) nazwe lub znak wytworni,

b) oznaczenie wg 2.3,

c) mase,

d) liczbe sztuk,

e) piecze¢ KJ,

f) date produkcji.

4.2. Przechowywanie. Chomatka nalezy prze-
chowywaé¢ na regalach w pomieszczeniach zam-
knietych o temperaturze 10— 25°C w odleglosci
co najmniej 1 m od urzadzen cieplnych, zgodnie
z przepisami bhp.

4.3. Transport powinien odbywaé sie krytymi
srodkami transportowymi zabezpieczajacymi przed
zabrudzeniem i zamoczeniem.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie wymiarow (3.1),

b) ogledziny zewnetrzne (3.3 i 3.4).

3.2. Przygotowanie partii do badan. Partie sta-
nowi lieczba sztuk chomatek jednego rodzaju, jed-
nej odmiany i jednej dlugosci roboczej L jedno-
razowo dostarczona odbiorcy.

5.3. Pobieranie probek. Z przedstawionej do od-
bioru partii chomatek pobiera sie metodg losows

na $lepo wg PN-51/N-03010 probke zgodnie
z tabl. 2 wg PN-73/N-03021.
Tablica 2
_ = —— -
. I .. . Dopuszczalns
Licznosé partii % Licznosé probki liczbi - n?e-
sziuk [ sztuk dobrych w prébce
do 151 i 20 —
151 — 280 § 32 —=
281 +— 500 | 50 1
501 = 1200 ‘ 80 2
powyzej 1200 125 3

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przepro-
wadzi¢ suwmiarka z dokladnoscig do 0,1 mm.

5.4.2. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowa-
dzi¢ nieuzbrojonym okiem.
5.5. Ocena wynikow badan

5.5.1. Ocena sztuki. Chomatko nalezy uznac za
niedobre, jezeli wynik chociazby jednego badania
wg p. 9 jest ujemny.

5.5.2. Ocena partii. Partie chomgtek nalezy uz-
na¢ za dobra, jezeli liczba sztuk niedobrych w ba-
danych prébkach nie przekroczy liczb podanych
w tabl. 2.

KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Centralne La-
boratorium Przemystu Artykutéw Technicznych i Ga-
lanteryjnych.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-68/1822-24

a) zmieniono podziat i oznaczenie chomatek,

b) zmieniono sposdb wymiarowania okreS$lajacy diu-
go§é chomatka L,

¢) wprowadzono nowe odmiany chomatek,

d) stypizowano wymiary chomatek.

3. Normy i dokumenty zwiazane
PN-51/N-03010 Statystyczna kontrola
wyb6r sztuk do prébek
PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jako$ci. Kontrola

jako$ci. Losowy

odbiorcza wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-72/P-22213 Skéry wyprawione. Wady i ogélne zasady
podzialu na gatunki

PN-73/P-22220 Skoéry wyprawione techniczne twarde

PN-72/P-83003 Ta$my tkane. Bledy

PN-72/P-84535 Worki z wiokien lykowych

BN-72/7598-01 TasSmy tkane techniczne na bicze tkackie
i chomatka

Systematyczny Wykaz Wyrobdéw. T.2 i 3. GUS. War-
szawa: Wydawnictwo Katalogéw i Cennikéw 1968

4. Normy zagraniczne

NRD TGL 7694-1963 Schlagkappen aus Leder fiir Web-
maschinen
RFN DIN 64656-1969 Schlagkappen
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