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NORMA BRANZOWA BN-69
MASZYNY . , _
1 urzapzenia | Cewki nawojowe dla przemystu 1809-04
PRZEMYSEU wlokienniczego
WLOKIENNICZEGO
Pakowanie, przechowywanie 1 transport
Grupa katalogowa IV 69
PRZEDMOWA

Niniejsza norma zostala opracowana pod wzgledem me-
rytorycznym i formalnym na podstawie materialéw zebra-
nych od producentow cewek oraz obowigzujacych norm
krajowych.

Norma obejmuje trzy rodzaje opakowan, ktére naleiv
stosowac¢ do wszystkich cewek nawojowych dla przemyshi
wlokienniczego zaleznie od klasy, grupy i rodzaju cewek.
Norma podaje najodpowiedniejsze sposoby pakowania ce-
wek  zaleznie od ich konstrukcji i rodzaju surowca, wa-
runki wlasciwego przechowywania, przemieszczania i trans-
portu z zachowaniem przepisow BHP.

Poniewaz krajowa produkcja obejmwje cztery zasadni-
cze grupy cewek odmiennych konstrukcyjnie i ckoto 1500
pozycji réznigcych sie wymiarowo, wobec tego norma nie
podaje wymiaru opakowania obowigzujgcego dla odpo-
wiedniego wymiaru cewek, gdyz maksymalne wykorzy-
stanie pojemnos$ci opakowania zalezy réwniez od sposobu
ukladania wynikajacego z konstrukcji cewek, Wymaga lo

dhuiszego szeregu obliczen teoretycznych, ktére praktycz-

nie moga okaza¢ sie nieécistymi., W zwiazku z tym dobor
odpowiedniego wymiarowo opakowania pozostawia sie
uzytkownikom opakowan. Przy ustalaniu wymiaréw opa-
kowan obowigzujg normy:

PN-64/0-79021 System wymiarowy opakowan i PN-65/
D-79033 Opakowanie transportowe., Pudla tekturowe skia-
dane. Szereg wymiarowy.

Celem normy jest znormalizowanie opakowan cewek
w transporcie krajowym, co bedzie mie¢ duizy wplyw na
poprawe organizacji pracy i racjonalng gospodarke mate-
rialami oraz umozliwi jednolits i wladciwg ocene przy-
datnos$ci opakowan.

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa
wymagania podstawowe dotyczace pakowania,
przechowywania i transportu cewek nawojowych
uzywanych w przemysle wlokienniczym. Norma
nie obejmuje cewek metalowych i papierowych.

1.2. Normy zwiazane

PN-58/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe
zbijane. Wymagania techniczne podstawowe

PN-58/D-79602 Skrzynki i komplety skrzynkowe.
Jakos¢ drewna

PN-64/0-79021 System wymiarowy opakowar

PN-65/0-79033 Opakowania transportowe. Pudta
tekturowe skladane. Szereg wymiarowy

PN-65/0-79034 Opakowania transportowe.
Skrzynki drewniane. Szereg wymiarowy

PN-65/0-79035 Opakowania transportowe. Worki
z tkanin wlokienniczych. Szereg wymiarowy

PN-67/0-79252 Produkty w opakowaniach trans-
portowych. Znaki i znakowanie. Wymagania
podstawowe

PN-63/0-79401 Pudla i pudetka kartonowe, Wy-
magania i badania techniczne

PN-67/P-50450 Papiery i kartony antykorozyjne
natronowe

PN-62/P-50551 Tasmy papierowe
klejem

PN-68/P-50527 Tektury faliste
PN-60/P-96021 Papiery pakowe parafinowane
BN-66/7326-01 Papiery pakowe zwykle

powleczone

2. PODZIAL. CEWEK NAWOJOWYCH

2.1. Zasada podzialu. Cewki nawojowe dzieli
sie na:
klasy — ze wzgledu na przeznaczenie,
grupy — ze wzgledu na ich konstrukcje,

rodzaje — ze wzgledu na materiat uzyty do wy-
robu cewek.

2.2. Klasy. Rozréznia sie 4 klasy cewek:

cewki przedzalnicze — 1T,
cewki tkackie — I,
cewki dziewiarskie — III,
cewki do nici — IV.

Centralne Laboratorium Stosowania i Przetworstwa Tworzyw Sztucznych
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Artykuldw Technicznych i Galanteryjnych dnia 16 ma-
ja 1969 r. jako norma obowiazujaca w zakresie produkcji 1 obrotu od dnia 1 stycznia 1970 r.
(Mon. Pol. nr 40/1969, poz. 334)
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2.3. Grupy. Rozroznia sie 5 grup cewek:

cewki dwutarczowe — 1,
cewki jednotarczowe — 2,
cewki stozkowe — 3,
cewki cylindryczne — 4,
inne — 5.

2.4. Rodzaje. Rozroznia sie 2 rodzaje cewek:

— cewki z drewna,

— cewki z tworzyw sztucznych,

3. PAKOWANIE

3.1. Przygotowanie do pakowania

3.1.1. Kompletowanie. Cewki nawojowe prze-
znaczone do pakowania powinny by¢ posegre-
gowane:

a) na klasy, grupy i rodzaje zgodnie z rozdz. 2,
b) na cewki jednego wymiaru,
¢) na cewki jednego koloru.

3.1.2. Konserwacja. Cewki nawojowe z okucia-
mi metalowymi powinny by¢ zabezpieczone
przed korozja przez owinigcie jedna warslwé
papieru antykorozyjnego wg PN-67/P-50450.

3.2. Opakowanie
3.2.1. Opakowanie z drewna

3.2.1.1. Wymiary skrzynek drewnianych for-
my II wg PN-58/D-79601 nalezy dobiera¢ w za-
leznosci od wymiarow cewek. Wymiary skrzy-
nek powinny by¢ zgodne z PN-64/0-79021
i PN-65/0-79034. Masa ogolna cewek ze skrzynkag
nie powinna przekracza¢ 50 kg. Dopuszcza sig
pakowanie cewek o wiekszych wymiarach
w skrzynie drewniane o masie brutto do 250 kg.
Skrzynie te nalezy przenosi¢ za pomocg wcig-
garek lub dzwigow.

3.2.1.2. Material. Skrzynki powinny by¢ wyko-
nane z tarcicy iglastej wg PN-58/D-79602.

3.2.1.3. Konstrukcja. Wieka do skrzyn powin-
ny by¢ mocowane zawiasami. Dopuszcza sig wie-
ka skrzyn mocowane gwozdziami. Czola skrzy-
nek powinny by¢ wzmocnione dwiema listewka-
mi poprzecznymi na zewnetrznej stronie czotla.
Do czo6t powinny by¢ przymocowane uchwyty
w celu zabezpieczenia i wygodnego przemiesz-
czania skrzyn.

3.2.2. Opakowanie tekturowe

3.2.2.1. Wymiary pudel i pudelek o oznaczeniu
S-T1-1-4 i 5 wg PN-63/0-79401 nalezy dobierac
w zaleznosci od wymiarow cewek. Masa cewek
z opakowaniem nie powinna przekracza¢ 10 kg.

3.2.2.2. Konstrukcja pudel. Pudta skladane kla-
powe powinny byc¢ zszywane drutem, krawedzie
powinny przvlegac¢ do siebie.

3.2.3. Opakowanie wlokiennicze. Worki z tka-
niny wiokienniczej powinny miec¢ wielkos¢ 51 6
wg PN-65/0-79035. Masa opakowania z cewkami
nie moze przekracza¢ 50 kg.

3.2.4. Przygotowanie opakowan. Skrzynki i pu-
dta przed napelnieniem nalezy wylozy¢ jedna
warstwa papieru pakowego parafinowanego wg
PN-60/P-96021, a nastepnie jedng warstwa tektu-
ry falistej wg PN-68/P-50527.

3.2.5. Spos6b pakowania

3.2.5.1. Cewki klasy I, II, IIl nalezy pakowac
w skrzynki drewniane i pudetka tekturowe:

a) cewki grupy 1 nalezy ukladac warstwami
w sposob podany na rys. 1,

b) cewki grupy 2 nalezy uklada¢ w sposob
podany na rys. 2,

c) cewki grupy 3 nalezy uklada¢ warstwami
w Sposéb podany na rys. 3,

d) cewki grupy 4 nalezy uklada¢ warstwami
w sposob podany na rys. 4.

3.2.5.2. Cewki klasy IV grupy pierwszej —
cewki dwutarczowe do nawijania nici nalezy
wsypywa¢ do workoéw z tkanin wildkienniczych.

3.2.5.3. Uzgodnienia dodatkowe. Dla odbiorcy
miejscowego i przy dostawie wlasnym srodkiem
transportu dopuszcza sie pakowanie w worki
cewek innych klas po uzgodnieniu miedzy pro-
ducentem i odbiorca.

3.2.6. Zakonczenie pakowania

3.2.6.1. Zabezpieczanie cewek. Na ostatniej
warstwie cewek nawojowych utozonych w skrzy-
niach lub pudlach nalezy polozy¢ warstwe tek-
tury falistej, a nastepnie warstwe papieru para-
finowanego.

3.2.6.2. Wypelnianie opakowan. Jezeli pojem-
ncé¢ opakowania nie bedzie catkowicie wypel-
nicna, nalezy ja uzupelni¢ zgnieciona warstwag
papieru pakowego wg BN-66/7326-01.

3.2.6.3. Mocowanie wieka skrzyn. Wieka
skrzyn nie posiadajgcych zawiaséw nalezy mo-
cowa¢ gwozdziami. Wieka skrzyn z zawiasami
nalezy mocowac za pomoca zamkow dzwignio-
wych.

3.2.6.4. Zaklejanie pudel. Pudila tekturowe na-
lezy zamyka¢ przez zaklejenie krawedzi styko-
wych tasma papierowa o szerokosci G0 mm wg
PN-62/P-50551.
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3.2.6.5. Zaszywanie workéw. Worki z tkanin
wildkienniczych nalezy zaszywac drutem.

3.2.7. Znakowanie opakowan. Kazde opakowa-
nie cewek nawojowych powinno by¢ zaopatrzo-
ne w znaki i znakowane wg PN-67/0-79252.

Do kazdego opakowania ponadto powinna byc
dolgczona etykieta trwale naklejona lub zaplom-
bowana zawierajaca co najmniej:

a) nazwe i adres producenta cewek,

b) nazwe cewek,

C) oznaczenie wg normy przedmiotowej,
d) wymiary cewek,

e) kolor cewek,

f) ilosc¢ sztuk lub mase netto,

g) date produkciji,

h) znak KT,

i) numer pakowacza.

3. PRZECHOWYWANIE

3.1. Miejsce przechowywania. Niezaleznie od
rodzaju opakowan cewki nawojowe powinny by¢
przechowywane w magazynie zamknietym.

3.2, Warunki przechowywania

3.2.1. Skrzynie i worki z cewkami nawojowymi
nalezy uklada¢ na podestach szczeblowych, przy
czym odlegtos¢ migdzy dnem opakowania a po-
wierzchnig podlogi nie powinna by¢ mniejsza niz
10 cm.

3.2.2. Pudla tekturowe z cewkami nawojowymi
nalezy uklada¢ na regatach.

3.2.3. Warunki klimatyczne. W zaleznosci od
materialu cewek ustala sie nastepujace warunki
klimatyczne przechowywania:

a) cewek nawojowych drewnianych i papie-
rowych ~ temperatura moze waha¢ sie w gra-
nicach od 15 do 20°C, a wilgotnos¢ wzgledna
powietrza od 50 do 65%,

b) cewek z tworzyw sztucznych — dopuszczal-
na jest temperatura w granicach od —20 do
+20°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza do
76%b.

3.2.4. Pomieszczenie. OSwietlenie powinno by¢
w stopniu przewidzianym dla pomieszczen ma-
gazynowych.

Opakowania z cewkami nie powinny by¢ wy-
stawione na dzialanie promieni stonecznych.

Pomieszczenie powinno by¢ suche i nie za-
grzybione oraz zabezpieczone przed wszelkimi
gryzoniami.

3.2.5. Warunki bezpieczenstwa. Opakowania
z cewkami nalezy ustawia¢ w odlegtosci od zré6-
del Sswiatla i ogrzewania nie mniejszej niz 1 m.

e e e —————

3.3. Technika przechowywania

3.3.1. Opakowania drewniane nalezy ukladac
w stupki i rzedy ulozone w prostej linii:

a) dopuszczalna wysokos¢ stupka — do 1,5 m,
a liczba skrzyn w jednym stupku — do 3 sztuk,

b) skrzynki ulozone w jednym slupku powin-
ny miecC etykiety o jednakowym brzmieniu wg
3.2.7,

c) etykiety powinny by¢ umieszczone na ze-
wneglrznej stronie opakowan.

3.3.2. Worki z cewkami nalezy uklada¢ war-
stwami do wysokosci 1,5 m w dwoch rzedach
obok siebie z etykietami po zewnetrznej stronie.
Utozone worki w jednym rzedzie powinny za-
wiera¢ cewki nawojowe o tym samym symbolu
i wymiarze.

3.3.3. Pudla tekturowe nalezy uklada¢ jedno
obok drugiego na potkach regaléw etykieta po
zewnetrznej stronie. Pudla utozone na jednej pot-
Ce powinny miec etykiety o jednakowym brzmie-
niu wg 3.2.7.

3.3.4. Warunki pomieszczenia. Pomiedzy rze-
dami utozonych opakowan oraz migdzy rzedami
i $cianami jak rowniez miedzy regalami powinno
by¢ wolne przejscie umozliwiajgce swobodne
poruszanie si¢ wozkow oraz swobodny dostep do
opakowan.

4. TRANSPORT

4.1. Srodki transportu. Do przewozu cewek po-
winny byc¢ stosowane kryte srodki transportu
zabezpieczajgce przed wptywami atmosferyczny-
mi. Srodkami tymi mogg by¢: samochody, wago-
ny kolejowe lub inne $rodki transportu.

4.2. Przygotowanie $rodkéw transportu do za-
ladowania

4.2.1. Transport samochodowy. Do przewozu
cewek nawojowych nalezy uzywac¢ krytych sa-
mochodow dostosowanych do przewozu mate-
riatdw wrazliwych na dziatanie atmosferyczne.

Skrzynie tadunkowe powinny by¢ czyste i su-
che, a wystajace gwozdzie i inne wystepy kale-
czace — iisuniete.

4.2.2. Transport kolejowy. W transporcie ko-
lejowym powinny by¢ uzywane do przewozu ce-
wek nawojowych wagony kryte typu KD i KDS.

Pomieszczenia wagonow przeznaczonych do
zatadunku powinny by¢ suche i szczelne. Gwoz-
dzie, listwy i inne wystepy nie majace nic wspol-
nego z zabezpieczeniem transportu powinny by«
z wnetrza wagonu usuniete, a okna i przewietrz-
niki zamkniete.



4.3. Sposoby zaladowania i przetadunku

4.3.1. Zaladunek samochodu. Opakowania
z cewkami nawojowymi nalezy tadowaC na sa-
mochéd za pomoca podnosnika widlowego me-
chanicznego lub recznego.

Opakowania nalezy uklada¢ na plycie drew-
nianej usadowionej na widlach podnosnika.
Wielko$¢ tadunku na widlach podnosnika uza-
leznia sie od rodzaju opakowan:

a) skrzynie drewniane — nie wiecej niz dwie
ulozone jedna na drugiej,

b) worki — nie wiecej niz cztery ulozone
w pozycji lezacej dwiema warstwami, pod wa-
runkiem, ze worki gérnej warstwy beda odwrd-
cone o 90° do workéw warstwy dolnej,

¢) pudla tekturowe — nie wigcej niz dwie
warstwy utozone jedna na drugiej.

Opakowania z cewkami nawojowymi nalezy
uklada¢ scisle obok siebie do catkowitego wy-
pelnienia skrzyni ladunkowej samochodu.

4.3.2, Przeladunek kolejowy. Zaladowany sa-

mochdd nalezy podstawic tylem do drzwi wago-
nu w taki sposob, zeby obydwie podlogi samo-
chodu i wagonu byly na jednym poziomie oraz
tylna krawedz platformy samochodu przylegata
rownolegle do boku wagonu. Samochod powinien
by¢ zabezpieczony przed odsunieciem sie od wa-
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gonu. W przypadku nieréwnego poziomu plat-
formy samochodu z platformg wagonu nalezy
migdzy nimi potozy¢ podest drewniany z zacze-
pami metalowymi zabezpieczajacymi przed prze-
sunieciem sie.

Opakowania z cewkami uklada¢ na recznyim
wozku dwukolowym i przewozi¢ z samochodu
do wagonu na miejsce ukladania. Opakowania
nalezy uklada¢ s$cisle jedno obok drugiego na
podiodze, a nastepnie warstwami do maksymal-
nego wykorzystania wysokosci wewnetrznej wa-
gonu. Niedopuszczalne jest ukladanie w jednej
warstwie cewek w roznych opakowaniach.

4.3.3. Zabezpieczenie ladunku samochodowego
i kolejowego. W przypadku niewypetlnienia prze-
strzeni ladunkowej samochodu lub wagonu
i w przestrzeni miedzydrzwiowej wagonu nalezy
zabezpieczyC opakowania przed przesuwaniem
sie w czasie transportu. Do tego celu nalezy uzy-
wac¢ deski o dilugosci rownej szerokosci we-
wnetrznej skrzyni samochodu lub wagonu, za-
mocowac klockami lub wspornikami na potowie
wysokosci dolnej i goérnej warstwy opakowan.

Opakowania transportowe zawierajgce cewki
nalezy uklada¢ w przestrzeni migdzydrzwiowej
w takiej odlegtosci od drzwi i Scian wagonu,
zeby przy otwieraniu drzwi nie spowodowac
uszkodzenia przesyiki.

KONIEC

Obj. 0,65 a. w. Nakl. 1100 62. Pap. druk. sat. k1. III, 70 g, Al.

TP. W-wa. Zam. 373/69.
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